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Los requerimientos exigidos por parte de las empresas en lo referente a los hilos con caracteristicas
sostenibles son cada vez mas exigentes, por ello, se optimizaran los procesos de hilatura en fundido
para mejorar las propiedades fisico-mecanicas de los polimeros reciclados, bio-basados y
biodegradables/compostables. Con todo ello, se pretende ampliar el abanico de productos
sostenibles competitivos de alto valor afadido, ofreciendo a las empresas de la Comunitat
Valenciana distintas alternativas reales para adaptar sus procesos/productos a las nuevas
exigencias ambientales tales como la nueva Directiva UE 2018/851, que ha establecido una nueva
normativa en la que sus estados miembros estaran obligados a la recogida selectiva de residuos
textiles antes del 1 de enero de 2025.

eco
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Con la ejecucion del proyecto ECOMELT 2024 se ha ampliado el abanico de productos sostenibles
competitivos de alto valor anadido, lo cual permitira a las empresas de la Comunitat Valenciana
disponer de distintas alternativas reales para adaptar sus procesos/productos a las nuevas
exigencias ambientales tales como la nueva Directiva UE 2018/851, que ha establecido una nueva
normativa en la que sus estados miembros estaran obligados a la recogida selectiva de residuos
textiles antes del 1 de enero de 2025.
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El objetivo general del proyecto es la mejora de las propiedades mecanicas de hilos obtenidos a
partir de polimeros reciclados, biobasados, compostables y/o biodegradables mediante Ila
optimizacién de procesos de hilatura, todo ello para minimizar el impacto medioambiental producido
por el sector TEXTIL.

Los objetivos especificos son:

» Estudiar los distintos polimeros reciclados, bio-basados, biodegradables y compostables
existentes en el mercado y evaluar su potencial de mejora (en funcion de sus caracteristicas)
en procesos de produccion de hilatura por fusion.

* Mejorar las propiedades mecanicas de hilos obtenidos a partir de polimeros reciclados (r-
PET, rPA...) mediante la optimizacion de procesos de hilatura “Spunmelt’, con valores
objetivo de tenacidad superiores a 3 gramos/denier.

* Mejorar las propiedades mecanicas de hilos obtenidos a partir de polimeros biobasados
(PEF y BioTPE) y compostables/biodegradables (PHA's, PBS y mezclas de PLA de diferente
cristalinidad), mediante la optimizacion de procesos de hilatura “Spunmelt”’, con valores
objetivo de tenacidad superiores a 2 gramos/denier.

+ Desarrollar tejidos demostradores a partir de los hilos sostenibles desarrollados y validar los

resultados.
POLIMEROS HILATURA TEJIDOS
SOSTENIBLES “SPUNMELT" DEMOSTRADORES
0 Polimeros reciclados Compounding Resistencia a la traccion
‘o rPET, rPA y a la abrasion
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El proyecto ECOMELT 2024 se divide en cuatro paquetes de trabajo: PT1. Gestién y Seguimiento;
PT2. Ejecucién Técnica; PT3. Transferencia, Comunicacion y Difusion de resultados; PT4.
Supervisién y Seguimiento del Proyecto.

A continuacion, se expone el cronograma de trabajo representativo del proyecto ECOMELT 2024:

O O

ACTIVIDAD 1.1. GESTION Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO

p 6 A
ACTIVIDAD 2.1. ESTADO DEL ARTE / VIABILIDAD TECNICA / DIAGNOSTICO DE NECESIDADES 00
ACTIVIDAD 2.2. EXPERIMENTAL 0
Tarea 2.2.1. Blsqueda y adquisicion de materiales|
Tarea 2.2.2. Optimizacion de procesos de hilatura "Spunmelt" de polimeros reciclados A
Tarea 2.2.3. Optimizacién de procesos de hilatura "Spunmelt" de polimeros biobasados y compostables/biodegradables A
ACTIVIDAD 2.3. CARACTERIZACION [
Tarea 2.3.1. Caracterizacién de polimeros |
Tarea 2.3.2. Caracterizacion de fibras
Tarea 2.3.3. Caracterizacion de prototipos|
ACTIVIDAD 2.4. COORDINACION TECNICA Y VALIDACION L fed o3

fedl 2

ACTIVIDAD 3.1. TRASFERENCIA, COMUNICACION Y DIFUSION DE RESULTADOS 0

ACTIVIDAD 4.1. SUPERVISION Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO

1¥Reunién 0 Entregable A Hito

Seguidamente, se describen las diferentes tareas y actividades desarrolladas en el proyecto
ECOMELT:

PT 1. GESTION Y SEGUIMIENTO

Este paquete de trabajo agrupa todas las tareas en que este implicita la gestién y coordinacién del
proyecto, permitiendo la correcta ejecucién de este en tiempo y recursos:

Actividad 1.1. Gestidn y segquimiento del proyecto.
- Preparacion, revision y gestion de contratos.
- Solicitud del proyecto a los organismos de financiacion.
- Gestion de seguimiento desviaciones de los proyectos (carta de cambios...).
- Procedimiento de justificacién/auditoria técnico-econémica.
- Otras tareas relacionadas.

PT 2. EJECUCION TECNICA

El objetivo general de este paquete se refiere a la ejecucion técnica del proyecto, el cual se divide
en las siguientes actividades: Estado del arte / Viabilidad técnica/ Diagndstico de necesidades;
Experimental; Andlisis y reingenieria; Coordinacién Técnica y Validacion. Las distintas actividades
se muestran a continuacion:

Actividad 2.1. Estado del arte/ viabilidad técnica/ Diagndstico de necesidades

Esta tarea ha consistido en recopilar toda la informacién cientifico-técnica relacionada con la
tecnologia y materias descritas. Se han realizado distintas busquedas tanto de articulos como de
patentes en diversas webs cientificas como la Web of Science (WOS).
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- Definicion de ideas/propuestas (reuniones y otras tareas relacionadas).

- Estado del arte y vigilancia tecnolégica. Estudios de mercado y oportunidades.
Benchmarking.

- Investigacion e identificacién de necesidades. Reuniones con empresas u otros agentes de
I+D+i (universidades, ...) o entidades (asociaciones, administraciones, ...). En los diferentes
formatos: reuniones presenciales o teleméticas.

- Estudio de viabilidad técnica del proyecto.

- Asistencia y participacion en congresos, eventos cientifico-técnicos y ferias relacionadas con
las diferentes lineas de trabajo de ANE (vigilancia tecnoldgica). Para adquirir nuevos
conocimientos e identificar oportunidades.

- Analisis de la IPR — patentabilidad.

- Redaccién de informes y entregables.

Actividad 2.2. Experimental

Esta actividad ha consistido en el desarrollo de todas las acciones del proyecto que incluyen los
procesos técnicos necesarios para alcanzar los objetivos marcados, dividiéndose en las siguientes
tareas:

e Tarea 2.2.1. BuUsqueda y adquisicion de materiales.

En esta tarea se ha llevado a cabo una busqueda, comparacion y adquisicion de los materiales
necesarios para la correcta ejecucién del proyecto.

e Tarea 2.2.2. Optimizacién de procesos de hilatura "Spunmelt" de polimeros reciclados.
En esta tarea se han ejecutado todas las pruebas experimentales, usando distintas tecnologias de
hilatura, para obtener hilos reciclados con las mejores propiedades fisico-mecanicas mediante
procesos eficientes y estables.

e Tarea 2.2.3. Optimizacion de procesos de hilatura "Spunmelt" de polimeros biobasados y

compostables/biodegradables.

En esta tarea se han ejecutado todas las pruebas experimentales, usando distintas tecnologias de
hilatura, para obtener hilos biobasados y compostables/biodegradables con las mejores
propiedades fisico-mecanicas mediante procesos eficientes y estables.

Actividad 2.3. Caracterizacion

Esta actividad engloba los ensayos de caracterizacion realizados a los distintos materiales
adquiridos y desarrollados en el proyecto:

e Tarea 2.3.1. Caracterizacion de polimeros.
En esta tarea se han caracterizado térmicamente los distintos polimeros estudiados en el proyecto.

e Tarea 2.3.2. Caracterizacion de fibras.
En esta tarea se han caracterizado mecanicamente las distintas fibras obtenidas en el proyecto.
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Actividad 2.4. Coordinacion técnica y validacién

Dentro de esta actividad se agrupan distintos trabajos de coordinacion técnica como, por ejemplo:

Planteamiento, planificacién y organizacion del proyecto. Replanificacion de plazos, tareas
e hitos; en funcion de resultados.

Seleccion y seguimiento de colaboraciones, compra de materiales, etc.

Preparacion parte técnica de ofertas y contratos.

Control y seguimiento de recursos técnicos y econémicos.

Valoracién y evaluacién de los resultados obtenidos del proyecto.

Explotacién de resultados y gestion de los derechos de propiedad industrial (DPI). Ej.
redaccion de una patente.

Otras tareas necesarias para el proyecto.

PT 3. TRANSFERENCIA, COMUNIACION Y DIFUSION DE RESULTADOS

Actividad 3.1. Transferencia, comunicacion y difusién de resultados

Redaccion y revision de documentos (asbtract inicial y articulos en revistas).
Asistencia a congresos, jornadas, workshops, etc., para la difusion de resultados de los
proyectos de I+D.

Preparacion del informe final de resultados.

Preparacion de contenidos para otros soportes de difusion y transferencia (catalogos,
muestrarios, videos, guias resultados y otros).

Otras tareas relacionadas.

PT 4. SUPERVISION Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO

Actividad 4.1. Supervision y seguimiento del proyecto

A continuacién, se definen algunas de las tareas que se han realizado en cada uno de los paquetes
técnicos:

Definicion de las lineas estratégicas de investigacion (plan de actuacion).

Definicion de los proyectos de I+D en base al plan de actuacion.

Asignacién de Directores de Proyectos asociados a los proyectos de [+D.

Supervisién, control y seguimiento del grado de avance del proyecto desde el punto de
vista de ejecucion técnica y econémica.

Resolucion de incidencias y contratiempos en la ejecucién técnica.

Supervisién y analisis del estado del proyecto en términos de transferencia a empresas
(identificacion y seleccidn de los canales y evaluacion de transparencia).

Apoyo al DP en el andlisis de la viabilidad industrial y econémica de las soluciones y
resultados durante el periodo de ejecucion (escalabilidad industrial).

Definicién y supervision del plan de comunicacion del proyecto en base a la estrategia de
comunicacion y marketing de la organizacion.

Seguimiento en la implantacion del plan de comunicacion.
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En el proyecto ECOMELT 2024 se han obtenido resultados con un elevado grado de novedad ya
gue se han mejorado las propiedades mecénicas de hilos obtenidos a partir de polimeros reciclados,
biobasados, compostables y/o biodegradables mediante la optimizacién de procesos de hilatura,
todo ello para minimizar el impacto medioambiental producido por el sector TEXTIL.

Cabe destacar que, durante la investigacién llevada a cabo en este proyecto, el estudio ha sido
orientado a obtener procesos eficientes y productos con caracteristicas similares a los
comercializados en cada sector con el objetivo de alcanzar resultados reales aplicables a la
industria. A continuacioén, se describen de forma mas especifica los resultados técnicos obtenidos
en este proyecto:

MEJORA DE PROPIEDADES MECANICAS EN POLIMEROS RECICLADOS

v' Se han desarrollado hilos monofilamento reciclados de poliéster, poliamida, polipropileno y
polietileno mediante procesos continuos y estables.
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Detalle de los hilos monofilamento de poliamida reciclada del proyecto ECOMELT 2024.
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v" Se han obtenido hilos multiflamento (POY, 140 dTex) a partir de poliéster reciclado
guimicamente (tenacidad = 2,3 cN/dTex), poliamida reciclada (tenacidad = 2,9 cN/dTex) y
polietileno reciclado (tenacidad = 2,2 cN/dTex).

A100 2592x1944 2024/11/21 13:29:58 Unit: mm Magnification: 53.6 x No Calibration

Bobinay detalle del hilo multifilamento de poliéster reciclado quimicamente (rQPET) del proyecto ECOMELT 2024.
v' Se han texturizado mediante las tecnologias DTY y ATY hilos multiflamento de poliéster

reciclado quimicamente (tenacidad = 3,5 cN/dTex) para incrementar el volumen y resistencia
del hilo, ademas de lograr un tacto suave y natural.

~ [A108 2592x1944 2024/11/21 13:34:30 Unit: mm Magnification: 54.4 x No Calibration

Bobinay detalle del hilo texturizado DTY de poliéster reciclado quimicamente (rQPET) del proyecto ECOMELT 2024.
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106 2592x1944 2024/11/21 13:32:52 Unit: mm Magnification: 53.9 x No Calibration

1.0 mm

Bobinay detalle del hilo texturizado ATY de poliéster reciclado quimicamente (rQPET) del proyecto ECOMELT 2024.

v" Se han fabricado tejidos de calada a partir de hilos de poliéster reciclado quimicamente para
evaluar su comportamiento en procesos de tisaje.

MEJORA DE PROPIEDADES MECANICAS EN POLIMEROS BIOBASADOS Y BIODEGRADABLES /
COMPOSTABLES

v Se han desarrollado hilos monofilamento de BioPBS mediante procesos continuos y
estables.
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v Se han obtenido hilos multifilamento (POY, de 130 a 200 dTex) a partir de BioPBS (tenacidad
= 1,8 cN/dTex), PLA (tenacidad = 2,1 cN/dTex), SCPLA (tenacidad = 2,5 cN/dTex), PHA
(tenacidad = 1,7 cN/dTex) y BioPA (tenacidad = 2,8 cN/dTex).

oo

Bobinay detalle del hilo multifilamento de poliamida de origen BIO (BioPA) del proyecto ECOMELT 2024.

v Se han texturizado hilos multifilamento de poliamida de origen BIO mediante las tecnologias
DTY (150 dTex, tenacidad = 4,5 cN/dTex) y ATY (300 dTex, 2 cabos, tenacidad = 4,1
cN/dTex) para incrementar el volumen y resistencia del hilo, ademas de lograr un tacto suave

y natural.

A097 2592x1944 2024/11/21 13:25:13 Unit: mm Magnification: 56.8 x No Calibration

Bobinay detalle del hilo texturizado DTY de poliamida de origen BIO (BioPA) del proyecto ECOMELT 2024.
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AD94 2592x1944 2024/11/21 13:22:48 Unit: mm Magnification: 53.6 x No Calibration

Bobinay detalle del hilo texturizado ATY de poliamida de origen BIO (BioPA) del proyecto ECOMELT 2024.

v' Se han desarrollado, mediante procesos continuos y eficientes, laminas de no-tejidos de
BioPBS (origen Bio/biodegradable) usando la tecnologia Meltblown (gramaje = 40 y 20 gsm).

Detalle de los no-tejidos (Meltblown) desarrollados en el proyecto ECOMELT 2024.
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v" Se han fabricado tejidos de calada a partir de hilos de poliamida de origen BIO (BioPA) para
evaluar su comportamiento en procesos de tisaje, ademas de las propiedades de los tejidos
resultantes. A partir de ellos, se han obtenido prototipos demostradores que permiten valorar
de forma mas precisa y tangible los resultados obtenidos en esta linea del proyecto.

Tejido de calada de BioPA del proyecto ECOMELT 2024 y detalle de los ligamentos (Sarga 2/2).

Informe final




La transferencia de resultados realizada incluye actividades de promocién de conocimientos y
resultados generados en el proyecto. Esta transferencia va dirigida al tejido empresarial del sector
textil de la Comunidad Valenciana para la contribucién al desarrollo tecnolégico, el fomento de la
innovacién y la mejora de su competitividad.

El plan de transferencia se ha fundamentado en 4 acciones que a continuacion se desarrollan:
1. Actuaciones previas de preparacion

Durante las fases iniciales de ejecucion del proyecto se formalizé el establecimiento del modelo de
cooperacion de las empresas en el marco del proyecto. Esta actuacion ha incluido la preparacion
de documentos, la prospeccion inicial y el contacto con potenciales empresas interesadas en
cooperar en el proyecto, desde su inicio hasta la finalizacién de este.

2. Convocatoria abierta en medios digitales

Durante las fases iniciales de ejecucion del proyecto se publicé una noticia en portada, en un lugar
destacado de www.aitex.es que dio acceso directo al abstract publico del proyecto en la propia web
en la que se mostraron los objetivos y resultados esperados para que las empresas conocieran las
lineas de trabajo. Asimismo, las empresas tienen a su disposicién un formulario on-line y a través
de su cumplimentacién pueden comunicar al centro su interés por participar en el proyecto.

3. Reuniones de trabajo con empresas para transferir el proyecto

De manera independiente de las acciones anteriores, las cuales por si mismas conducen a estas
reuniones de trabajo con empresas, se ha contactado de manera proactiva con otras empresas con
un potencial interés en el proyecto, con el fin de materializar un modelo de colaboracién e implicacion
en esta iniciativa.

Con el objetivo de enfocar correctamente el estudio en el proyecto ECOMELT 2024, se ha
contactado con varias empresas relacionadas con el sector textil para conocer los requerimientos
técnicos de sus procesos/productos y, de este modo, conocer las caracteristicas y tendencias
actuales del mercado en cada una de las lineas de investigacion.

4. Colaboracion con empresas para la transferencia de conocimiento

Finalmente, se han transferido los resultados obtenidos a las empresas a través de distintas vias de
colaboracion, principalmente en forma de proyectos nacionales, donde las empresas tienen la
oportunidad de estudiar las lineas de investigacion del ECOMELT 2024 con un enfoque adaptado a
sus necesidades especificas.

Actualmente, AITEX esta ejecutando proyectos con distintas empresas, todos ellos derivados del
conocimiento adquirido en el proyecto ECOMELT 2024, consistentes en el desarrollo de hilos a partir
de rQPET, rPA, BioPA, BioPBS... Finalmente, cabe destacar el servicio prestado por el CETI
(CENTRE EUROPEEN DES TEXTILES INNOVANTS) para el desarrollo de no-tejidos Meltblown de
BioPBS de bajo espesor mediante procesos eficientes.
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