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La produccion de textiles a nivel mundial aumenta cada afio. Si la tendencia se mantiene, se prevé
que para el ano 2030 la produccion mundial de fibra textil alcance valores cercanos a los 147
millones de toneladas. Al comparar este valor con los 109 millones de toneladas producidos en 2020
se puede apreciar la magnitud del problema. En el caso particular de las fibras sintéticas de origen
fosil, la produccion se elevd de 63 millones de toneladas en 2021 a 67 millones de toneladas en
2022, de las cuales el 54% son de poliéster. Sin embargo, la valorizacion de los residuos producidos
no avanza a la misma velocidad, tanto a nivel industrial como al final de la vida util de los productos.

La enorme cantidad de residuos textiles generados anualmente a nivel mundial representa no solo
un problema ambiental, sino también una oportunidad para aprovechar recursos y reducir la
dependencia de materias primas virgenes en la produccién de productos de consumo,
especialmente en el contexto actual, en el cual la industria se ve obligada a adoptar practicas mas
sostenibles y reducir su impacto ambiental.

Muchos de los residuos generados, como textiles multicomposicion o fibras textiles de corta longitud,
actualmente no encuentran cabida en las cadenas convencionales de reciclaje. Sin embargo, su
inclusion en formulaciones termoplasticas destinadas a moldeo por inyecciéon podria representar
una oportunidad significativa, actuando como refuerzos y mejorando propiedades como la
resistencia a la traccion o la rigidez de los materiales compuestos. No obstante, el principal reto para
llevar a cabo el escalado industrial de este tipo de soluciones es la madurez de la tecnologia
necesaria.
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El objetivo principal del proyecto TEXPLAST es el desarrollo de un modelo de economia circular
para materiales textiles de dificil valorizacion que no tienen cabida en la propia industria textil. En
este sentido, el principal reto a abordar pasa por la introduccion del residuo textil en un porcentaje
significativo en la matriz termoplastica, a través de métodos escalables y econémicamente viables.

Los objetivos técnicos especificos asociados a este proyecto son:

o Investigar el proceso de trituracion y posterior compactacion-aglomeracion de diferentes
residuos textiles con el fin de adecuar el material a los requisitos de aplicabilidad en el
proceso de moldeo por inyeccion.

e Investigar el proceso de moldeo por inyeccion combinando residuo textil peletizado y
polimero termoplastico en la propia etapa de moldeo por inyeccién.

¢ Analizar la influencia de la tipologia de residuo textil en las propiedades fisico-mecanicas de
las piezas fabricadas.

e Estudio mediante analisis de ciclo de vida de las soluciones propuestas.

o Validacion técnica y econdmica del proceso de valorizacién propuesto en este proyecto.
Analisis de la escalabilidad de las soluciones propuestas.

£ GENERALITAT T
B eoneamr UACE EEES
\\ Conselleria de Innovacién,

Industria, Comercio y Turismo



2024
PAQUETES DE TRABAJO

ACTIVIDAD 1.1. GESTION Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO

ACTIVIDAD 2.1. ESTADO DEL ARTE / VIABILIDAD TECNICA /
DIAGNOSTICO DE NECESIDADES

ACTIVIDAD 2.2. EXPERIMENTAL

ACTIVIDAD 2.3. CARACTERIZACION

ACTIVIDAD 2.4. COORDINACION TECNICA Y VALIDACION

ACTIVIDAD 3.1. COMUNICACION, DIFUSION Y
TRANSFERENCIA DE RESULTADOS.

ACTIVIDAD 4.1. SUPERVISION Y SEGUIMIENTO DEL
PROYECTO

Entregable del Estado del Arte
o | Entregable del Experimental
® | Entregable Transferencia

Y | Entregable de difusion

PAQUETES DE TRABAJO Y FASES DEL PROYECTO

PT1. GESTION Y SEGUIMIENTO
e ACTIVIDAD 1.1. GESTION Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO
PT2. EJECUCION TECNICA

e ACTIVIDAD 2.1. ESTADO DEL ARTE / VIABILIDAD TECNICA / DIAGNOSTICO DE
NECESIDADES

e ACTIVIDAD 2.2. EXPERIMENTAL
e ACTIVIDAD 2.3. CARACTERIZACION
e ACTIVIDAD 2.4. COORDINACION TECNICAY VALIDACION
PT3. COMUNICACION, DIFUSION Y TRANSFERENCIA DE RESULTADOS
e ACTIVIDAD 3.1. COMUNICACION, DIFUSION Y TRANSFERENCIA DE RESULTADOS.
PT4. SUPERVISION Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO
e ACTIVIDAD 4.1. SUPERVISION Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO

£ GENERALITAT T
& VALENCIANA |URACE | xgmmmoe
Conselleria de Innovacion,

Industria, Comercio y Turismo



Los resultados mas relevantes alcanzados durante la ejecucion del proyecto son los siguientes:

VALORIZACION DE RESIDUOS TEXTILES

Se han estudiado las posibles vias de reciclaje mecanico para incorporarlos en formato de fibra
corta como refuerzo en matrices termoplasticas mediante moldeo por inyeccién. El mayor reto ha
sido incorporar estos residuos en porcentajes significativos fundiendo el material Gnicamente en la
etapa de inyeccion, con la finalidad de minimizar el coste de proceso y la degradacion de los
componentes. Se han alcanzado porcentajes de incorporacion de residuo del 60%.

PP + 30% residuo textil SEBS +30% PP + 60% residuo textil PA + 50% residuo polvo
poliéster residuo textil Denim de PA
multicomposicion

Los mayores porcentajes de residuo valorizado se logran a través de su incorporacion en formato
pellet prensado, logrando en algunos casos propiedades mecanicas que podrian ser de interés para
diversas aplicaciones relacionadas con los sectores packaging y automocién. No obstante, la
tipologia de residuo textil juega un papel determinante en el proceso de adecuacién de los materiales
mediante peletizado, por lo que resulta necesario seguir profundizando en la optimizacion de
condiciones de proceso.

Tensién maxima (MPa) por Material

Tensian maxima (MPa)

Material
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IMPACTO AMBIENTAL

De los analisis de ciclo de vida llevados a cabo, asi como los estudios de huella de carbono, se
concluye que el uso de materiales reciclados a partir de residuo textil contribuiria a un descenso
significativo en el impacto ambiental del producto final en productos de packaging termoplastico,
como en el caso de un palé plastico a partir de reciclado textil frente a uno de madera. No obstante,
este factor esta directamente ligado con la durabilidad del producto.

VALORACION ECONOMICA

En cuanto al analisis econdmico de las soluciones descritas, se han valorado los costes actuales
asociados al proceso de peletizado llevado a cabo en la planta experimental de AITEX. Actualmente
se considera que es un coste medio-elevado. No obstante, se espera poder realizar mejoras
operativas en el corto plazo para garantizar que el proceso de peletizado enfocado a valorizar
residuos textiles en el proceso de inyeccion sea econdmicamente viable en un futuro proximo.
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El proyecto ha generado curiosidad entre algunas empresas de ambito del packaging termoplastico
reutilizable de la Comunitat Valenciana, asi como entre algunos productores de desperdicios textiles
post industriales. En estos momentos se estan trabajando iniciativas en el marco de convocatorias
nacionales como CDTI y autonédmicas como IVACE-empresa, asi como actuaciones de facturacion
directa.
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