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2. Antecedentes y 
motivaciones 

 

La pandemia del COVID 19 que ha sacudido todo el mundo ha hecho reflexionar a las familias en cuales son 

las principales prioridades en la vida. 

Una de las principales consecuencias de esta tragedia ha sido la necesidad de tener hogares confortables y 

en cierto modo aislados del exterior donde las familias se sientan cómodas y seguras. 

En primer lugar, para la confortabilidad se trata de dotar a los espacios de interior de mecanismos de 

aislamiento que produzcan a las personas sensación de protección y bienestar. 

Los conceptos de protección y bienestar dentro del marco del proyecto STICKYSOUND se refiere a la 

protección de la vivienda y/o espacios interiores de la contaminación acústica. 

Esta protección deberá cumplir una serie de premisas: 

− Componente Estética. Deberán ser estructuras con un fuerte componente de diseño para poder 

incluirlas en estancias particulares o comunes que las hagan acogedoras. 

 

− Diseños únicos. Es de gran utilidad, tener la posibilidad de personalizar los diseños según 

requerimientos del cliente. Esta premisa nos reporta en primer lugar la posibilidad de producir las 

estructuras a petición del cliente que hacen del espacio, estancias únicas. 

 

− Según las circunstancias actuales, es de gran ayuda que tanto los formatos, estructuras y 

composición de los materiales sean adecuados según necesidades del cliente optimizando los 

materiales y sus desperdicios.  

 

− Facilidad de aplicación y sustitución. De fácil instalación y sustitución debido fundamentalmente 

a su componente estética. 

 

− Composición de las estructuras. Serán materias primas estándar de fácil acceso con propiedades 

acústicas 
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3. Objetivos del 
proyecto 

 

 

El objetivo principal del proyecto STICKYSOUND ha sido el desarrollar estructuras tridimensionales para uso 

en superficies verticales de interior por medio de diferentes tipos de tecnología de tejeduría como TUFTING 

o STOLL y posterior aplicación de adhesivos por medio de las tecnologías de LABIO FUSOR y LAMINADORA 

que nos permitirán su fijación en superficies verticales de interior sin aplicación de adhesivo adicional. 

Para tal fin, el proyecto se dividió en varias partes diferenciadoras: desarrollo del material textil mediante 

tufting y/o tejeduría de género de punto, estudio de adhesivos y aplicación. Con la aplicación de estas 

tecnologías se pretende incidir en las propiedades de las estructuras tridimensionales para la contención de 

la contaminación acústica empleando materias primas de fácil obtención. 

Se han seleccionado hilos, adhesivos y soportes disponibles comercialmente. Se han estudiado inicialmente 

estructuras lisas con diferentes tipos de hilos, estructuras tridimensionales con materiales que han 

proporcionado los mejores resultados acústicos y se han comprobado loas pertinentes características de 

adhesión sobre los distintos materiales y superficies verticales.  

Además, se ha realizado las caracterizaciones pertinentes del conjunto laminado comprobándose las que 

dichas estructuras mejoran las condiciones acústicas de los habitáculos donde se instalen. 
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4. Plan de trabajo 
 

Cronograma del proyecto 

Como consecución de los trabajos de I+D llevados a cabo en la anualidad que ha tenido lugar el proyecto 

STICKYSOUND 2023, el cronograma de las actividades que se ha desarrollado ha sido el siguiente: 

 2023 

Paquetes de trabajo 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

PT0. GESTION Y SEGUIMIENTO                         

ACTIVIDAD 0.1. GESTIÓN Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO                         

PT1. PLANTEAMIENTO Y PLANIFICACIÓN TÉCNICA                         

ACTIVIDAD 1.1. PLANTEAMIENTO Y PLANIFICACIÓN                         

PT2. EJECUCIÓN TÉCNICA                         

ACTIVIDAD 2.1. ESTADO DEL ARTE / VIABILIDAD TÉCNICA / IPR                       • 

ACTIVIDAD 2.2. EXPERIMENTAL/ ANÁLISIS Y REINGENIERÍA                       ⌂ 

ACTIVIDAD 2.3. CARACTERIZACIÓN                        

ACTIVIDAD 2.4. COORDINACIÓN TÉCNICA Y VALIDACIÓN                        

PT3. DIAGNÓSTICO DE MERCADO, TRANSFERENCIA Y DIFUSIÓN                        

ACTIVIDAD 3.1. DIAGNÓSTICO DE MERCADO Y TRASFERENCIA.                        

ACTIVIDAD 3.2. COMUNICACIÓN Y DIFUSIÓN DE RESULTADOS.                       Ꚛ 

ACTIVIDAD 3.3. PROTOTIPADO             

PT4. SUPERVISIÓN Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO                        

ACTIVIDAD 4.1. SUPERVISIÓN Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO                        

 

 

Paquetes de trabajo y tareas realizadas 

Con el fin de alcanzar el objetivo principal del proyecto, se ha seguido un plan de actuación organizado 

inicialmente en cuatro paquetes de trabajo (incluyendo las actividades relacionadas con la gestión, 

planificación y seguimiento) y diversas actividades técnicas, las cuales se nombran a continuación: 
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PT0. GESTIÓN Y SEGUIMIENTO  

ACTIVIDAD 0.1.- Gestión y seguimiento del proyecto 

PT1. PLANTEAMIENTO Y PLANIFICACIÓN TÉCNICA  

ACTIVIDAD 1.1.- Planteamiento y planificación técnica 

PT2. EJECUCIÓN TÉCNICA  

ACTIVIDAD 2.1.- Estado del arte / viabilidad técnica / IPR. 

ACTIVIDAD 2.2.- Experimental / análisis y reingeniería. 

ACTIVIDAD 2.3.- Caracterización. 

ACTIVIDAD 2.4.- Coordinación técnica y validación. 

PT 3. DIAGNÓSTICO DE MERCADO, TRANSFERENCIA Y DIFUSIÓN 

ACTIVIDAD 3.1.- Diagnóstico de mercado y transferencia  

ACTIVIDAD 3.2.- Comunicación y difusión de resultados 

ACTIVIDAD 3.3.- Prototipado 

PT 4. SUPERVISIÓN Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO. 

ACTIVIDAD 4.1.- Supervisión y seguimiento del proyecto. 

 

Fichas descriptivas de los paquetes de trabajo: 

FICHAS DESCRIPTIVAS DE LOS PAQUETES DE TRABAJO 

Paquete de trabajo Nº 0 Fecha de comienzo: 01/2023 Fecha de fin: 12/2023 

Responsable del paquete de trabajo*: AITEX 

Título del paquete de trabajo PT0: GESTIÓN Y SEGUIMIENTO 

 

Objetivos: 

 

Este PT0 ha tenido como principal objetivo realizar las actividades de gestión y seguimiento de las tareas del proyecto, 

relacionadas con los formalismos, plazos y demás cuestiones no técnicas relacionadas directamente con la ejecución 

del proyecto, que han permitido alcanzar el éxito de este. 

 

 

Descripción del trabajo (tareas): 

 

A.0.1. GESTIÓN Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO 

 

En esta actividad se han llevado a cabo las tareas de gestión del proyecto como la preparación de las reuniones con 

el personal involucrado en el proyecto, redacción de las actas de reunión, gestión de  los trabajos necesarios para la 

contratación de los servicios externos participantes en el proyecto, planificación de presupuestos, seguimiento de los 

gastos incurridos durante la ejecución de los trabajos de investigación supervisando los gastos financieros generados 

con motivo de dicha ejecución, preparación de documentación para la solicitud y justificación de ayuda del proyecto, 

seguimiento de las desviaciones que tienen lugar durante el proyecto, preparación y gestión de las cartas de solicitud 

de cambio, etc. 
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FICHAS DESCRIPTIVAS DE LOS PAQUETES DE TRABAJO 

Paquete de trabajo Nº 1 Fecha de comienzo: 01/2023 Fecha de fin: 02/2023 

Responsable del paquete de trabajo*: AITEX 

Título del paquete de trabajo PT1.- PLANTEAMIENTO Y PLANIFICACIÓN TÉCNICA 

 

Objetivos: 

 

El objetivo de este paquete de trabajo ha sido definir y planificar las actividades de investigación a llevar a cabo, 

determinando los niveles de partida y fin del proyecto, preparar la propuesta técnico-económica y concretar los recursos 

necesarios para ejecutar con éxito el desarrollo del proyecto. Asimismo, durante esta fase se ha definido el plan de 

comunicación a ejecutar así como, los prototipos técnicos a obtener en cada línea experimental del proyecto.  

 

Descripción del trabajo (tareas): 

 

Las actividades que han conformado el presente paquete de trabajo han sido las que se explican a continuación: 

 

A.1.1.: PREPARACIÓN DE LA PROPUESTA TÉCNICO-ECNONÓMICA  

 

En esta actividad se ha definido el alcance, los objetivos científico-técnicos y la novedad objetiva del proyecto. Es decir, 

se ha planteado la estructura técnica del proyecto donde se ha establecido cada una de las líneas de trabajo y las 

actividades a acometer en cada una de ellas.  

 

Por otro lado, se ha llevado a cabo la elaboración del presupuesto del proyecto en el que se han contabilizado horas 

de recursos humanos implicados, servicios externos necesarios para el desarrollo de tareas que no podían ser llevadas 

a cabo por AITEX, gasto de material necesitado para el desarrollo de los trabajos experimentales y otros servicios de 

apoyo como han venido a ser las acciones de difusión en medios especializados, entre otras acciones de difusión, y 

las acciones de transferencia de conocimiento a empresas de la Comunidad Valenciana.  

 

A.1.2.: DEFINICIÓN DE LOS RECURSOS NECESARIOS  

 

El objetivo de esta actividad ha sido definir y planificar los recursos internos necesarios para alcanzar con éxito los 

objetivos planteados en el proyecto STICKYSOUND. Es decir, se ha contemplado la definición del equipo técnico que 

ha participado en el proyecto (tanto técnicos de I+D como técnicos de laboratorio) y las plantas experimentales de 

AITEX asociadas a los trabajos técnicos realizados. De la misma manera, en esta tarea se han definido y planificado 

los recursos externos necesarios que se han requerido a lo largo del transcurso del proyecto, como son los servicios 

externos, asesoramientos y los materiales necesarios para desarrollar toda la parte experimental de forma eficiente. 

 

A.1.3.: DEFINICIÓN DEL PLAN DE COMUNICACIÓN  

 

En esta actividad se ha establecido el plan de comunicación que convenía llevar a cabo durante el curso del proyecto 

con el fin de realizar las acciones de difusión de forma coordinada y poder posteriormente, medir los retornos de dichas 

acciones en materias de transferencia. 

 

A.1.4.: DEFINICIÓN DE LOS PROTOTIPOS A REALIZAR  

 

Otra actividad llevada a cabo dentro de esta fase del proyecto ha sido la de definir los prototipos a realizar en cada una 

de las líneas de investigación en las que se ha dividido el proyecto. El objetivo en esta actividad ha sido obtener 

resultados tangibles que pusieran en valor los resultados experimentales adquiridos en el proyecto.  

 

A.1.5.: DEFINICIÓN DE LOS NIVELES DE PARTIDA Y NIVELES OBJETIVOS 

 

Por último, en esta fase del proyecto se ha determinado el nivel de partida de desarrollo de la tecnología y el nivel 

objetivo a alcanzar, una vez finalizado el proyecto. La finalidad de esta actividad ha sido establecer metas técnicas que 

permitieran hacer una distribución más adecuada de los recursos necesarios y hacer una planificación técnica general 

más acertada para garantizar el éxito del proyecto. 
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FICHAS DESCRIPTIVAS DE LOS PAQUETES DE TRABAJO 

Paquete de trabajo Nº 2 Fecha de comienzo: 01/2021 Fecha de fin: 12/2022 

Responsable del paquete de trabajo*: AITEX 

Título del paquete de trabajo PT2.- EJECUCIÓN TÉCNICA 

 

Objetivos: 

 

En el presente paquete de trabajo se han llevado a cabo todas las tareas de investigación necesarias para el desarrollo 

y validación de los revestimientos textiles tridimensionales con propiedades acústicas autoadhesivos de colocación en 

superficies verticales de interior. Asimismo, esta fase de trabajo ha recopilado un estudio previo bibliográfico para 

conocer el estado de la técnica relacionado con estas temáticas.  

 

Descripción del trabajo (tareas): 

 

Las actividades que han conformado el presente paquete de trabajo han sido las siguientes y se han desglosado en 

las siguientes tareas. 

 

A.2.1.: ESTADO DEL ARTE/ VIABILIDAD TÉCNICA/ IPR  

 

El objetivo de esta primera actividad del PT2 ha sido la generación de una base de conocimiento suficiente que 

permitiera afrontar con garantías de éxito la ejecución de los trabajos de investigación y desarrollo de los nuevos 

revestimientos textiles. Este estudio ha consistido en la realización de un exhaustivo estudio del estado del arte y la 

técnica relativa al desarrollo de revestimientos textiles tridimensionales, así como de materiales que mejoren la 

capacidad de absorción y aislamiento acústico formando un multilaminado. Para ello, se han consultado diversas bases 

de datos de artículos y patentes, entre las que cabe citar: 

 

• ISI Web of Knowledge- Web of Science. Base de datos producida por ISI-Thomson, recoge referencias 
bibliográficas de más de 8.000 publicaciones periódicas de ciencias, ciencias sociales y humanidades de 
ámbito internacional. 

• ScienceDirect. Base de datos creada por la editorial Elsevier, donde se recogen más del 25% de la producción 
mundial científica y técnica, siendo posible la consulta sobre un archivo histórico de más de 6,75 millones de 
artículos. 
 

También se han examinado fondos bibliográficos, para consultar los libros editados al respecto, donde se recogen 

monografías, con vistas a obtener un conjunto de los conocimientos base para nuestro estudio. Entre las consultas 

realizadas cabe citar las siguientes: 

 

• TuDelft. Biblioteca de la Universidad Técnica de Delft, centro del conocimiento técnico y científico en Holanda. 

• CINDOC. (Centro de Información y Documentación Científica) Se tiene acceso a los catálogos de la red de 
Bibliotecas del CSIC, lo que supone un patrimonio bibliográfico de más de 1.400.000 monografías. 

 

Se han establecido sistemas de alerta y DSI, sobre aquellos contenidos que se han considerado de mayor interés para 

nuestra investigación, permitiéndonos así estar al día de las últimas publicaciones al respecto. 

 

Además, se han realizado igualmente búsquedas en bases de datos de patentes, por ser el punto donde se ven 

reflejadas muchas investigaciones punteras. Entre las bases de datos que se han consultado se han encontrado las 

siguientes: 

• OEPM. Contiene datos bibliográficos de documentos de Patentes y Modelos de Utilidad tramitados por el 
Estatuto de la Propiedad Industrial y por la nueva Ley de Patentes de 20 de marzo de 1.986, así como las 
Patentes Europeas y las solicitadas vía PCT que designen a España. Incluye tanto las solicitudes de patentes 
como las concesiones de las mismas. 

• esp@cenet. Bajo este nombre se engloba un servicio que contiene varias bases de datos que difieren en sus 
fuentes (oficinas nacionales y organizaciones internacionales) y en su cobertura. En enero de 2.004, 
esp@cenet contaba con 45 millones de patentes de 71 países. Un total de 24,2 millones de ellas tenían título 
en inglés, 18,3 millones poseían clasificación europea (ECLA) y 7,1 millones contaban con resumen en inglés. 

• USPTO. (US Patent and Trademark Office). Base de datos de la oficina americana de patentes. Recoge 
patentes publicadas desde 1.790, accesibles a texto completo desde 1.976. Este fondo está constituido por 
unos 3.000.000 de patentes a texto completo y 4.000.000 de patentes (de 1.790 a 1.975) con datos 
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bibliográficos. También dispone de una base de datos de solicitudes de patente, que recibe unas 350.000 
solicitudes anuales. 

 

Por último, se ha llevado a cabo un estudio previo de viabilidad técnica de las soluciones con el fin de comprobar que 

los desarrollos que se han estudiado fuesen de interés y con posibilidad de ser posteriormente industrializables.  

 

A.2.2.: EXPERIMENTAL/ANÁLISIS Y REINGENIERÍA  

 

En el desarrollo experimental se describe todo el trabajo realizado en presente proyecto. Debido a las diferentes líneas 

de desarrollo, se describen los diferentes procesos estudiados:  

 

•Desarrollo de los revestimientos textiles utilizando las tecnologías TUFTING y 3D KINITTING con todos los tipos de 

hilos y materiales textiles. 

•Adhesión: Estudio y aplicación de los adhesivos adecuados para conformar el material multilaminado final. 

 

Se contempla todas las pruebas preliminares, matrices desarrolladas, materiales utilizados, fichas técnicas de 

procesos, sus análisis y la reingenería desarrollada tras los resultados que se iban obteniendo. 

 

Se describe brevemente cada uno de los puntos tratados:  

 

Tecnología Tufting: Aitex cuenta con un telar de tufting que le permite diseñar y tejer muestras de revestimientos textiles 

tipo alfombras y moquetas. Con un área de tejeduría efectiva de 1700x2400 m, se adapta a la realización de muestras 

de distintos tamaños cubriendo tanto el prototipado de muestras como la realización de alfombras de tamaño real.  

  
La versatilidad del equipo permite tejer en bucle, en pelo o combinando ambos tipos pudiendo cambiarse rápida y 

fácilmente en el telar durante la tejeduría para ver los efectos que producen en el diseño. 

La longitud del pelo es regulable y permite crear estructura en 3D debido a amplio rango disponible. 

A lo lardo des proyecto se han desarrollado diferentes tipos de estructuras tridimensionales con las materias textiles 

que mejor comportamiento acústico han obtenido. Se han utilizado hilos de lana, poliéster, poliamida y sus mezclas 

tejidos en forma de bucle o pelo con distintas densidad y alturas.  

 

  
 

 

Tecnología 3D KITTING  

 

 

En este proyecto se han desarrollado estructuras punto por trama, técnicas para analizar su aplicación en el campo de 

tejidos acústicos en el marco del proyecto STICKYSOUND. Para ello, se ha hecho uso de la tecnología de tejeduría de 

punto por trama tricotosa rectilínea disponible en AITEX, mediante la cual se pueden desarrollar tejidos con relleno a 

partir de diferentes técnicas para su aplicación como textiles de decoración con propiedades acústicas. 
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Para el desarrollo del estudio, los materiales seleccionados en formato hilo para la tejeduría de prototipos de tejido 

para la fabricación de textiles 3D son: 

 

-Relleno.formado por poliéster de alto título.  

-Fonturas de hilo de poliamida.   

 

Tecnología de aplicación de adhesivos hot melt mediante labio fusor 

Aitex dispone en la planta experimental de laminación, un equipo fusor de aplicación de adhesivos que está diseñado 

para la preparación de diferentes adhesivos termoplásticos con diferentes morfologías, en forma de vela, gránulo o 

almohadilla. Especialmente desarrollado para la fusión de diferentes naturalezas químicas, hot melts convencionales 

termoplásticos así como el procesamiento de casi todos los adhesivos PUR habituales en el mercado.  

 

   
 

Diferentes productos han sido aplicados mediante tecnologías de laminación mediante labio fusor. Se han aplicado 

adhesivos termofusibles sobre los distintos sustratos textiles desarrollados así como los materiales acústicos 

seleccionados. Se han controlado parámetros como velocidad y presión de bomba aplicadora para tener mejor 

reproducibilidad y control del gramaje adhesivo y/o recubrimiento dispuesto.  

   
 

 

Laminación en continuo 

El proceso de laminación es la unión de un adhesivo con uno o más sustratos utilizando calor y/o presión. 

 

El presente apartado trata sobre la producción de laminados tipo sándwich (tres o más capas con láminas de adhesivo 

intermedias (en amarillo en la imagen) basados en la laminación Hot melt, que emplea materiales 100% sólidos a 

temperatura ambiente y que al ser polímeros termoplásticos se funden por el calor realizando la adhesión y que al 

descender la temperatura recuperan su estado sólido. No contienen agua o solvente. 
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AITEX, dispone del proceso de laminado, compresión y fusión continua mediante la tecnología RELIANT con el objetivo 

de poder laminar varias capas utilizando adhesivos termoplásticos en diferentes formatos, como puede ser el polvo a 

través de una unidad de dispersión y mediante films, webs o mallas a través de bobinas. 

 

En la aplicación de los distintos adhesivos, los materiales a laminar se calientan entre dos cintas sinfín teflonadas 

ejerciendo una presión uniforme gracias a la acción de dichas teleras simultáneamente con los rodillos, combinando la 

laminación con la compresión. El grosor de la máquina sea cual sea la aplicación del adhesivo termoplástico Hot Melt 

(polvo o film) compacta o une los diferentes materiales mediante la aplicación de presión y temperatura de hasta 10 

bares y 250ºC respectivamente sobre los sustratos. 

 

Esta línea de desarrollo del proyecto se ha centrado en el laminado final a temperatura ambiente del material de 

revestimiento sobre el material acústico otorgándole uniformidad en la aplicación de la presión por toda la superficie 

del material con el objetivo de evitar puntos de no adhesión. 

 

 
 

Otras tecnologías:  

A lo largo del desarrollo del proyecto se ha considerado el estudio y aplicación de distintos adhesivos y backings en 

forma de dispersión, esprayado. 

 

Análisis y reingeniería 

El trabajo de reingeniería consiste en la reorientación del proyecto cuando los resultados obtenidos no son los 

esperados, y en la optimización del proyecto y del producto cuando los resultados son positivos con el fin de obtener 

un prototipo más eficiente y económicamente viable. Esta tarea ha permitido, por tanto, solucionar y gestionar 

adecuadamente cualquier contratiempo que ha podido aparecer durante el desarrollo del proyecto para asegurar un 

avance adecuado.  

 

 

A.2.3.: CARACTERIZACIÓN  

 

Aquellos materiales de interés para el proyecto se han caracterizado bajo determinados ensayos tanto de adhesión 

como de propiedades acústicas, con el fin de poder validar sus propiedades y conocer si cumplían con los 

requerimientos exigidos.  

 

A.2.4.: COORDINACIÓN TÉCNICA Y VALIDACIÓN 

  

El objetivo de la presente tarea ha sido asegurar el cumplimiento de los hitos previstos en el proyecto, llevando un 

control de los trabajos implicados en cada tarea técnica. Además de estas tareas, esta actividad ha supuesto el trabajo 

de validación de los resultados técnicos y evaluación del avance del proyecto. 
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FICHAS DESCRIPTIVAS DE LOS PAQUETES DE TRABAJO 

Paquete de trabajo Nº 3 Fecha de comienzo: 01/2023 Fecha de fin: 12/2023 

Responsable del paquete de trabajo*: AITEX 

Título del paquete de trabajo PT3.- MERCADO Y VIETI   

 

Objetivos: 

El objetivo principal del cuarto paquete de trabajo ha sido garantizar la transferencia de los resultados del proyecto en 

el corto-medio plazo a diferentes empresas dando prioridad a empresas de la Comunidad Valenciana, estableciendo 

un plan estratégico de comunicación interno y externo que permitiera transmitir con éxito los objetivos y resultados del 

mismo.  

 

Descripción del trabajo (tareas): 

El trabajo de transferencia de resultados se ha realizado a lo largo de toda la duración del proyecto, siendo mayor la 

intensidad hacia el final del mismo para llegar al mayor número de empresas a las que trasladar el conocimiento 

adquirido en la presente iniciativa. 

 

A.3.1.: DIAGNÓSTIO DE MERCADO Y TRANSFERENCIA  

 

Esta actividad del proyecto STICKYSOUND se ha centrado en la identificación de las necesidades de las empresas 

así como, la identificación de mercados potenciales donde encuentran cabida los materiales desarrollados en este 

proyecto. Esta actividad ha contemplado también, el trabajo relacionado con servicios externos así como los contactos 

que se han hecho con empresas, con el objetivo de difundir los resultados del proyecto y poner a disposición de estas 

empresas el conocimiento que se estaba generando en el proyecto.  

 

Los perfiles más relevantes son los siguientes:  

 

•Empresas fabricantes de alfombras y moquetas: Este perfil podría encontrar en la tecnología desarrollada una 

oportunidad para diversificar su gama de productos, lo que les permitiría atraer nuevos segmentos de mercado 

interesados en soluciones decorativas con un valor añadido.  

 

•Empresas fabricantes de materiales aislantes acústicos: Las empresas incluidas en este perfil podrían considerar la 

posibilidad de combinar sus productos con la tecnología desarrollada como una nueva vía de expansión. Esto les 

permitiría ofrecer nuevas soluciones integrales que aborden las necesidades específicas de sus proyectos, 

diversificando así su cartera de productos, accediendo a nuevos mercados y diferenciándose en ellos al ofrecer 

soluciones más innovadoras. 

 

•Empresas de ingeniería de diseño y acústica (especializadas o con algún departamento relacionado con las 

insonorizaciones y el aislamiento acústico): Este perfil de empresas podría estar interesado en contar con AITEX como 

colaborador.  

 

•Empresas editores y de diseño de interiores (feedback): Hablar con este tipo de empresas nos dará información de 

cómo enfocar la parte estética y práctica de la tecnología desde el punto de vista de sus clientes, que serían los usuarios 

finales de la tecnología. 

 

El propósito de esta actividad ha sido el de realizar un estudio de viabilidad industrial y económica, además de elaborar 

un estudio detallado de análisis del proyecto bajo una visión específica de transferencia de resultados e impacto sobre 

las empresas.  

 

 

A.3.2.: COMUNICACIÓN Y DIFUSIÓN DE RESULTADOS 

 

La política de los Institutos de Investigación es ser permeables en cuanto a los resultados de las investigaciones 

realizadas con el fin de transferirlos de forma inmediata a las empresas. En este sentido, a lo largo de toda la duración 

del proyecto, se ha llevado a cabo un plan de difusión centrado en hacer llegar a todos los interesados, los resultados 

del presente proyecto. 

 

 Elaboración de Dossier comercial de presentación del proyecto STICKYSOUND y de AITEX 
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Entre otras acciones, se han realizado las siguientes acciones de difusión: 

 

- Publicaciones en la web y revistas de AITEX. 

- Publicaciones de artículos en revistas específicas.  

 

 

A.3.3.: PROTOTIPADO 

 

En esta tarea se recogen las fichas técnicas de los prototipos finales desarrollados. 

 

 

 

 

FICHAS DESCRIPTIVAS DE LOS PAQUETES DE TRABAJO 

Paquete de trabajo Nº 4 Fecha de comienzo: 01/2023 Fecha de fin: 12/2023 

Responsable del paquete de trabajo*: AITEX 

Título del paquete de trabajo PT.4.- SUPERVISIÓN Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO 

 

Objetivos: 

Llevar a cabo un seguimiento del trabajo que se realizado en cada uno de los paquetes en los que se ha dividido el 

proyecto. 
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Descripción del trabajo (tareas): 

 

A.4.1.: SUPERVISIÓN Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO 

 

A continuación, se definen algunas de las tareas que se han realizado en cada uno de los paquetes técnicos: 

 

• Definición de las líneas estratégicas de investigación. 

• Supervisión, control y seguimiento del grado de avance del proyecto desde el punto de vista de ejecución técnica 
y económica. 

• Supervisión y análisis del estado del proyecto en términos de transferencia a empresas (identificación y selección 
de los canales y evaluación de transparencia). 

• Análisis de la viabilidad industrial y económica de las soluciones y resultados durante el periodo de ejecución 
(escalabilidad industrial). 

• Definición y supervisión del plan de comunicación del proyecto en base a la estrategia de comunicación y 
marketing de la organización. 
 

  



 

 Informe final 

 
16 

5. Resultados 
obtenidos 

 

1.- Desarrollo y estudio de composición y estructuras de ligado por tecnología tufting en la obtención de alfombras 

tridimensionales y todas sus combinaciones. Tras el estudio, adquisición, tejeduría y caracterización acústica de material 

textil tipo alfombras con composiciones de poliamidas, poliésteres, lana y sus mezclas se ha determinado que la poliamida 

es la fibra que mayor absorción acústica presenta. 

 

2.-Sustitución del backing secundario en las alfombras tridimensionales con funcionalidad acústica. Tras el estudio de 

material disponible en el mercado y con el asesoramiento de empresa consultora de acústica y telecomunicaciones 

sobre materiales a aplicar, se ha caracterizado en nivel de aislamiento materiales bituminosos de 2 y 4 mm de espesor, 

de corcho, de espuma flexible de poliuretano y de corcho aglomerado reciclado. El resultado óptimo obtenido es el 

material bituminoso de 2 mm o 4 mm. Se escoge el material de 2 mm por ser de menor gramaje. 

 

Se han realizado los ensayos necesarios para obtener la mejora de aislamiento acústico a ruido aéreo y el coeficiente 

de absorción sonora de diferentes materiales que se van a utilizar como revestimientos. Las referencias son las 

siguientes. 

 

Referencia Material textil Backing 

MUESTRA 01 Poliéster en forma de 
bucle 

Lámina de caucho de 3.8 mm de espesor y 
una masa de 6.5kg/m2, tipo MAD4 de 
Danosa. 

MUESTRA 02 Acolchado de rombos 
verdes. 

Lámina de caucho de 1.9 mm de espesor y 
una masa de 3.7kg/m2, tipo MAD2 de 
Danosa. 

MUESTRA 03 Poliéster en forma de 
pelo cortado. 

Lámina de caucho de 3.8 mm de espesor y 
una masa de 6.5kg/m2, tipo MAD4 de 
Danosa. 

MUESTRA 04 Poliéster en forma de 
bucle 

Lámina de corcho de 2 mm de espesor 

 

MUESTRA 05 

 
Poliéster en forma de 
pelo cortado (mayor 
densidad) 

 
Lámina de caucho de 3.8 mm de espesor y 
una masa de 6.5kg/m2, tipo MAD4 de 
Danosa. 
 

MUESTRA 06  Poliamida  Lámina corcho aglomerado y caucho 
reciclado de 1.95 Kg/m2 y 3 mm de 
espesor denominado Texcork 

MUESTRA 07  Lana/Poliamida. Lámina corcho aglomerado y caucho 
reciclado de 1.95 Kg/m2 y 3 mm de 
espesor denominado Texcork 

MUESTRA 08  Lana Panel de espuma de poliuretano de 2.2 
kg/m2 y 20mm de espesor denominado 
Material Sopapren 110 

MUESTRA 09  3D ESPIGA de 
poliamida  

Lámina de caucho de 1.9 mm de espesor y 
una masa de 3.7kg/m2, tipo MAD2 de 
Danosa. 

MUESTRA 10 LISO de poliamida Lámina de caucho de 1.9 mm de espesor y 
una masa de 3.7kg/m2, tipo MAD2 de 
Danosa. 

MUESTRA 11 3D ONDAS de 
poliamida 

Lámina de caucho de 1.9 mm de espesor y 
una masa de 3.7kg/m2, tipo MAD2 de 
Danosa. 

MUESTRA 12  3D DIAGONAL de 
poliamida 

Lámina de caucho de 1.9 mm de espesor y 
una masa de 3.7kg/m2, tipo MAD2 de 
Danosa. 
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A continuación, se presenta una tabla resumen con todos los resultados. 

 

Referencia Mejora de 
aislamiento 

Mejora de aislamiento 

MUESTRA 01 ΔR=2dB αw = 0.35 (H) 
 ΔRA=3dB A 

MUESTRA 02 ΔR=3dB 
αw = 0.30 (H) 

ΔRA=2dB A 

MUESTRA 03 ΔR=2dB 
αw = 0.35 (H) 

ΔRA=2dB A 

MUESTRA 04 ΔR=---dB 
αw = 0.35 (H) 

ΔRA=--- dB A 

MUESTRA 05 A -- αw = 0.35 (H) 
 -- 

MUESTRA 06 ΔR=-dB αw = 0.40 (H) 
 ΔRA=-dB A 

MUESTRA 07 A -- 
αw = 0.35 (H) 

-- 

MUESTRA 08 ΔR=-dB 
αw = 0.35 (H) 

ΔRA=-dB A 

MUESTRA 09 ΔR=3dB αw = 0.35 (H) 
 ΔRA=2dB A 

MUESTRA 10 ΔR=3dB 
αw = 0.35 (H) 

ΔRA=2dB A 

MUESTRA 11 A -- 
αw = 0.35 (H) 

-- 

MUESTRA 12 A -- 
αw = 0.40 (H) 

-- 

 
Tras los ensayos realizados de todas las referencias podemos concluir lo siguiente: 

 

❖ De la primera fase de medidas se concluyes que la lámina de corcho no aporta aislamiento y que, por tanto, el 
material de la base (backing) será caucho de 1,9 o 3,8 mm de espesor, no apreciándose una diferencia 
relevante entre los dos espesores. Los resultados con caucho de 1,9 o 3,8 mm se consideran satisfactorios. 

 

❖ En los resultados de absorción realizados en la segunda fase, aumentando solamente la densidad del 
poliéster, se concluye que, este aumento de densidad, materia, no proporciona más absorción que las 
anteriores. 

 

❖ De la tercera fase de medidas, donde se ha modificado tanto el material de la base (backing) como el 
revestimiento, se concluye que el mayor aislamiento lo aporta el caucho medido en la primera fase y el 
revestimiento de poliamida obtiene mayor absorción que el poliéster y la lana. 

 

❖ Para la última fase se realizan las muestras con el material de base de caucho de 1,9 mm de espesor, que es 
el que mayor aislamiento proporciona a la muestra y el revestimiento de poliamida jugando con dibujos en 3D. 
partiendo de los resultados de la muestra 10 cuyo diseño es liso, se concluye que la muestra 12, la realizada 
con el diseño 3D DIAGONAL es la que mayor absorción obtiene, incluso mayor que la muestra en dos 
dimensiones.  

 

 

3. Realizada la caracterización de los adhesivos seleccionados y contando con el asesoramiento de la unidad de 

adhesión de la Universidad de Alicante (Profesor José Miguel Martín) se ha procedido a: 

 

✓ Aplicación de los diferentes tipos de adhesivos hot melt a utilizar mediante labio fusor y/o laminación 

entre backing y material textil. Se selecciona los adhesivos adecuados para adherir el material textil de 
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poliamida con la lámina bituminosa tras la caracterización de los adhesivos seleccionados y el 

asesoramiento de la unidad de adhesión de la Universidad de Alicante (Profesor José Miguel Martín). 

El adhesivo utilizado es el TERMOFLEX V-787 TIPO 2 

 

✓ Aplicación de los diferentes tipos de adhesivo hot melt de tipo PSA sobre la lámina bituminosa con 

soporte de papel siliconado que actúa como autoadhesivo con propiedades adecuadas de aguante 

sobre cualquier tipo de pared. El adhesivo utilizado es el PSA Swift melt 2848. 

 
 

4.. Caracterización y validación del prototipo final desarrollado según normativa acústica UNE-EN ISO 10140. 

 

 

Conclusiones  

 

1.- La fibra de revestimiento de las alfombras realizadas con mayor propiedad acústica es la POLIAMIDA 

 

2.- Podemos concluir que la muestra 3D DIAGONAL de POLIAMIDA como revestimiento y backing de CAUCHO DE 1,9 

mma de espesor referenciado MAD2 de DANOSA son los materiales que obtienes resultados SATISFACTORIOS en 

caracterización acústica, tanto en absorción como en aislamiento.  

 

  
 

 

3.- Hay dos fases de unión entre los materiales: unión de la alfombra mediante adhesivo permanente TERMOFLEX V-

787 TIPO 2 y autoadhesivo con papel protector en la parte posterior para aplicación en paredes o superficies verticales 

mediante adhesivos PSA Swift melt 2848. 

 

  
Aplicación de adhesivo PSA (autoadhesivo) 
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Las láminas bituminosas utilizadas como backing de material textil tridimensional actúan como base resistente y duradera 

proporcionando propiedades de aislamiento acústico además de protección contra la humedad.  

Mejora acústica considerable, los resultados son muy satisfactorios debido a que se puede mejorar una media de 2 dB 

en un soporte exterior colocado en superficies verticales. 
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6. Impacto empresarial 
 

Las acciones de difusión y transferencia de conocimientos resultado del proyecto STICKYSOUND han 

llevado a despertar el interés sobre  la versatilidad de la tecnología tufting así como de las soluciones de 

fijación de las estructuras en diferentes sectores empresariales no solo relacionados con el textil como 

puedan ser fabricantes de aislantes acústicos, empresas de ingeniería acústica, arquitectura y diseño de 

interiores, así como editores textiles y fabricantes de alfombra con tecnologías similares 

Mediante las acciones de transferencia de conocimiento a las empresas llevadas a cabo en el proyecto se ha 

logrado realizar nuevos contactos con empresas interesadas en el desarrollo de alfombras tridimensionales 

con propiedades acústicas autoadhesivas de utilización y aplicación en interiores sobre superficies verticales. 

Han surgido nuevas iniciativas de colaboración con empresas. 

La empresa Acusttel interesada con proporciona información para poder presentar los resultados en el 

congreso de TECNIACÚSTICA 2023 en junio de 2023. Debido a que el proyecto en estas fechas está en 

ejecución, se plantea la posibilidad de presentar dichos resultados en la siguiente convocatoria.  

 

   


