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2. Antecedentes y 
motivaciones 

 

Es cierto que los materiales compuestos, o composites, se han erigido como una alternativa muy interesante 

en el mundo de los materiales gracias a las particulares características que ofrecen: elevadas propiedades 

técnicas como ductilidad, dureza, rigidez, alargamiento a la rotura, entre otras, y aligeramiento de peso, en 

comparación con otros materiales habitualmente empleados, como el acero.  

Sin embargo, estos materiales compuestos también presentan una clara desventaja: su sostenibilidad y 

reciclabilidad. Se trata de materiales en los que se combina un refuerzo, normalmente textil, con una matriz, 

normalmente tipo resina. Esta mezcla hace que los materiales finales sean difícilmente separables, 

reutilizables y reciclables. Es el caso de, por ejemplo, los aerogeneradores del sector de la energía eólica, 

estructuras de gran tamaño constituidas por composites de fibra de vidrio que, tras el final de su vida útil, han 

de ser desmanteladas y acumuladas en vertederos. Este tema se está convirtiendo en una problemática 

actual, y es por eso por lo que el proyecto DYNAMICOMP busca aportar su investigación al campo de los 

composites reciclables y sostenibles, con el fin de reducir el impacto que estos generan en la sociedad y el 

medio ambiente. 

De esta manera, el proyecto DYNAMICOMP ha apostado por la investigación en dos líneas principales. Por 

un lado, la investigación en composites sostenibles desarrollados a partir de fibras naturales y resinas 

biobasadas, que en general tengan un impacto medioambiental menor que los composites habituales; por 

otro lado, la investigación en composites reciclables, desarrollados a partir de resinas de química reversible 

(también conocidas como vitrímeros). Estos vitrímeros poseen una característica única, y es que, debido a su 

composición química (de enlaces que pueden ser revertidos) y mediante unas condiciones específicas, los 

composites vitriméricos pueden ser reciclados, separando por un lado la resina empleada y, por otro lado, el 

material textil de refuerzo. Esta solución, con el paso del tiempo y la investigación necesaria, se perfila como 

una de las más interesante para paliar el problema de la acumulación de materiales en vertederos y la gran 

problemática del final de la vida útil de los composites. 

Además, durante este proyecto, se ha decidido dar un paso más y adaptar estos desarrollos a las necesidades 

y demandas de uno de los sectores que más emplea composites, la industria de la construcción (sobre todo, 

para interiorismo). En este sentido, y con el fin de dar un componente de mayor valor, se ha intentado así 

mismo la aditivación de estas dos líneas de composites, funcionalizándolos con propiedades para la mejora 

de su comportamiento frente al fuego, uno de los aspectos fundamentales para los materiales de construcción. 

Con ello, y tras la investigación y desarrollos adecuados, empleando los esfuerzos necesarios, se puede 

conseguir una generación interesante de composites sostenibles y composites reciclables, con 

funcionalidades de resistencia al fuego, que resulten óptimos para una industria como la construcción. 
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3. Objetivos del 
proyecto 

 

El objetivo principal del proyecto DYNAMICOMP 2022 es el de estudiar diferentes procesos de fabricación de 

materiales compuestos tanto funcionalizados por aditivación de resina como reciclables mediante empleo de 

resinas de química reversible. Además, realizar una transferencia de estos conocimientos a empresas de los 

sectores de la construcción de la Comunidad Valenciana. Sus objetivos específicos son los siguientes: 

 

• Realizar el estudio del Estado del Arte sobre funcionalizaciones de resinas, resinas de química 

reversible, como vitrímeros y composites funcionales y reciclables. 

 

•  Aditivar resinas termoestables para el desarrollo de materiales compuestos. 

 

• Desarrollar materiales compuestos funcionales a escala laboratorio. 

 

• Desarrollar materiales compuestos reciclables a escala laboratorio. 

 

• Detectar oportunidades de transferencia de los resultados de investigación y desarrollo a 

empresas de los sectores de la construcción de la Comunidad Valenciana. 
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4. Plan de trabajo 
 

Para alcanzar el objetivo previsto del proyecto DYNAMICOMP 2022, se ha definido un plan de actuación 

organizado en distintos paquetes de trabajo, los cuales se nombran a continuación: 

 

• Paquetes de Trabajo y Fases del Proyecto: 

 

PT 0. GESTIÓN Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO 

ACTIVIDAD 0.1. Gestión y seguimiento del proyecto. 

 

PT 1. PLANTEAMIENTO Y PLANIFICACIÓN TÉCNICA 

ACTIVIDAD 1.1. Preparación de la propuesta técnico-económica. 

ACTIVIDAD 1.2. Definición de los recursos necesarios. 

ACTIVIDAD 1.3. Definición del plan de comunicación. 

ACTIVIDAD 1.4. Definición de los prototipos a realizar. 

ACTIVIDAD 1.5. Definición de los niveles de partida y niveles objetivo. 

 

PT 2. EJECUCIÓN TÉCNICA  

ACTIVIDAD 2.1. Estado del arte/Viabilidad Técnica/IPR. 

ACTIVIDAD 2.2. Experimental. 

ACTIVIDAD 2.3. Caracterización. 

ACTIVIDAD 2.4. Análisis y reingenería. 

ACTIVIDAD 2.5. Coordinación técnica y validación. 

 

PT 3. MERCADO, VIABILIDAD INDUSTRIAL, ECONÓMICA, TRANFERENCIA E IMPACTO (VIETI) 

ACTIVIDAD 3.1. Mercado (Empresas) 

ACTIVIDAD 3.2. VIETI. 

 

PT 4. COMUNICACIÓN Y DIFUSIÓN DE LOS RESULTADOS. INFORME EJECUTIVO. 

ACTIVIDAD 4.1. Implementación del plan de comunicación/difusión. 

ACTIVIDAD 4.2. Informe ejecutivo. 

 

PT5. SUPERVISIÓN Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO. 

ACTIVIDAD 5.1. Supervisión y seguimiento del proyecto. 
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• Cronograma del Proyecto: 

 

 

 

  

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

PT 0. GESTIÓN Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO

ACTIVIDAD 0.1. Gestión y seguimiento del proyecto.

PT 1. PLANTEAMIENTO Y PLANIFICACIÓN TÉCNICA

ACTIVIDAD 1.1. Preparación de la propuesta técnico-económica.

ACTIVIDAD 1.2. Definición de los recursos necesarios.

ACTIVIDAD 1.3. Definición del plan de comunicación.

ACTIVIDAD 1.4. Definición de los prototipos a realizar.

ACTIVIDAD 1.5. Definición de los niveles de partida y niveles objetivo.

PT 2. EJECUCIÓN TÉCNICA 

ACTIVIDAD 2.1. Estado del arte/Viabilidad Técnica/IPR.

ACTIVIDAD 2.2. Experimental.

ACTIVIDAD 2.3. Caracterización.

ACTIVIDAD 2.4. Análisis y reingenería.

ACTIVIDAD 2.5. Coordinación técnica y validación.

PT 3. MERCADO, VIABILIDAD INDUSTRIAL, ECONÓMICA, TRANFERENCIA E IMPACTO (VIETI)

ACTIVIDAD 3.1. Mercado (Empresas)

ACTIVIDAD 3.2. VIETI.

PT 4. COMUNICACIÓN Y DIFUSIÓN DE LOS RESULTADOS. INFORME EJECUTIVO.

ACTIVIDAD 4.1. Implementación del plan de comunicación/difusión.

ACTIVIDAD 4.2. Informe ejecutivo.

PT5. SUPERVISIÓN Y SEGUIMIENTO DEL PROYECTO.

ACTIVIDAD 5.1. Supervisión y seguimiento del proyecto.

PAQUETES DE TRABAJO
DYNAMICOMP - 2022
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5. Resultados 
obtenidos 

 

Durante la anualidad de 2022, primer año en el que se desarrolla el proyecto DYNAMICOMP, se han 

conseguido obtener de forma satisfactoria diferentes desarrollos experimentales en el ámbito de la 

sostenibilidad y la funcionalización de composites. En particular, este año se han podido obtener distintas 

resinas biobasadas aditivadas con elementos de mejora de su comportamiento frente al fuego, entre otros. 

Así mismo, se han conseguido obtener resinas vitriméricas aditivadas también con este tipo de elementos de 

mejora del comportamiento frente al fuego, aunque desde luego se trata de una investigación en vías de 

desarrollo y que necesitará de más experimentación. Con estas resinas se han conseguido desarrollar 

distintos composites sostenibles y biobasados, mediante técnicas como el desarrollo de preimpregnados 

mediante rasqueteado manual, la laminación manual, la infusión al vacío y el RTM.  

En primer lugar, se realizaron una serie de desarrollos de materiales vitriméricos con cada una de las resinas 

disponibles (protegidas bajo acuerdos de confidencialidad), además de con las resinas biobasadas elegidas 

para el proyecto. Una vez se obtuvo la capacidad y experiencia suficientes con todas estas resinas, se 

destinaron tanto a la labores de prototipado mediante laminación manual, infusión al vacío, RTM y 

rasqueteado manual para la obtención de materiales preimpregnados. Posteriormente, se ha procedido a 

funcionalizar estas resinas mediante aditivación manual y aditivación en calandra tricilíndrica. Estos 

desarrollos de resina funcionalizada, que aún se están desarrollando y optimizando, se emplean en el 

desarrollo de composites DYNAMICOMP, así como en el acabado textil de tejidos propios y en el posterior 

curado para la fabricación de demostradores de tipo composite funcional y reciclable, que está planeado que 

sean posteriormente caracterizados en propiedades de comportamiento frente al fuego y reciclabilidad. A 

continuación, se puede observar el listado de resinas aditivadas durante el transcurso del proyecto 

DYNAMICOMP. 

Funcionalización de resinas mediante calandra tricilíndrica 

 

              

Aditivación de resina mediante el equipo de calandra tricilíndrica 
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REFERENCIA RESINA 
TEMPERATURA 

CALANDRA (ºC) 

TIPO DE 

ADITIVO 
ADITIVO 

% DE 

ADITIVO 

PROTOTIPO 1 
Entropy 

Resin CLR 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio ON904 
20% 

PROTOTIPO 2 
Entropy 

Resin CLR 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio ON904 
50% 

PROTOTIPO 3 
Entropy 

Resin CLR 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio ON904 
100% 

PROTOTIPO 4 
Entropy 

Resin CLR 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio 

104LEO 

20% 

PROTOTIPO 5 
Entropy 

Resin CLR 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio 

104LEO 

50% 

PROTOTIPO 6 
Entropy 

Resin CLR 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio 

104LEO 

100% 

PROTOTIPO 7 
Greenpoxy 

Resin 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio ON904 
20% 

PROTOTIPO 8 
Greenpoxy 

Resin 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio ON904 
50% 

PROTOTIPO 9 
Greenpoxy 

Resin 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio ON904 
100% 

PROTOTIPO 10 
Greenpoxy 

Resin 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio 

104LEO 

20% 

PROTOTIPO 11 
Greenpoxy 

Resin 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio 

104LEO 

50% 

PROTOTIPO 12 
Greenpoxy 

Resin 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio 

104LEO 

100% 
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PROTOTIPO 13 
Entropy 

Resin ONE 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio ON904 
20% 

PROTOTIPO 14 
Entropy 

Resin ONE 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio ON904 
50% 

PROTOTIPO 15 
Entropy 

Resin ONE 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio ON904 
100% 

PROTOTIPO 16 
Entropy 

Resin ONE 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio 

104LEO 

20% 

PROTOTIPO 17 
Entropy 

Resin ONE 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio 

104LEO 

50% 

PROTOTIPO 18 
Entropy 

Resin ONE 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio 

104LEO 

100% 

PROTOTIPO 19 
Entropy 

Resin CLR 
60 

Mejora en la 

conductividad 

Graphite 

Nanopowder 

Nanografi 

3% 

PROTOTIPO 20 
Entropy 

Resin CLR 
60 

Mejora en la 

conductividad 

Carbon 

Nanofibers 

Sigma-Aldrich 

3% 

PROTOTIPO 21 
Entropy 

Resin CLR 
60 

Mejora en la 

conductividad 

Polvo de grafito 

Castro 
10% 

PROTOTIPO 22 
Entropy 

Resin CLR 
60 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Microbalón 

fenólico 
20% 

PROTOTIPO 23 Vitrímero 1 75 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio ON904 
20% 

PROTOTIPO 24 Vitrímero 1 75 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio 

104LEO 

20% 

PROTOTIPO 25 Vitrímero 2 75 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio ON904 
20% 
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PROTOTIPO 26 Vitrímero 2 75 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio 

104LEO 

20% 

PROTOTIPO 27 Vitrímero 3 75 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio ON904 
20% 

PROTOTIPO 28 Vitrímero 3 75 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Hidróxido de 

aluminio 

104LEO 

20% 

PROTOTIPO 29 Vitrímero 3 75 

Mejora de 

comportamiento 

frente al fuego 

Microbalón 

fenólico 
20% 

 

A continuación, se obtuvieron los acabados textiles empleando las resinas determinadas para la elaboración 

de materiales preimpregnados. En este caso, se trata de la utilización de las resinas vitriméricas, siendo estas 

a su vez un tipo de resinas que no curan a una temperatura ambiente en el corto plazo, sino que se encuentran 

en un estado de prepolimerización (o estado B) y que son activadas únicamente bajo condiciones específicas 

de temperatura y presión (en equipos como la prensa de platos calientes, el horno de curado para composites 

o el autoclave, por ejemplo). Estos acabados textiles fueron obtenidos mediante la técnica de rasqueteado 

manual (o rasqueta), empleando diferentes galgas de acero e impregnando los tejidos con la resina para 

prepregs en ambos casos. A continuación, se muestran algunos de estos materiales preimpregnados 

obtenidos: 

Acabados textiles obtenidos por rasqueta 

         

Proceso de impregnación por rasqueteado manual con galga 

 

TEJIDO PROCESADO RESULTADO 

Fibra de lino 100% 

Taranto Natur 
Rasqueteado manual galga 0,5 mm 
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Fibra de carbono sarga 

200 
Rasqueteado manual galga 0,5 mm 

 

   

 

La matriz completa de acabados textiles desarrollados mediante esta técnica del rasqueteado manual se 

muestra a continuación:  

REFERENCIA TIPO DE TEJIDO GRAMAJE RESINA ADITIVOS 
ESPESOR 

RASQUETA 

01-RQ-R1-T1 Tejido de lino 200 Vitrimax T100 0% 0,5 mm 

02-RQ-RA23-T1 Tejido de lino 200 Vitrimax T100 20% ON904 0,5 mm 

03-RQ-RA24-T1 Tejido de lino 200 Vitrimax T100 20% 104 LEO 0,5 mm 

04-RQ-R2-T1 Tejido de lino 200 Vitrimax T130 0% 0,5 mm 

05-RQ-RA25-T1 Tejido de lino 200 Vitrimax T130 20% ON 904 0,5 mm 

06-RQ-RA26-T1 Tejido de lino 200 Vitrimax T130 20% ON904 0,5 mm 

07-RQ-R3-T3 Tejido de carbono 200 ATSP 0% 0,5 mm 

08-RQ-RA27-T3 Tejido de carbono 200 ATSP 20% ON904 0,5 mm 

09-RQ-RA28-T3 Tejido de carbono 200 ATSP 20% 104 LEO 0,5 mm 

10-RQ-RA29-T3 Tejido de carbono 200 ATSP 

20% 

MICROBALÓN 

FENÓLICO 

0,5 mm 
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Una vez obtenidas las distintas referencias de acabados textiles, se procedió a su procesado mediante la 

utilización de un horno de curado para composites, en el cual se pueden programar las rampas de temperatura 

necesarias, para transformar estos materiales preimpregnados en composites. Algunos de estos composites 

se pueden ver a continuación: 

Composites obtenidos a partir de materiales preimpregnados en laboratorio 

 

              

El proceso de curado se efectúa empleando el horno de curado de composites y la prensa de termoconformado. 

 

REFERENCIA RECICLADO RESINA CAT(%) CURADO 

01-P01-HORNO SÍ Vitrímero 1 0% 1h 160ºC; 5 min 170º 5bar 

02-P02-HORNO SÍ Vitrímero 1 20% ON904 1h 160ºC; 5 min 170º 5bar 

03-P03-HORNO SÍ Vitrímero 1 20% 104 LEO 1h 160ºC; 5 min 170º 5bar 

04-P04-HORNO SÍ Vitrímero 2 0% 1h 180ºC; 5 min 190º 5bar 

05-P05-HORNO SÍ Vitrímero 2 20% ON904 1h 180ºC; 5 min 190º 5bar 

06-P06-HORNO SÍ Vitrímero 2 20% 104LEO 1h 180ºC; 5 min 190º 5bar 

07-P07-HORNO  Vitrímero 3 0% 1h 270ºC 0bar 

08-P08-HORNO  Vitrímero 3 20% ON904 1h 260ºC 5bar 

09-P09-HORNO  Vitrímero 3 20% 104 LEO 1h 260ºC 5bar 

10-P10-HORNO  Vitrímero 3 
20% MICROBALÓN 

FENÓLICO 
1h 260ºC 5bar 

 

Además, se pudo comprobar cómo, bajo ciertas condiciones especificadas por los fabricantes, alguno de 

estos vitrímeros puede ser efectivamente reciclados, obteniendo la resina por un lado y el tejido por otro. 
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Comprobación de la capacidad de reciclado de los materiales compuestos vitriméricos. 

 

Seguidamente, las resinas funcionalizadas y biobasadas fueron empleadas para la obtención de composites 

naturales de elevada sostenibilidad. Estos composites, a diferencia de los vitriméricos, fueron obtenidos 

mediante las técnicas de procesado de RTM, laminación manual e infusión al vacío. A su vez, una selección 

de los mismos fue escogida para su comparación y su caracterización mediante ensayos relacionados con 

sus capacidades de mejora sobre el comportamiento frente al fuego. En posteriores anualidades del proyecto, 

se continuarán estudiando estas características, pues han demostrado ser de interés para las empresas que 

emplean normalmente composites en sus desarrollos dentro de la Comunidad Valenciana. A continuación, se 

muestran algunos de los desarrollos de composites sostenibles obtenidos a nivel laboratorio: 

Composite a partir de prepreg de fibra de lino y laminación manual 

 

 

 

480 minutos de curado + 7 días a 25ºC para curado completo 
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Composite a partir de prepreg de fibra de lino e infusión al vacío 

 

     

480 minutos de curado + 7 días a 25ºC para curado completo 

 

La matriz completa de desarrollos experimentales sobre composites que han sido obtenidos a partir de las 

diversas técnicas de procesado comentadas durante la anualidad de este proyecto se muestra a continuación. 

 

REFERENCIA RESINA ENDURECEDOR 

00-L-R0-T1.2 CLR  CLS 

01-L-RA1-T1.2 CLR + 20%ON904 CLS 

02-L-RA2-T1.2 CLR + 50%ON904 CLS 

03-L-RA3-T1.2 CLR + 100%ON904 CLS 

04-L-RA4-T1.2 CLR + 20%104LEO CLS 

05-L-RA5-T1.2 CLR + 50%104LEO CLS 

06-L-RA6-T1.2 CLR + 100%104LEO CLS 

07-L-R4-T1.2 Greenpoxy 33 4773 

08-L-RA7-T1.2 GP33 + 20%ON904 4773 

09-L-RA8-T1.2 GP33 + 50%ON904 4773 

10-L-RA9-T1.2 GP33 + 100%ON904 4773 

11-L-RA10-T1.2 GP33 + 20%104LEO 4773 
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REFERENCIA RESINA ENDURECEDOR 

12-L-RA11-T1.2 GP33 + 50%104LEO 4773 

13-L-RA12-T1.2 GP33 + 100%104LEO 4773 

14-L-R8-T1.2 ONE ONF 

15-L-RA13-T1.2 ONE + 20%ON904 ONF 

16-L-RA14-T1.2 ONE + 50%ON904 ONF 

17-L-RA15-T1.2 ONE + 100%ON904 ONF 

18-L-RA16-T1.2 ONE + 20%104LEO ONF 

19-L-RA17-T1.2 ONE + 50%104LEO ONF 

20-L-RA18-T1.2 ONE + 100%104LEO ONF 

23-L-R0-T2.2 CLR  CLS 

24-L-RA1-T2.2 CLR + 20%ON904 CLS 

25-L-RA2-T2.2 CLR + 50%ON904 CLS 

26-L-RA3-T2.2 CLR + 100%ON904 CLS 

27-L-RA4-T2.2 CLR + 20%104LEO CLS 

28-L-RA5-T2.2 CLR + 50%104LEO CLS 

29-L-RA6-T2.2 CLR + 100%104LEO CLS 

33-L-RA22-T1.2 CLR + 20% Microbalón fenólico CLS 

02-I-R0-T1-S1S2 CLR  CLS 

03-I-RA2-T1-S1S2 CLR + 50%ON904 CLS 

04-I-RA5-T1-S1S2 CLR + 50%104LEO CLS 

05-I-RA3-T1-S1S2 CLR + 100%ON904 CLS 

06-I-RA6-T1-S1S2 CLR + 100%104LEO CLS 
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Desarrollo de demostradores finales 

Una vez obtenido el conocimiento sobre el desarrollo de materiales compuestos biobasados y sostenibles a 

nivel laboratorio, se desarrolló un demostrador final del proyecto con colaboración de la empresa COMPOXI. 

Este demostrador muestra una de las aplicaciones identificadas de este tipo de composites DYNAMICOMP, 

aplicaciones en las que prime el aligeramiento de peso para el sector construcción. Esto justifica, por ejemplo, 

el uso de un material como el lino, menos técnico que los habituales de carbono, pero igualmente ligero y más 

económico. Diferentes empresas acabadoras se han mostrado interesadas en este tipo de desarrollos, y más 

si cabe al tener contacto con el demostrador final del proyecto DYNAMICOMP. 

 

Viga para el sector construcción a partir de prepreg de lino 
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6. Impacto empresarial 
 

A partir del proyecto DYNAMICOMP se han generado los siguientes proyectos de facturación: 

• Proyecto subvencionado por CDTI, sobre la investigación y desarrollo de composites para 

luminarias sostenibles e inteligentes. 

 

• Proyecto subvencionado por CDTI, sobre el desarrollo de materiales compuestos de alto valor 

añadido como consecuencia de la funcionalización de resinas termoestables. El sector de 

aplicación de los materiales a desarrollar es el sector del ferrocarril. 

 

• Acuerdo con empresa para el planteamiento de un proyecto (pendiente definir el programa de 

ayudas), para la ampliación de sus líneas de negocio mediante el desarrollo de productos para 

maquinaria agrícola a partir de composites sostenibles y biobasados. Para ello, se debe realizar 

el estudio de escalabilidad industrial adecuado para la debida adaptación de sus equipos. 
 

Las principales conclusiones que se pueden extraer tras la ejecución del proyecto DYNAMICOMP 2022 son 

las siguientes: 

La investigación y desarrollo de materiales vitriméricos se trata de una nueva línea de conocimiento para 

AITEX. En este sentido, se ha contactado con empresas que pudieran estar interesadas en comenzar esta 

línea de investigación junto a AITEX, de manera que ambas partes se pudieran nutrir de su colaboración. De 

todas maneras, en esta primera anualidad del proyecto, se ha decidido emplear los esfuerzos en la 

investigación y procedimientos experimentales con estas formulaciones, además de en los procedimientos de 

aditivación de las mismas. 

En el sentido de la tecnología actual de desarrollo de vitrímeros, se trata de una tecnología novedosa, de la 

que se ha comprobado que, por el momento, no existe mucha oferta comercial. De hecho, se han podido 

adquirir algunos desarrollos experimentales directamente de laboratorios de empresas estadounidenses, uno 

de ellos, el de la empresa Mallinda, mediante acuerdos de confidencialidad. Es una tecnología muy 

prometedora, pero de la que todavía no se tienen muchos desarrollos ni mucha participación (ni nacional, ni 

internacional). Sin embargo, se ha apostado desde Aitex por intentar encontrarse desde los primeros 

momentos en la investigación y desarrollo de materiales compuestos mediante este tipo de tecnología 

vitrimérica, pues se espera que, en un futuro, pueda comenzar a dar sus frutos en cuanto a reciclabilidad de 

composites se refiere, haciendo frente a esta gran problemática actual. 

Por el contrario, en la línea de desarrollos de composites naturales con resinas biobasadas, y tras contacto 

con algunas empresas descritas, se ha podido conocer que este tipo de materiales despiertan interés en 

empresas para aplicaciones de aligeramiento de peso y sostenibilidad. Por esto, durante la anualidad 2022 

del presente proyecto, se ha decidido centrar la investigación y desarrollo en este tipo de productos, como 

por ejemplo, el desarrollo de un demostrador tipo de viga de construcción, que se pretende validar con las 

caracterizaciones adecuadas para este sector. 

Además de esto, se ha podido volver a identificar cómo ciertas empresas suelen tener un impedimento en 

cuanto a su participación en las acciones de transferencia propuestas por AITEX, ya que muchas tienen muy 

interiorizados sus procesos actuales y existe en ellas una reticencia a ampliar sus líneas de negocio o a 

cambiar sus tecnologías actuales de desarrollo. Para el año 2023, con aún más conocimiento generado y 

estudiados otros tipos de procesos más adecuados y escalables a empresas, se volverá a contactar con 

alguna de estas empresas para volver a plantear alguna propuesta de transferencia más adecuada a sus 

procesos y tecnologías actuales. 
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7. Colaboradores 
externos destacados 

 

Colaboradores destacados 

 

 

 

COMPOXI 

 

Centro tecnológico con capacidad para realizar 

moldeos de materiales preimpregnados. En el año 

2022 se les encargó el moldeo del demostrador final 

del prototipo tipo viga de fibras naturales y resina 

biobasada para construcción.  

Poseen en sus instalaciones equipos de autoclave a 

nivel semi-industrial e industrial, que pueden resultar 

muy útiles para labores de desarrollo de composites 

a partir de prepregs para otras anualidades, ya que 

Aitex no dispone de estos equipos y su trabajo es 

detallado y eficiente. 

 

 


