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Jo'a datos
del INE, en lo que va de 2018 se han superado ya, y por primera vez desde
2011, las 20.000 empresas dedicadas a textil, confeccién y calzado, siendo
la Comunitat Valenciana, la gran protagonista en términos porcentuales.

“Es un momento apasionante porque es tiempo de innovacién hacia
nuevos materiales, nuevos tejidos, nuevas hilaturas, nuevos procesos. ..
por lo que hay un mundo apasionante en el que, el que mas formacion
tenga, mas ventaja tendra respecto a los demas”. Javier Goyeneche, el
protagonista de la interesante entrevista de este nimero, sabe bien lo
que manifiesta y, como AITEX, es un entusiasta de la innovaciéon como
arma cargada de porvenir. Javier es el fundador de Ecoalf: una empresa
que es un auténtico referente internacional y con un intenso compromiso
hacia la sostenibilidad en la parcela de la moda. El residuo como mate-
ria prima y la calidad del producto terminado son cuestiones que, entre
otras, son analizadas en sus respuestas.

AITEX ha apostado, desde siempre, por esta responsabilidad para con
el medioambiente desde diversas iniciativas, actuaciones y a través de
proyectos de |+D+i que aporten soluciones en este ambito. En este con-
texto se enmarca el proyecto FIBERCLEAN, en el que AITEX colabora
como socio tecnoldgico y al que le dedicamos un articulo en la seccion
de investigacion. Su objetivo es la obtencién de soluciones que permitan
reducir al maximo la emision de las microfibras que se desprenden a
lo largo de toda la cadena de valor de la fabricacién y mantenimiento
de tejidos y prendas, y que son susceptibles de acumularse en el habi-
tat marino. El proyecto esta liderado por TEXTIL SANTANDERINA S.A.,
y el consorcio lo componen 6 empresas mas, ANGLES TEXTIL, S.A.,
DEPURACION DE AGUAS DEL MEDITERRANEO (DAM), POLYSISTEC
S.L., SUAVIZANTES Y PLASTIFICANTES BITUMINOSOS, S.L, E.G.O.
APPLIANCE CONTROLS, S.L.U, MAGTEL OPERACIONES S.L.U

Las soluciones textiles para la practica del deporte también tienen una am-
plia cobertura en este nimero desde diversos enfoques; asi cabe destacar
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A continuacion, se presentan una seleccion de algunas de las innovaciones y avances con aplicaciones
en la industria textil, compilados a partir de una gama de fuentes cientificas y técnicas (articulos en la
prensa cientifica, patentes, publicaciones de conferencias, etc.) que pueden resultar de utilidad para
los fabricantes en el contexto de sus procesos de deteccion de oportunidades e innovacion.

Caracterizacion de tejidos de cachemir mediante el estudio de sus propiedades
Opticas y térmicas transitorias

En este estudio, se examiné un método de caracterizacion de superficies para especificar
el efecto en la suavidad, brillo y calidez de los tejidos de cachemir. Se midi6 el brillo con
un gonioespectrofotémetro mientras se rotaba el tejido. Se encontré una L* CIELAB alta
para los angulos de rotacion Bw alrededor de 90°, correspondiente a una superficie de fibra
alineada, pero no para montajes de fibras aleatorios. La forma de la superficie de L* frente
a Bw estaba determinada por el grado de vellosidad y su direccién. Al medir la rugosidad
superficial, se observd una diferencia del reflejo de la luz entre la direccion de la trama'y la
de la urdimbre de acuerdo con la direccién de la vellosidad. Los tejidos con menor rugo-
sidad superficial mostraron valores mayores de L*. También se detectaron diferencias de la friccién de la superficie respecto de los
hilos y la vellosidad. Para el flujo térmico transitorio (gmax) relacionado con la sensacion de calor, las muestras mas tupidas dieron
como resultado valores menores.

Autor: Naantogtokh Davaajav, Sachiko Sukigara
Referencia: Research Article, J Fashion Technol Textile Eng Vol: 6 Issue: 1

Caracteristicas de la saturacion de geotextiles en los vertederos de residuos
solidos urbanos con cenizas pesadas procedentes de la incineracion de residuos
solidos urbanos (IRSU)

El método mas comun para el tratamiento de cenizas derivadas de la incineracion de re-
3 . siduos solidos urbanos (IRSU) es desecharlas junto con los residuos de sélidos urbanos
_ot__extlle_s;-..uh_ en los vertederos, lo i i i
: 4 e, , lo que puede provocar una saturacion en el sistema de recogida de
agI%teXt“éS Y, lixiviados (SRL). Este estudio analizd las caracteristicas de la obstruccion de geotextiles
su‘pe'rfidie‘g d‘GDOI”[iVHS' en vertederos con desecho conjunto de cenizas pesadas. Esta circunstancia cambia las

1 T e caracteristicas del lixiviado, sobre todo, aumentando la concentracién de Ca?*. Se precipi-
taron 0,14 g de CaCO, en el geotextil de residuos sélidos urbanos, mientras que se incre-
mento6 a 0,52 g de CaCO, en el geotextil desechado junto con las cenizas. La formacion de biopeliculas fue la contribucion principal
al aumento de masa, siendo responsable de un incremento de alrededor del 82 % y el 57 % en el geotextil de RSU y en el geotextil
desechado con cenizas, respectivamente. Asimismo, el CO, potencié la precipitacion de CaCO, y la formacion de biopeliculas. Los
resultados indicaron que el desecho conjunto de este tipo de cenizas y RSU puede agrandar el riesgo de obstruccion de geotextiles
en |os vertederos.

L

Autor: Huanan Wu, Qian Wang, Jae Hac Ko, Qiyong Xu
Referencia: Waste Management, Volume 78, August 2018, Pages 164-172

Recubrimiento funcional de tejidos para tapiceria de mobiliario. Estudio de su
combustibilidad y propiedades hidrofébicas

En este estudio se desarrolld un recubrimiento funcional para tapiceria de mobiliario utili-
zando un método de un solo paso respetuoso con el medio ambiente. Se prepard la capa
de recubrimiento desarrollada con base en el aglomerante comercial y el grafito con incor-
poracion de fosfato de amonio y N-[3-(trimetoxisilil) propil]-etilendiamina. A continuacién, se
dispersaron las nanoparticulas de TiO, en el recubrimiento. Se vario la relacién de masa del
fosfato de amonio, y se estudié su efecto. Se evaluaron y mejoraron la inflamabilidad y las
propiedades térmicas y mecanicas de los tejidos tratados. El indice de combustién del te-
jido desarrollado se redujo de manera significativa a 0 mm/min registrado en comparacion
con 118 mm/min de la muestra blanco. Ademas, la resistencia a la tension del tejido recubierto se aumenté en un 40 %. Asimismo,
se mejoraron las cualidades hidrofébicas de la superficie textil tratada.

Autor: Nour F. Attia, Mona Mousa

Referencia: Progress in Organic Coatings, Volume 110, September 2017, Pages 204-209
doi: https://doi.org/10.1016/j.porgcoat.2017.04.035
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Composites de base textil con materiales de aislamiento para recubrimientos de
hormigén armado y mamposteria

Este estudio indaga en las técnicas innovadoras que combinan los composites inorganicos
de base textil y el aislamiento térmico para la rehabilitacion sismica y energética simultanea
de edificios antiguos. Las soluciones de rehabilitacion estructural y energetica que aqui
se analizan se basan en materiales inorganicos que ofrecen una buena relacién coste-
rendimiento y resistencia a las llamas para el revestimiento del edificio. La eficacia total de
la rehabilitacion energética y sismica se demuestra a través de un estudio de un edificio
antiguo de cinco pisos con revestimiento de hormigén armado. Ademas, al proponer un en-
foque comun basado en la pérdida anual esperada (de la energia consumida o la pérdida
sefsmica prevista), es posible evaluar la rentabilidad financiera y los beneficios del enfoque
de rehabilitaciéon combinada que aqui se propone. Se demostrd que el concepto propuesto es eficiente desde un punto de vista
econémico, pues el periodo de amortizacion de la intervencion (rentabilidad de la inversién en rehabilitaciones) se puede reducir de
manera significativa para las zonas sismicas donde se lleva a cabo la rehabilitacion energética de modo simultaneo a la sismica, al
aprovechar materiales de construccion avanzados, gracias al sustancioso ahorro relativo a los gastos de mano de obra.

Autor: Dionysios A. Bournas

Referencia: Composites Part B: Engineering, Volume 148, 1 September 2018, Pages 166-179
Doi: https://doi.org/10.1016/j.compositesb.2018.04.002

Evaluacion del confort de la indumentaria mediante el estudio de diversos
parametros fisiolégicos

Este estudio examina la relacion entre la evaluacion subjetiva del confort al llevar puesta la
ropa y los parametro fisiolégicos determinados por medios objetivos (temperatura media
de la piel, humedad relativa de la piel, cantidad excretada de sudor que ha absorbido la
ropa, etc.) en un entorno calido. En el experimento participaron cinco chicas que se vistie-
ron con dos modelos diferentes de ropa de verano para mujer (por un lado, vestidos; y, por
otro, blusas y pantalones cortos), elaborados de cinco materias primas distintas, pero con
caracteristicas estructurales casi idénticas. Todas las pruebas se llevaron a cabo en condi-
ciones ambiente disenadas de manera artificial.

Se descubrié que existia una relacién entre la evaluacion subjetiva del confort al usar la ropa y los parametros fisiolégicos determina-
dos de manera objetiva con coeficientes de regresion lineal multiple que dependen de la evaluacion subjetiva del grado de humedad
en la piel (Wskin) en condiciones climaticas presentaban un valor de coeficiente de regresion (R?) = 0,87, basado en parametros
fisiol6égicos como la temperatura de la piel (Tskin) y la humedad relativa de la piel (RHskin) (R?> = 0,90), asi como en la cantidad de
sudor excretado (Esweat) y la de sudor absorbido en la ropa (Wsweat) (R?> = 0,87).

Autor: Jelka Gersak, Dragana Grujic

Referencia: Textile Research Journal, Volume: 87 issue: 12, page(s): 1522-1537
Article first published online: November 25, 2016; Issue published: July 1, 2017
Doi: https://doi.org/10.1177/0040517516657054

Evaluacion de riesgos para la salud tras la exposicion dérmica a oligoelementos
presentes en textiles para el hogar

Las concentraciones de oligoelementos se analizaron en las muestras de textil hogar (por
ejemplo, las toallas, la ropa de cama y los pijamas). Los niveles de Arsenico, Belirio, Cad-
mio, Escandio, Selenio, Samario y Teluro se encontraban por debajo de sus respectivos
limites de deteccion, mientras que solo se pudieron detectar Mercurio, Molibdeno y Vana-
dio en unas muestras. Los niveles medios mas altos correspondieron a Magnesio, Cobre y
Antimonio. Los tejidos hechos de poliéster, de manera exclusiva o en parte, mostraron nive-
les considerablemente més altos de Antimonio y de Titanio también. Asimismo, los niveles
de Cromo y Cobre también eran muy relevantes en los tejidos de color. De igual manera se
estimo la absorcion de oligoelementos al dormir y usar las toallas. El cociente de riesgo (HQ) maximo para todos los elementos se
encontraba muy por debajo de 0,01, lo que indicaba una situacién segura. La Unica excepcioén fue el Antimonio, cuyo cociente de
riesgo debido al uso de ropa de cama y pijamas y de toallas era, respectivamente, 0,4y >1.

En términos generales, los riesgos de cancer no superaron los niveles de umbral, excepto el Cr(Vl), cuyo riesgo estaba por encima
de 10°.

Textiles para el
hogar o

Autor: Joaguim Rovira, Marti Nadal, Marta Schuhmacher, José L. Domingo
Referencia: The Journal of the Textile Institute, Volume 108, 2017 - Issue 11
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Textil resistente a agentes quimicos compuesto por capas de polimeros liquidos
ionicos: deteccion de gases toxicos y agentes quimicos en un contexto bélico

El articulo investiga los textiles resistentes a agentes quimicos sobre sustrato de Evolon y
poliéster equipados con electrodos de grafito y capas sensibles de poli(tetrabutilfosfonio
3-sulfopropilacrilato) o poli(tributilhexilfosfonio 3-sulfopropilacrilato) polimerizados in situ. A
continuacion, se estudiaron las respuestas de DC y AC a 10 ppm de metanol, diéxido de
nitrégeno, 4-bromoacetofenona, dietiimalonato e iperita a temperatura de laboratorio. Se
demostrd que la dinamica del sensor depende del peso molecular de los analitos. Ademas,
la magnitud de las respuestas de AC se correlacionaron de manera cualitativa y cuantitativa
con los momentos dipolares de las moléculas analizadas.

Autor: Eva Maresova, David Tomecek, Premysl Fitl, Jan VI¢ek, Michal Novotny, et al.

Referencia: Sensors and Actuators B: Chemical Volume 266, 1 August 2018, Pages 830-840
doi: https://doi.org/10.1016/j.snb.2018.03.157

Desarrollo de nuevos hilos y tejidos con propiedades electroluminiscentes para
su empleo en iluminacion localizada de interiores de vehiculos

En este estudio, se ha desarrollado un hilo electroluminiscente (EL) que se puede integrar
con tejidos de punto y entretejidos. Se han analizado los hilos EL y un recubrimiento EL
apropiado. Ademas, también se ha generado un recubrimiento automatizado. Asimismo,
se ha concebido un modelo de la luminancia de este hilo basado en la tecnologia EL de
pelicula fina. Se explican el funcionamiento de un sistema automatico de conduccion de
hilos EL para producir iluminacion, y un sistema de medida de iluminancia para detectar
dicha iluminacioén. Finalmente, se describen los tejidos de punto con este hilo, con posibles
aplicaciones en los interiores de automdviles o naves aeroespaciales.

y tranSpo .-1;7

Autor: Ravi Monaragala, Tilak Dias

Referencia: Textile Research Journal Volume: 82 issue: 11, page(s): 1164-1176, article first published online: January 19, 2015
Doi: https://doi.org/10.1177/0040517511420763

Recubrimiento para textil equipado con células fotovoltaicas de cuarta generacion
En este estudio, se ha escogido el cobre para generar el recubrimiento. La conductividad
eléctrica viene determinada por el grosor y la naturaleza del sustrato. Se analizaron el gro-
sor del recubrimiento y la concentracion del cobre. Ademas, la resistencia eléctrica de la
superficie disminuyd, con una reduccién del grosor del recubrimiento. Se observé que el
flujo de aire se ve afectado por el grosor del recubrimiento, y que la penetracion del flujo de
aire varia del grosor inferior al superior. Por tanto, se puede utilizar tejido recubierto para de-
sarrollar un substrato textil que responda a ciertas caracteristicas necesarias para fabricar
células fotovoltaicas flexibles.

Autor: Jaouani H., Saifaoui D. and Dalal M.

Referencia: J Textile Sci Eng 2018, Vol 8(3): 357
doi: https://10.4172/2165-8064.1000357

Textil con propiedades de emision de luz para la terapia fotodinamica de la
queratosis actinica

El articulo tiene por objeto presentar una nueva tecnologia: textiles emisores de luz (LEF),
que se pueden emplear, por ejemplo, para la terapia fotodinamica (PDT) de la queratosis
actinica en dermatologfa. La macrocurvatura predeterminada de las fibras 6pticas dio como
resultado la emision lateral homogénea de luz a lo largo de toda la superficie del tejido. Se
demostrd que que los textiles emisores de luz se pueden adaptar a la morfologia humana.
Actualmente, se esté evaluando su capacidad, junto con una fuente laser de 635 nm, de
emitir una luz homogénea a las lesiones en un estudio clinico para el tratamiento de la QA
del cuero cabelludo por medio de la PDT. La baja irradiancia y la activacion progresiva del
fotosensibilizador garantiza la reduccion del dolor.

Autor: E. Thecua; C. Vicentini; A-S. Vignion; F. Lecomte; P Deleporte; L. Mortier; R.-M. Szeimies; S. Mordon

Referencia: Proceedings Volume 10037, Photonics in Dermatology and Plastic Surgery; 100370L (2017)
doi: https://doi.org/10.1117/12.2252201
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Luis Samblas. Analista de Sistemas/Redes y formador de Posgrados IT de la Universitat Politécnica

de Valencia; CEO y CTO de la consultora de Ciberseguridad Protect-IT

En el momento actual, nos encontramos con que las pymes
se enfrentan a dos realidades que pueden ser contradictorias
entre si. Tienden a un modelo de “ser Digitales” pero ser Digital
conlleva a un riesgo, como pueden ser los ciberataques.

Las empresas deben estar preparadas para la conexiéon di-
gital, la transmisién de datos, el Cloud, el famoso RGPD (Re-
glamento General de Protecciéon de Datos), proteccion de sus
datos, y de sus activos ... y asi un sin fin de temas relacionados
con el mundo digital.

A continuacion, se explican algunos de los aspectos mas im-
portantes a tener en cuenta dentro de una pyme para intentar
mitigar todo lo relacionado con el ecosistema digital.

Privacidad y confidencialidad

Desde el departamento de RRHH, es importante disponer de
documentos formados por los empleados a que estos, se
comprometan a no poner en peligro los datos, y la informacion
de la empresa.

Otro de los aspectos es formar y refrescar mediante semina-
rios lo que rodea al mundo de la ciberseguridad... desde las
conexiones, los accesos, hasta incluso las posibles formas de
fraude a las que puede ser sometidos.

Plan general de seguridad

Una de las medidas fundamentales es disponer de un plan
que refleje las medidas, protocolos de actuacion y herramien-

Un ciberataque o ataque informético es un método por el
cual un individuo, mediante un sistema informatico, inten-
ta tomar el control, desestabilizar o danar otro sistema in-
formatico (ordenador, red privada, etcétera). Los ataques
suelen pasar en corporaciones y consisten en aprovechar
alguna debilidad o fallo en el software, en el hardware, e
incluso, en las personas que forman parte de un ambien-
te informatico; para obtener un beneficio, por lo general de
condicién econdémica, causando un efecto negativo en la
seguridad del sistema, que luego pasa directamente en los
activos de la organizacion.

Segun su finalidad, se pueden categorizar en los siguientes
cuatro grandes grupos:

* Cibercrimen: utilizando técnicas como el phishing,
roban la identidad de personas o empresas para rea-

lizar fraudes bancarios, vaciar cuentas, etc., todo ello
generalmente con fines econémicos.

* Hacktivismo: en otras ocasiones, lo que ocurre es que
los hackers vulneran paginas de empresas grandes o
del gobierno, a veces, incluso desde tu propio ordena-
dor, para realizar una protesta. El objetivo de estos ci-
berataques es ideoldgico, social, y dentro de los hackti-
vistas, la organizaciéon Anonymous es la mas conocida.

* Ciberespionaje: compromete la ciberseguridad en las
empresas, ya que trata del robo de informacion sensi-
ble y valiosa, como informacion financiera, de clientes,
empleados. .. que ademas posteriormente puede ven-
derse a muy altos precios en el mercado negro.

* Ciberterrorismo: suele ir dirigido contra gobiernos o
paises, afectando a servicios como salud o defensa,
infraestructuras de gran importancia.
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tas implantadas en temas relacionados con la ciberseguridad.
Implementar una correcta politica de acceso a la informacion,
reduce la posible brecha de fuga y robo de informacion, asf
como el acceso indebido a la misma.

Almacenamiento de la informacion

La informacién, los datos son el core de una empresa, han de
estar bien protegidos, almacenados, con un buen sistema de
copias de seguridad a nivel interno y a nivel externo, y espora-
dicamente provocar simulaciones de desastres (controlados)
para comprobar que las medidas y soluciones adoptadas son
las correctas.

Equipos de trabajo

Los equipos han de estar bien securizados para una correc-
ta proteccion de la informacion, los elementos de trabajo son
propiedad de la empresa, y es esta la que velaré por sus inte-
reses bajo las directrices de una buena politica de uso, acceso
y guardado de la informacion.

Clasificacion de la informacion

Importante es clasificar la informacion de la empresa para sa-
ber en todo momento, quien, como, cuando y a qué tipo de

datos se acceden para detectar accesos indebidos a los mis-
mos. La proteccion de proyectos, investigaciones y un largo
etc., depender4, del plan director de sistemas en el apartado
de politicas de Seguridad de acceso a la informacion.

Nube

Dar el salto a la nube o a infraestructuras cloud, es cada dia
mas comun. Bien implementado ese salto tecnolégico, facilita
mucho los accesos a la informacion y la forma en la que los
empleados, directivos, etc. puedan trabajar, gestionar, y tener
una toma de decisiones agiles y rapidas.

Plan de continuidad

Establecer un protocolo en torno a una posible crisis de ci-
berseguridad y pérdida o robo de informacion, permitira a
los empleados estar preparados y prevenidos en caso de
desastre.

Formacion

Para evitar riesgos, lo primero es conocerlos, por lo que resulta
imprescindibles que los empleados cuenten con los conoci-
mientos y nociones necesarios para entender las normas de
seguridad y cumplirlas.

Imagen 1. Luis Samblas (UPV, Protect-IT) en el Seminario Empresarial de Industria 4.0 (Il) “Cloud, Ciberseguridad y Big Data”, celebrado el pasado 25 de junio
en AITEX.
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La robdtica puede ayudar a las empresas de la moda a impul-
sar las eficiencias empresariales en sus almacenes, tiendas y
fabricas. En la década de 1990, la relacion de la moda con los
robots era una fantasia. Hoy, la interaccién de la industria con
la automatizacién es mucho mas usual y estrecha.

En los centros de distribucion de los lideres del comercio
electronico los robots, controlados Unicamente por su propio
software, recorren de forma rutinaria los gigantescos alma-
cenes, recogiendo y transportando mercancia de forma mas
rapida y precisa que los humanos. Esta nueva escalada de
eficiencia ha permitido habilitar nuevos servicios como la en-
trega de la compra online en el mismo dia de efectuada la
transaccion.

Estos novedosos sistemas automatizados de almacenamien-
to y recuperacién del producto han generado una mayor den-
sidad en el posicionamiento del mismo y proporcionan mas
precision en la gestion del inventario. El objetivo es ofrecer un
servicio de alto nivel y clave en la actualidad para las marcas
de la moda, la entrega en el mismo dia de la compra. Los ro-
bots toman los articulos de los sistemas de almacenamiento
y los llevan a estaciones de empaque con personal humano,
donde la informacién que se ve en las pantallas instruye al
operador sobre donde y cémo asignar el stock a las érdenes
de compras recibidas.

Un retail de moda mas eficiente

Los robots también podrian mejorar la eficiencia en el comer-
cio minorista ya que las tareas de venta, como el trabajo de
caja, reposicion de existencias y control de inventario, seran
realizadas por robots Los clientes utilizaran cada vez mas
las tecnologias moviles para acceder a la informacioén y reci-
bir consejos mientras estan en las propias tiendas
fisicas.

A medida que el ritmo de la automatiza-
cion continda, tanto en la industria de
la moda como en la economia en ge-
neral, es probable que las tecnologias
roboticas y la tecnologia de aprendizaje
automatico eventualmente automaticen
casi cualquier trabajo que esté en algun
nivel de rutina y sea predecible.

Esto desafiard a las empresas a de-
sarrollar planes para la colaboracion
humano-robot e implementar estas
tecnologias gradualmente para dar a la

organizacién y a sus trabajadores el tiem-
po necesario que les demandaré adaptarse al
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cambio. La moda esté ahora en posicion de seguir el ejem-
plo de industrias como la automotriz y la electrénica, que han
recurrido con anterioridad a la robdtica para implementar la
fabricacion y la entrega “justo a tiempo”.

La personalizacion relanza la

relocalizacion

La mayorfa de las marcas lideres de indumentaria deportiva
estdn muy avanzadas en la relocalizacion a través de la auto-
matizacién de su produccién con el objetivo de cumplir en el
menor tiempo posible con el creciente deseo del cliente actual
de personalizar el producto que adquiere.

Persiguiendo este objetivo, la fabrica se transforma en un cen-
tro de elaboraciéon de productos personalizados que es una
de las tendencias mas importantes del sector. De este modo,
los clientes pueden solicitar la personalizacion del modelo que
compran, producirlo o semi elaborarlo en una fabrica roboti-
zada en cercanias al centro comercial y realizar la entrega en
cuestion de horas.

Moda personalizada impresa en 3D

Desde hace muchos anos y en la actualidad, los accesorios
de la moda o sus partes constituyentes son elaborados a partir
de los moldes industriales. Estos bloques rigidos y ahueca-
dos se llenan o inyectan con el material licuado seleccionado
para ese producto, ya sea plastico, vidrio, resina, otros deriva-
dos o alguna aleacion de metal, que a posteriori se endurece
adoptando la forma del molde. Una vez creados, los moldes
se usan para fabricar de manera rentable grandes
series de productos idénticos. Pero debido a
que el costo de estos moldes tradicionales
es muy alto no son Utiles para productos
de produccion limitada, individual o per-
sonalizada.

La solucién a este problema es el uso
de la técnica de fabricacion a traves
de capas aditivas controlada por com-
putadora, como la impresién 3D. La
tecnologia 3D imprime los objetos,
superponiendo capas del material
constituyente una tras otra, en base a
un diseno digital. Debido a que no hay

una inversion inicial en moldes tradiciona-
les, el uso de esta técnica hace que el costo
individual del producto para una unidad sea el



mismo que para producir 10.000 unidades, reduciendo radi-
calmente las barreras de entrada a la personalizacion de la
moda.

Sin embargo, para que esta técnica llegue a convertirse en un
medio préctico a la hora de elaborar productos de Iujo indivi-
dualizados, la préxima generacion de impresoras 3D debe ser
capaz de mezclar materiales 6ptimos y lograr acabados de
maxima calidad. Por el momento, esto esta sucediendo, pero
a nivel de investigacion y con costosos prototipos.

La automatizacion de la industria de

la moda

Pero maés all4 del avance de la robdtica con relacion al co-
mercio electronico, tal como lo expresabamos al comienzo del
articulo, la industria de la moda no la ha adoptado en plenitud
y en su totalidad. Su adopcion es lenta a pesar de que los
robots se han ido volviendo mas inteligentes, impulsados por
los avances en la inteligencia artificial, y mas baratos por las
progresivas mejoras de la tecnologia y los nuevos materiales.

Asi es que, en comparacion con otras industrias, el uso de ro-
bots en la fabricacion de prendas de vestir sigue siendo bajo.
Esto se debe en parte a un desafio técnico clave, mientras que
los automéviles o productos electronicos, casi en su totalidad
ensamblados a través de robots, se componen en gran parte
de piezas duras, la fabricacién de prendas de vestir implica la
utilizacién de tejidos flexibles y elasticos que tradicionalmente
han dificultado la automatizacion del proceso.

Si bien existen soluciones para estos problemas, a través de
un software que interpreta el comportamiento del tejido en
tiempo real durante el proceso de cosido y genera los ajus-
tes necesarios, estos sistemas robotizados pueden hacer una
gama limitada de indumentaria basica normalmente centrada
en moda rapida, ropa deportiva y articulos para el hogar como
toallas y cortinas.

La industria textil y de la moda

necesitan a los robots

En primera instancia y de acuerdo con las conclusiones que se
desprenden del analisis sobre personalizacion de los articulos
de la moda y la necesidad de entregar el producto “customi-
zado” en el mismo dia de la compra, todo indicaria que las
fabricas automatizadas solo tienen sentido en una industria
relocalizada en los paises desarrollados, en cercania de las
tiendas fisicas o del propio cliente -mercado- para realizar la
entrega a domicilio.

Si observamos mas profundamente y analizamos las tenden-
cias comerciales en relacion con la industria, podemos dedu-
cir que la robdtica ya no es privativa de los paises desarrolla-
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dos y sus fabricas en cercania. Sino que, dentro de la industria
de la moda, esta comenzando a revolucionar y a aportar su
inmenso valor a la produccion en los principales centros de
fabricacion de prendas de vestir, calzado y accesorios, tanto
en Asia como en Africa. En ambos origenes la mayoria de es-
tas fabricas se encuentran en areas menos pobladas; incluso
inmersas en “medio de la nada”, en el caso de las zonas ru-
rales africanas. Los jévenes no se quedan en estos mercados
rurales, se mudan a los centros de las ciudades en busca de
nuevas oportunidades. Son los propios duefos y directores
de estos centros productivos los que saben y expresan que en
un plazo de 10 afos no habra personas en estas areas para
hacer este tipo de trabajo.

Esas mismas unidades productivas ya enfrentan, en la actua-
lidad, el problema del constante trasvase de su personal cua-
lificado, en cuya formacion se ha invertido tiempo y dinero, al
sector servicios. La industria textil y de la moda constituye en
la mayorfa de los casos, el primer trabajo de los jévenes que
pasan del campo a la ciudad. Una vez adaptados a las gran-
des urbes, a sus nuevas condiciones de vida y con una base
econdémica menos estrecha que la original, tratan de acceder
a otras labores en los centros mismos de las ciudades.

Mano de obra vs. Automatizacion

La conclusion proviene de una enriquecedora experiencia
personal y profesional transcurrida durante mi Ultimo viaje a
Etiopia.

Producto de mi asombro, al contemplar 100.000 m? de nueva
fabrica en medio de una zona inminentemente rural de Mekele,
100% automatizada para la produccién de pantalones vaque-
ros, se dispara mi curiosidad y surge una pregunta irrefrenable
y refleja dirigida a su duefio y Unico inversor:

¢Qué es o que te ha llevado a realizar tan importante in-
version y montar una fabrica totalmente robotizada en una
de las Ultimas areas del mundo con mano de obra de bajo
costo?

El sin dudarlo un solo instante me respondié:

Mi plan es de mediano-largo plazo. En funcién de los nue-
vos objetivos de las marcas de la moda, necesito crear
una fabrica muy versétil y flexible que sea capaz de produ-
cir los grandes volumenes actuales, pero también y sobre
todo, la diversidad de modelos mucho més personaliza-
dos y en cantidad de unidades reducidas que tendré que
elaborar en el futuro. La automatizacion total me da esta
posibilidad.

Pueden consultar el Blog de Aprovisionamiento y sourcing
de la industria textil y moda de Gabriel Farias Iribarren en el
siguiente enlace:

www.gabrielfariasiribarren.com
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Javier Goyeneche

‘ Fundador y Presidente de Ecoalf ‘

Javier Goyeneche es uno de los jovenes espafnoles emprendedores mas vanguardistas; recibid el premio al Mejor
Empresario 2007 por la Asociacién de Jévenes Empresarios de Madrid. Goyeneche se inicié en el mundo de los
negocios con una empresa de pins “Loco Pins”, para mas tarde fundar, en 1994, la empresa de ropa y comple-
mentos “Fun&Basics”. Javier es Licenciado en Empresariales por la European Business School (EBS) vy titulado
en Master de postgrado en International Marketing Strategies por la Northwestern University Chicago (Kellog). Tras
vender en 2009 Fun&Basics, puso en marcha el proyecto de Ecoalf, una ensefa de moda dedicada a la fabricacion
de prendas y accesorios a partir de material reciclado. La compania, lanzada en 2008, ha expandido su presencia
a nivel internacional y cuenta con presencia en grandes almacenes.

En primer lugar, ¢éde donde surge la idea de utilizar plas-
ticos desechados para crear tejidos?

La idea surge de intentar crear una marca de moda que fuera
realmente sostenible; al final, me parecié que lo mas sosteni-
ble era no seguir utilizando recursos naturales del planeta y
por lo tanto, el reciclaje era una opcién. A partir de ahi, lo que
empezamos a investigar es qué tipo de residuos nos podian
permitir crear productos de moda y lo empezamos a analizar;
y légicamente a través de polimeros de poliéster o de polia-
mida éramos capaces de hacer hilo, empezamos a reciclar
también los neumaticos usados, para crear esa masa de polvo
para hacer lo que eran las “flip-flop”, luego empezamos a reci-

clar los restos del café; el algodén, que sobra en las fabricas y
las tiras a la papelera; la lana, etc.

La idea es no considerar al residuo como residuo sino
considerarlo como materia prima y demostrar que tiene un
valor.

¢Cual fue el primer producto que presenté a sus inver-
sores?

El primero fue una mochila. Empezamos reciclando mucho
poliester y con poliéster haciamos tejidos bastante tecnicos,
con lo cual, lo que hicimos fue un accesorio.
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Imagen 1. Javier durante su exposicion en la Jornada sobre disefio textil en la Economia Circular organizada por la Catedra AITEX-UPV, el pasado 22 de mayo

¢Como funciona su campana de marketing?

No hemos tenido departamento de marketing hasta hace 5
meses, es mas, nunca hemos invertido en comunicacion, nun-
ca hemos pagado un anuncio. Si que es verdad que, como
lo que hacemos es distinto, diferente, siempre hemos atraido
bastante la atencion de la prensa. Por ejemplo, en el proyecto
que hemos desarrollado en Espana, en la costa de Villajoyosa,
empezo6 con mi obsesion de sacar la basura del mar. Convenci
a cuatro pescadores de Villajoyosa para que me dejaran poner
un contenedor en su barco y toda la basura que se les que-
daba atrapada en las redes, en vez de volver a tirarla al mar,
la metfan en ese contenedor y la bajaban. Hoy en dia hay casi
3.000 pescadores involucrados, hemos sacado 200 toneladas
del fondo del mar este ano. En este proyecto, se han interesa-
do viarias cadenas de television mundiales, como BBC, Sky, ,
GALILEO, NHK Japén, etc.La verdad es que atraemos interés
por lo que hacemos y la comunicacion es més eficiente.

¢Qué barreras cree que hubiera podido evitar si hubiera
presentado un modelo de negocio no responsable con el
medio ambiente?

Intentar ser responsable con el medio ambiente complica mu-
cho todo el desarrollo. Los procesos son mas complicados.
Cuando arrancamos con la idea en 2010 no existian tejidos
reciclados creativos en el mercado, entonces solo estaban re-
ciclados en un pequeno porcentaje, De 2010 al 2013 estuve
viajando por el mundo, haciendo las alianzas para desarrollar
tejidos, y en 2013 la compania se lanzé. Todo es mas compli-

cado, los procesos son méas complicados. Por ejemplo, pue-
des asistir a una feria y hay mas de 30.000 tejidos que puedes
escoger, en cambio, si tienes que desarrollarte tU el tejido,
l6bgicamente la complicacion es superior, los costes son mas
elevados. Tienes que convencer a 3.000 pescadores para que
te saquen la basura que luego tienes que procesar.

Pero desde mi punto de vista, estamos en un momento en el que
no basta con qué es lo que haces sino cémo lo haces. Creo que
el mundo no necesita un vaquero méas que no este hecho de una
forma diferente, igual que no necesita un coche mas que no sea
aln mas sostenible, igual que creo que no tiene sentido construir
un edificio en India que no sea eficiente energéticamente.

¢Puede contarnos algo acerca de las colaboraciones
con Apple, Starbucks, Will.i.am, etc.?

En este aspecto nos ha pasado un poco lo mismo que con
marketing. A nosotros nos sorprendia mucho porque segui-
mos siendo muy pequefos. La gente se cree que Somos mas
grandes de lo que somos, pero somos una compania muy pe-
quena. Sin embargo, cuando éramos mucho més pequefos
aun, en ese momento éramos solo tres, nos llamoé Apple que
habia oido hablar de que habia unos espanoles que recicla-
ban redes de pesca, y se interesaron para hacer una colabo-
racion para hacer unas fundas de ordenador.

Luego nos llamd Will.l.am, el cantante de los Black Eyed Peas,
que tenfa un proyecto con Coca-Cola. Tras un concierto Will
fue consciente de la basura que se generaba'y cred el proyec-
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Imagen 2. Vicente Blanes (AITEX), Javier Goyeneche (Ecoalf) y Juan Ignacio Torregrosa (EPSA), durante la rueda de prensa de la jornada sobre diseno textil en la

Economia Circular.

to Ekoc Cycle, que, si lo ves al revés, Ekoc es coke. Para esta
iniciativa desarrollamos unos 12 tejidos reciclados. También
hemos hecho una colaboracion con Starbucks, la primera a
nivel mundial, con el claim “because there is no planet B”. Y le
hemos hecho a Swatch, los uniformes para sus cinco mil tien-
das a nivel mundial de una forma sostenible. Desde Ecoalf nos
gusta hacer colaboraciones, ahora veréis los proximos meses,
pero no hacemos més de una o dos al afio porque somos un
equipo pequeno y requiere mucho tiempo.

¢Como ve el futuro de la industria textil? ¢Qué direccion
cree que van a tomar las proximas tendencias?

Creo que esta cambiando mucho todo, evidentemente hay mu-
chas tendencias dentro del mundo textil, esta el mundo fast fas-
hion, que es el de compro tiro, compro tiro, compro tiro, que al
final a mi me parece que no es un modelo sostenible en el tiem-
po. Tengo amigos que trabajan en esas companias, y me dicen,
vamos a utilizar un tejido sostenible y les digo, me da igual que
utilices un tejido sostenible, el problema es que tu modelo no es
sostenible. Al final cuando la gente se acostumbra a comprar una
camiseta por tres euros, que vale menos que un café, no tiene
ningun respeto hacia esa prenda. Esas prendas duran muy poco
y son un cumulo de generacion de residuos espectacular.

El otro dia, viniendo de Inglaterra, lef un articulo que afirmaba
que el 25% del producto que tienen muchas mujeres en su
armario ha sido utilizado menos de dos veces: o sea, de cero
a una. Luego hay otro 25% del producto que se fabrica, que no
se venden ni en los outlets. Eso significa que el 50% de todo lo
que se esté fabricando en el mundo es basura. Si consideras

Creo que es un momento apasionante
porque es tiempo de innovacion

hacia nuevos materiales, nuevos
tejidos, nuevas hilaturas, nuevos
procesos, tejidos inteligentes, tejidos
con propiedades... por lo que hay un
mundo apasionante en el que, el que
mas formacion tenga, mas ventaja
tendra respecto a los demas

algo que se ha utilizado cero o una vez como basura, claro,
esos son miles de millones de litros de agua, de emisiones, de
aviones, de tintes, de rios destrozados etc.

El consumidor tiene mucha fuerza, pero tiene que empezar
a decidir qué modelo de mundo quiere y qué marcas quiere
apoyar, porque al final esto es lo que esta pasando.

¢En cuanto a este tema, qué medidas se pueden tomar
para concienciar a la poblacion sobre la necesidad de
consumir productos ecolégicos?

Creo que aqui hay una mezcla de todo lo primero, creo que
hay una responsabilidad de ser capaz de dar a la gente un



producto sostenible que relna lo que la gente quiere, porque
desgraciadamente la sostenibilidad hasta hace muy poco
tiempo no estaba ligada a la innovacién y tenia la imagen de
mala calidad. Ademaés, la sostenibilidad hoy en dia esta muy
unida al coche eléctrico, a la comida organica, a la energia
renovable. Yo creo que hay muchisima tecnologia que nos
permite tener productos super potentes. Uno de los proble-
mas de la sostenibilidad es el precio. Desgraciadamente, hay
mucha gente que le gustaria ser sostenible, pero no se pue-
de comprar un coche eléctrico o no puede consumir comida
organica. Esto es una de las grandes obsesiones de Ecoalf
desde que arrancamos, intentar que el precio no sea un moti-
vo por el cual ti no eres sostenible, y bueno, lbgicamente hay
mucha innovacién detras, mucha inversion en I+D, que tienes
que ir amortizando. Pero cuanta méas gente haya invirtiendo en
este tema y consumiendo, haremos que el producto sosteni-
ble sea igual de competitivo.

¢Qué importancia cree que tiene el estudio del textil, o
sea la formacion textil?

Creo que es fundamental. Cuando se trabaja en el mundo de
la moda descubres la cantidad de personas que trabajan en
él y desconocen qué es un tejido o que el “nylon” se obtiene
del petréleo, por ejemplo. Es decir, son profesionales creati-
vos, pero hay mucha falta de conocimiento. Creo que es un
momento apasionante porque es tiempo de innovaciéon hacia
nuevos materiales, nuevos tejidos, nuevas hilaturas, nuevos
procesos, tejidos inteligentes, tejidos con propiedades... por
lo que hay un mundo apasionante en el que, el que mas for-
macion tenga, mas ventaja tendra respecto a los demas.

Hoy en dia, si quieres competir con un tejido algodén con-
vencional, no te vas a diferenciar. En el momento que creas
un tejido distinto por propiedades, etc. consigues una ventaja
sobre los demas.

¢Cual es la situacion actual en las empresas de moda en
cuanto a la adopcion de las nuevas materias, tecnologias
e innovaciones en general?

Hay de todo. Los que compiten por precio, compiten por pre-
cio y entonces no pueden optar a tejidos que son interesantes.

Imagen 3. PET recogido y utilizado para hacer hilo de alta calidad. Fuente:
ecoalf.com
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Estan entrando 8 millones de
toneladas de basura al ano en el
mar, por mucho que se extraigan mil
toneladas no cambia nada. Lo que
si que ayuda es a crear muchisima
concienciacion

Y luego hay marcas que hoy en dia, sobre todo en el mundo
del deporte, en los que la innovacién y los tejidos técnicos
estan muy introducidos. Y cada vez mas en el mundo urba-
no, porque hoy en dfa los consumidores quieren una prenda
mucho mas técnica que no pese, que sea confortable, que si
llueve no le cale.

Desde mi punto de vista, toda la parte técnica de las prendas
deportivas esta cada dia mas ligada con la moda.

¢Podria contarnos algo de su préoximo proyecto?

Estamos buscando financiacién para un proyecto para lim-
piar todo el mediterraneo. Es el proyecto mas ambicioso de
la compania. Serfa trabajar en 11 paises desde Espana, sur
de Francia, ltalia, Turquia, Grecia, Marruecos, etc. y realmente
coger a toda la comunidad de pesca del mediterraneo e invo-
lucrarla en este proyecto. Hemos extraido 210 toneladas en
Espana; en el mediterrdneo probablemente podriamos sacar
miles de toneladas. Pero indudablemente, no vamos a limpiar
el mar. Estan entrando 8 millones de toneladas de basura al
ano, en el mar, por mucho que se extraigan mil toneladas no
cambia nada. Lo que si que ayuda es a crear muchisima con-
cienciacion.

Imagen 4, 5y 6. Polo clasico fabricado completamente con algodén orga-
nico; cazadora acolchada resistente al agua y transpirable, fabricada con
redes de pesca recicladas; bolso shopper resistente al agua gracias a su
tejido de material reciclado de botellas de plastico y fibra vegetal.

Fuente: ecoalf.com
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Con el objeto de reforzar la dimension institucional de AITEX, éste lleva a cabo actuaciones que
estan concebidas para que impacten en las empresas asociadas de la Comunitat Valenciana. Estas
acciones quedan enmarcadas en el contexto de la ldgica institucional, que se complementa con la
|6gica del mercado de otros Departamentos del Instituto.

Todas las acciones tienen una unica finalidad, que las empresas SUMEN, que junto a AITEX se creen
nuevas soluciones que les ayuden a superar nuevos retos y, con ello se impulse su crecimiento.

A continuacién, se presenta el balance de las Ultimas actuaciones realizadas por el Departamento
Institucional, dentro del concepto ADDYING with AITEX.

Premios empresariales AITEX

AITEX lanza la Primera edicion de los Premios empresariales.
El objetivo de estos premios es promover, reconocer y difundir
los mejores proyectos e iniciativas de las empresas textiles de
la Comunitat Valenciana.

Hoy dia, la innovacién y la sostenibilidad se han convertido
en factores clave para la transformacion y crecimiento de las
empresas textiles, siendo fundamentales para operar con éxito
en el actual entorno de mercado, que es abierto, globalizado y
competitivo. Las empresas textiles de la Comunitat Valenciana
han sabido estar a la vanguardia de las necesidades actuales,
innovando, desarrollando y mejorando productos, procesos o
servicios. Destacando en el ambito de la cadena textil, innova-
ciones en procesos de fabricacion de hilados, en textiles técni-
cos, en nuevos Mmateriales conseguidos a través de la nanotec-
nologia, y en nuevas aplicaciones de los textiles, entre otros.

Para reconocer la labor de las empresas textiles valencianas,
AITEX, desde el Departamento Institucional, se lanza la prime-
ra convocatoria de los Premios Empresariales 2018.

Categorias

Se establecen dos categorias de participacion: innovacion y
sostenibilidad.

Premio AITEX
Innovacion

Premio AITEX
Sostenibilidad

PREMIOS
EMPRESARIALES

PREMIOS
EMPRESARIALES

El premio a la innovacion se concede a aquella empresa que
haya desarrollado un nuevo producto, servicio o0 proceso pro-
ductivo altamente innovador.

El premio a la sostenibilidad se concede a aquella empresa
que haya destacado en la gestion ecoeficiente, producto o
proceso que contribuya activamente al desarrollo sostenible y
la proteccion medioambiental.

Premios

Un jurado compuesto por representantes de maximo nivel
del sector textil, institucional y empresarial, pertenecientes a
AITEX, ATEVAL, CDTI, IVACE y la UPV; quienes seran los en-
cargados de valorar los proyectos presentados segun criterios
de propuesta de valor, calidad de la propuesta presentada,
innovacion y resultados obtenidos, impacto socio-econémico,
impacto medio ambiental, etc.

Se establece para cada modalidad, un primer premio dotado
con 10.000 €, y un segundo premio dotado con 5.000 €.

Participantes

Podra participar en los Premios Empresariales AITEX, cual-
quier empresa textil con NIF en la Comunitat Valenciana.

Plazos

El proceso de evaluacién de candidaturas contempla las si-
guientes fases:

Periodo
03/09/2018 al 31/10/2018

Registro y envio de documentacion

Anélisis y preseleccion de

candidaturas finalistas 31/10/2018 al 31/11/2018

Final y entrega de premios 14/12/2018

Seminarios empresariales

Exito en la celebracion del segundo
Seminario Industria 4.0

La segunda edicion del Seminario empresarial Industria 4.0:
“Cloud, Ciberseguridad y Big Data”, tuvo lugar en AITEX el
pasado 25 de junio. El objetivo de esta segunda edicion fue
acercar estas nuevas tecnologias a las empresas del sector
textil, para asf, ver su aplicacién en las pymes y ganar ventaja
competitiva frente a los competidores.



El Seminario conté con més de 40 asistentes, y los resultados
de los cuestionarios de valoracién general fueron positivos. La
Industria 4.0 en el sector textil permite combinar flexibilidad y
eficiencia en los medios productivos, que conlleva a la reduc-
cién de costes productivos, acortando tiempos de produccion
y reduciendo tanto los recursos necesarios en el proceso de
produccién (materias primas, energia...) como la cantidad de
desechos generados (sostenibilidad).

El sector textil se enfrenta a nuevos retos por el impacto en
doble sentido de la digitalizacion: por una parte, el consumidor
se vuelve mas exigente, pero, por otra, las empresas disponen
de nuevas tecnologias para dar respuesta a esa mayor exigen-
ciay a ser mas competitivas.

En este Seminario se conté con las ponencias de 3 figuras de
referencia en la materia.

Por un lado, Miguel Egea, ingeniero técnico en informatica de
sistemas de la empresa SolidQ demostr6 la aplicabilidad del
BIG-DATA para cada caso concreto. Explicéd qué aporta el Big-
data a las pymes, qué costes supone y mostré la aplicacion
préactica en la industria.

Por otro lado, Eduard Tomas de la empresa PlainConcepts
presentd la nube, planteando sus ventajas y limitaciones,
coémo extraer el maximo provecho y los costes de implementa-
cion en las empresas.

Y, por Ultimo, el Seminario finalizaba de la mano de Luis
Samblas, Analista de Sistemas y Redes de la Universidad
Politécnica de Valencia-Campus de Alcoy, CEO y CTO de
Protect-it. Luis explicé el mundo de la ciberseguridad, me-
diante demostraciones préacticas, con el fin de analizar el es-
tado actual de las tecnologias de la informacién en el mundo
empresarial.

Seminario Empresarial: Liderazgo
y Direccion de Personas

El 25 de octubre, a las 15:30h, tendra lugar en AITEX el Semi-
nario empresarial Liderazgo y Direccién de Personas, titulado
“Enfocando el futuro a través de las personas”. Este seminario
se compone de las siguientes ponencias:

» Coémo sacar el mejor de cada persona (el lider que lleva
dentro),Carlos Rey, Fundador DPMC y Director de la Cé-
tedra direccién por misiones en UIC Barcelona.

* ,Qué te parece «Vivir con entusiasmo»?, Victor Kup-
pers, conferenciante motivacional y Docente.

Carlos Rey abordara la importancia del equipo humano para
el éxito de la empresa, como impulsar el compromiso y la mo-
tivacion de las personas, ayudandoles a sacar lo mejor de sf
mismos, conectando la misién de la empresa con la mision de
cada empleado.

Por su parte, Victor Kuppers, presentara la importancia de
la actitud personal y de la influencia del estado de &nimo en
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la vida personal y profesional. Se explicaran los habitos que
propone la psicologia positiva para vivir con alegria ilusion y
entusiasmo.

Proximos Seminarios Empresariales AITEX

A continuacién, se muestran las tematicas que se trataran en
la segunda anualidad de esta actuacion.

Tematica

Diciembre 2018 Seminario Innovacion Empresarial

Enero 2019 Seminario Logistica y Gestién de Operaciones
Marzo 2019 Seminario Eficiencia Energética

Mayo 2019 Sistemas de Planificacion de la Produccion y

Prevision de la Demanda

Acercamiento del textil a los

jovenes

Concurso de diseno y desarrollo
del “Galardon de los premios empresariales de AITEX”

Ya se conocen los ganadores del concurso de diseno y desa-
rrollo del galardén, que sera el emblema de los Premios Em-
presariales AITEX. Los disenos de los galardones perseguian
reflejar el espiritu de los premios, que no es otro que reco-
nocer, estimular, promover y difundir los mejores proyectos e
iniciativas de las empresas textiles valencianas, en cada una
de las categorias establecidas.

' CONCURSO
GALARDON
AITEX

 Disefio y desarrollo del galardsn
2 los Premios Empresariales AITEX

s

Los trabajos se han valorado teniendo en cuenta los siguien-
tes criterios: desarrollo de la memoria técnica y justificativa,
diseno innovador y tecnoldgico, facilidad de identificacion
del premio con el galardén y presentacion del trabajo rea-
lizado.

La propuesta ganadora tiene como titulo “Industria Textil”, y
fue creada por cuatro alumnas del colegio San Roque de Al-
coy: Marta Catala Ferrandiz, Pilar Pérez Francés, Laura Blanes
Martinez y Carmen Aura Corddn. El Acto de entrega de los
Premios se celebré el 17 de septiembre.
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Balance general de las principales acciones
realizadas durante el curso 2017-2018

Una vez concluido el curso académico, hacemos balance de
las principales acciones realizadas con el objetivo de acercar
el textil a los jovenes:

* Méas de 1.150 alumnos han visitado AITEX, y han podi-
do conocer el potencial que tiene el sector textil, siendo
claramente una opcion de futuro para ellos.

* Con el mismo objetivo, se han realizado charlas de
orientaciéon en Centros Formativos, para un total de 915
alumnos.

* Se realizd una Jornada dirigida a Tutores y Orientadores
de ESO, con el objetivo de que conociesen las oportuni-
dades que ofrece el sector a sus alumnos. Participaron
44 profesores de 21 centros formativos de la CV.

* Concurso Galardén AITEX, anteriormente descrito. Han
participado 252 alumnos, se han presentado un total de
72 propuestas.

Catedra AITEX-UPV

Concurso de diseno y desarrollo de un tejido
para el Textil Hogar

La Cétedra AITEX-UPV celebr¢ el pasado 5 de julio la presen-
tacion y entrega de los Premios del Concurso de diseno y de-
sarrollo de tejido para el textil hogar en la Universitat Politecni-
ca de Valencia Campus d’Alcoi. En esta edicion, ha destacado
la participacion de 39 estudiantes del Grado de Ingenierfa de
diseno industrial y desarrollo de productos.

El presidente de AITEX, Rafael Pascual y el director del Cam-
pus de Alcoy de La Universitat Politécnica de Valéncia, Juan
Ignacio Torregrosa entregaron los Premios de la Segunda Edi-
cion del Concurso de disefo y desarrollo de tejido para el textil
hogar organizado por la Catedra AITEX-UPV.

El jurado compuesto por Lucia Jover, de la empresa Francisco
Jover S A., José Vicente Ponzoda, gerente de Sociedad Textil
Lencera S.L., Merce Miquel, disehadora en Interfabrics S.L.,
Méaximo Solaz, director Feria Home Textil Premium, y Carmen
Gisbert, Revista Textiles para el Hogar, han otorgado los si-
guientes premios:

* Primer premio al equipo formado por Miguel Moran y
Carmen Coll con su propuesta ‘Arrecife’, dotado de
1.000 €.

* Segundo premio a Julian Campos, por su propuesta ‘F.
Project’ valorado en 500 €.

* Tercer premio de 250 € a Patricia Bazaga por su propues-
ta ‘Astrea’.

* Ademas, el jurado ha decidido otorgar un premio accé-
sit al proyecto ‘Afrinme’ de Christian Fuentes debido a
su calidad técnica.

Ademas, los cuatro ganadores del Concurso tendran la opor-
tunidad de presentar sus proyectos en la proxima edicion de
la Feria Home Textiles Premium que se celebra del 12 al 14 de
septiembre de Madrid.

Imagen 1. Ganadores del concurso de disefo y desarrollo de tejido para el
textil hogar organizado por la Catedra AITEX-UPV.

Imagen 2. Concursante exponiendo trabajo presentado al concurso de dise-
Ao y desarrollo de tejido para el textil hogar, en las instalaciones de la EPSA.

Jornada sobre Disefno Textil en la Economia Circular

El pasado 22 de mayo se celebro en la Sala Multiusos del Cam-
pus d’Alcoi de la UPV una jornada sobre “Disefo Textil en la Eco-
nomia Circular”, a cargo de Javier Goyeneche. En ella, Javier pre-
senté su modelo empresarial sostenible e innovador en la moda.

“Ecoalf surge en 2009 de mi frustracion por el uso excesivo
de los recursos naturales del mundo y la cantidad de residuos
producidos por los paises industrializados”. Asf se ha expre-
sado Javier Goyeneche, fundador y presidente de la marca de
moda sostenible ECOALF, ante mas de 130 estudiantes en la
Universitat Politecnica de Valéncia- Campus d’Alcoi, convoca-
dos por la Céatedra AITEX-UPV.

Durante la jornada, Goyeneche mostré multitud de ejemplos
visuales para concienciar el estado en el que se encuentran
nuestros océanos.
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‘ Unidad Técnica de Cosmética de AITEX ‘

En este articulo se presenta un resumen de los datos recopilados del mercado cosmético en el
2017. La vision que ofrece es alentadora, ya que es un sector en continuo crecimiento al que la
crisis vivida en los ultimos 10 anos afectd pero de una manera menos agresiva.

Contexto del sector en Espana

Segln un estudio realizado por el Beauty Cluster Barcelona
directamente sobre las empresas del sector cosmético, el 84%
incrementaron sus ventas entre un 10% y un 20% del 2016 al
2017. En cuanto al personal, el 97% de las encuestadas ha
mantenido o aumentoé su plantilla. La prevision para este 2018
proyecta confianza ya que el 79% de las empresas consideran
que sus ventas aumentaran considerablemente.

En lo que se refiera a la internacionalizacion, el 45% de las
empresas ya exporta mas de un 30% de su produccion vy el
58% exporta mas de un 15%. El destino favorito sigue siendo
la Unién Europea, aunque Latinoamérica y Asia ganan terreno
ano a ano.

Respecto a las tendencias generales, los productos persona-
lizados y los productos naturales parecen ser el comun de-
nominador de las nuevas lineas que se propondran este ano.
La digitalizacion, las redes sociales y los influencers seran las

nuevas herramientas que permitiran al sector seguir creciendo
con tanta fuerza.

Una visién mas especifica sobre las tendencias, muestran que
los perfumes de alta gama, los pintalabios y los productos del
cuidado de las manos para el frio son los que muestras un
crecimiento destacable en el Ultimo afo.

Los nimeros demuestran, no solo un crecimiento cuantitativo
econémicamente hablando sino que también una tendencia de
positivismo en la confianza de los productores sobre el mercado.

El consumo de los productos cosméticos sigue en alza por
tercer ano consecutivo. El afo pasado crecié un 2,15%, hasta
los 6.820 millones segln Stanpa. Dicho crecimiento se ha pro-
ducido en las cinco categorfas que componen el sector. Las
fragancias y perfumes aumentaron en el Ultimo afio un 5,42%,
la cosmética del color aumentd un 3,24%, los productos para
el cuidado de la piel aumento un 1,19%, los del cuidado del
cabello un 0,81% vy, por Ultimo, los de higiene personal aumen-
taron un 1,42%.
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Los nimeros demuestran una fortaleza de un sector que pre-
senta una madurez y estabilidad dificiimente detectable en
otros &mbitos. Con 35.000 empleos directos y méas de 200.000
indirectos, el sector se afianza como una potencia en nues-
tro pais. Mas de 400 empresas y unas 250.000 referencias,
promovieron la venta en el 2017 de mas de 1.200 millones de
unidades de productos de cosmeética y perfumeria en nues-
tro pafs. Con un gasto medio por espanol de unos 147 euros
anuales, se supera a la media europea en un 7%.

Respecto a los canales de venta, el consumidor espanol
apuesta mayoritariamente por una eleccion donde se produz-
ca un asesoramiento personal: farmacias y parafarmacias,
perfumerias especializadas, peluguerias y centros de estéti-
ca... para productos del cuidado personal, maquillaje y perfu-
mes. La compra de productos de higiene y aseo se centra en
las grandes superficies.

Se trata de un mercado maduro, sélido y poco equiparable al resto
de sectores por su diversidad y diferenciacién. Con los nimeros
actuales, Espana es el 5° mayor mercado de la UE y el 8° del mun-
do. Hay que destacar que el 84% de las empresas que lo compo-
nen son pymes, algunas lideres mundiales en su categoria.

Por Ultimo, hay que recalcar que las exportaciones han crecido
un 10,5% respecto al 2016, unos 3.900 millones de Euros. Lo
que coloca al pais en el Top 10 de los exportadores mundiales.
Datos que lo sitlan por encima de sectores tan representa-
tivos de la marca Espafa como el del vino o el calzado y al
mismo nivel que el del aceite de oliva. El 54% de los productos
son enviados dentro de la UE, con Portugal, Francia y Alema-
nia a la cabeza, y el 46% restante es se dirige a palses como
EE. UU, Emiratos Arabes, Hong Kong, Rusia, Chile...
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Contexto del sector en el mundo

La industria movié un total de 49.000 millones de Euros en
el 2016 segun el informe The Luxuy and Cosmetics Financial
Factbook 2017 de EY. Cifra que muestra un crecimiento del
4.2% respecto al periodo anterior. La previsién a medio plazo
estudiando los datos actuales y el comportamiento de las ven-
tas dentro del sector, muestran que, para el periodo entre el
2016y el 2020 se prevé un crecimiento anual del 3.9%.

Este estudio se completa analizando los cinco retos que tienen
las empresas por delante si quieren seguir creciendo en los
préximos afos, estos son:

* Poseer un buen equipo gestor que gufe el crecimiento

* Mejorar la red de puntos de venta que genere una ma-
yor rentabilidad para los stakeholders

* Implantar una rigurosa y atractiva oferta sobre los pro-
ductos

* Desarrollar una expansién internacional sostenible

* Procurar una implementacion de las capacidades y so-
luciones digitales

Segun Peter Drucker, considerado el mayor filésofo de la admi-
nistracion del siglo XX; “Recuerda que lo mas importante res-
pecto a cualquier empresa, es que los resultados no estan en
el interior de sus paredes. El resultado de un buen negocio es
un cliente satisfecho”.
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Cosmetorium es un evento impulsado por la Sociedad Esparola de Quimicos Cosméticos (SEQC), que se celebra los dias 26-
27 en el Palau de Congressos de Barcelona. Se configura como un foro completo sobre formulacion, fabricacion y distribucion
de productos cosméticos con el que dar respuesta a las necesidades de los profesionales del sector. AITEX estara presente en
el stand 164, donde mostrara su catdlogo de soluciones y prestaciones para el sector de la cosmética en materia de servicios
de laboratorio, lineas de 1+D+i, legislacion y asesoramiento regulatorio, entre otros.

La edicion 2018 de Cosmetorium cuenta con la participacion de 120 empresas del sector, que presentan al visitante lo méas
innovador en la industria cosmeética, abriendo grandes posibilidades de negocio y networking. Por su parte, el ciclo de confe-
rencias cientificas aborda cuatro bloques tematicos: Regulacién, Innovacion y Ciencia, Tecnologia y Marketing; abordandose
tematicas de elevado interés, tales como las tendencias beauty y la nueva perfumeria, el disefio sostenible e inteligente, con-
ceptos cientificos como el garb’aging y los disruptores endocrinos en cosmeética, y la actualidad legal sobre cosmetovigilancia
y la experimentacion con animales.

26-27 SEPTIEMBRE

2018

PALAU DE CONGRESSOS

DE BARCELONA
FIRATMONTJIUIC

COSMETORIUM
de la idea al producto

\\AITEX estara presente en el Stand 164 del COSMETORIUM.
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AITEX, centro acreditado por la FIFA para certificar la
calidad del césped artificial en campos de futbol “FIFA

RECOMMENDED”

‘ Laboratorio de Geotextiles y Superficies Deportivas de AITEX ‘

El concepto de calidad FIFA, como garantia de propiedades
excelentes y durabilidad, se ha convertido en una norma inter-
nacional reconocida. Este distintivo garantiza que el campo de
césped sintético ofrece una superficie éptima para el juego.
La demanda para certificar campos en Espana aumenta cada
dia. De hecho, actualmente hay 2.483 campos certificados
FIFA en todo el mundo, 60 de ellos en Espana.

El concepto de calidad FIFA para superficies sintéticas “Foot-
ball Turf” se cred con el compromiso de normalizar la calidad
y la seguridad de las superficies artificiales para los jugadores
de futbol, y para fomentar el desarrollo de la tecnologia para
el césped artificial.

FIFA reconocié el potencial del césped artificial para el futuro
desarrollo del futbol. Debido a su resistencia al clima y a un
uso mas intenso, es la mejor alternativa al césped natural. Sin
embargo, existen grandes diferencias en términos de calidad
entre los diversos sistemas de superficies de tercera genera-
cion que estan disponibles en el mercado, que hace necesario
un control de la calidad exhaustivo.

Solo las superficies de juego artificiales que se han ensayado
en el laboratorio y en el campo de acuerdo con los estrictos
criterios de prueba del Programa de calidad de la FIFA pueden
obtener esta certificacion.

FIFA ha disefado dos categorias o marcas de calidad para
césped artificial en funcion de las necesidades de los jugado-
res y del uso al que van destinadas estas superficies:

FIFA QUALITY estéa destinado fundamentalmente a fatbol
base, de iniciacién y perfeccionamiento esencialmente en
el ambito publico. La validez de la certificacion es de tres
anos.

FIFA QUALITY PRO, destinado basicamente a futbol

profesional y de alto rendimiento. La validez de certifica-
cion se extiende durante un ano.

FIFA| FIFA

QUALITY QUALITY
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Para homologar un campo de césped sintético, el producto
y la instalacion final deberan someterse a una serie de ensa-
yos. El certificado se otorga Unicamente a un campo instalado.
Solo si un terreno de césped artificial cumple con los requisitos
estipulados en el manual de pruebas, obtiene uno de los sellos
de calidad de la FIFA y es catalogado como césped sintético
apto para la practica de futbol.

El riguroso procedimiento seguido, que incluye una fase de
pruebas en laboratorio y una prueba final de instalacion, ga-
rantiza que el césped sintético cumple con las exigencias de
rendimiento, seguridad, durabilidad y calidad. Las dos fases
de pruebas se centran en los siguientes aspectos:

* Interaccion entre el jugador vy la superficie de juego
* Interaccion entre el baldn y la superficie de juego

» Composicion del producto

* Resistencia a las condiciones meteoroldgicas

* Resistencia de las costuras

e Durabilidad



Evaluaciones de laboratorio

El césped es sometido a diferentes pruebas de laboratorio en
el que se determina las caracteristicas mecanicas, resistencia
a la intemperie, interaccion entre superficie y balén, interaccion
superficie y jugador, etc.

La realizacién de estos ensayos es llevada a cabo por un la-
boratorio acreditado FIFA. Si el producto supera esta primera
etapa, se procede a la instalacion del césped en el campo
de futbol que se quiere acreditar, y se pasa a una segunda
etapa.
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Si el terreno supera todos los requisitos exigidos para esta cer-
tificacion, el campo de césped artificial puede ser certificado
como campo FIFA.

El centro tecnolégico AITEX ha sido reconocido por la FIFA
como centro acreditado para realizar la certificacion de calidad
del césped artificial en campos de futbol. AITEX es uno de los
ocho laboratorios del mundo reconocido por la Federacion In-
ternacional de Futbol- FIFA para certificar las propiedades de
los campos de futbol de césped artificial donde se desarrollan
las competiciones oficiales internacionales.

AITEX actualmente realiza ensayos mecanicos sobre el terreno

de juego a acreditar, para comprobar que el césped es apto
para el juego segun el programa de calidad de la FIFA.

Ensayo sobre el césped ya

instalado en campo

En esta segunda etapa el césped ya instalado es sometido
a diferentes pruebas “in situ”. En ellas también se estudia 3
la interaccion entre superficie y baldn y entre superficie ; ‘ :
y jugador, asi como, se verifica las caracteristicas de
construccién del mismo.

Estos ensayos son de especial relevancia, dado que se simula == e
la interaccién que sufre el usuario de la superficie deportiva so- (e ™ — i L]

bre ésta, determinandose si el campo es adecuado y seguro Zhon o Sk e
para la integridad fisica del jugador

Fuente: fooball-technology.fifa.com

Si un balén bota més alto o méas bajo de lo que el jugador espera, puede ser
problematico a la hora de que el jugador controle el baldn. Este ensayo se realiza

Rebote . o : . .
vertical dejando caer el balén desde una altura determinada. El sonido producido por
del balén este rebote activa un cronémetro automatico, que se detendra cuando el sensor
Ensayos de reaccioén detecte el segundo bote del balén. El lapso entre el primer y el segundo bote se
del balén con la utiliza para calcular la altura de rebote.
superficie
Rodadura Se determina la distancia recorrida por un balén al ser lanzado por una rampa de
del baléon longitud e inclinacion normalizadas.
Absorcion En este test se mide la capacidad de una superficie deportiva de absorber un
de choque choque. Se expresa como porcentaje, cuanto mas alto es el porcentaje mayor es

la capacidad de absorcién de choque de la superficie.

En este test se mide la resistencia a la deformacion de la superficie. Una
deformacién muy alta podria originar desniveles puntuales en la superficie, lo que
podria acarrear lesiones en los jugadores.

Ensayos de reaccion
del jugador en la
superficie

Deformacion

El futbol no es un juego unidireccional, sino que implica una gran cantidad de
— cambios de direccion. Por ello el jugador necesita una sélida base para poder
realizar estos cambios seguin se va desarrollando el juego en el campo. La
superficie debe tener la suficiente traccién como para permitir al jugador cambiar
repetidamente la direccion en el juego. Se mide utilizando un aparato de traccién
determinando la fuerza requerida para iniciar el movimiento rotacional de una
suela de ensayo en contacto con la superficie deportiva a ensayar.

Resistencia
rotacional
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AITEX es organismo acreditado por la FIA para la
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‘ Laboratorio de Equipos de Proteccion Individual de AITEX

Es muy probable que los interesados en todo lo relacionado
con la seguridad y en particular con el vestuario de seguridad,
se pregunten a menudo qué tipo de prendas deben llevar los
pilotos de Férmula 1: ignifugas, antiestaticas, transpirables, etc.

Como es sabido, la FIA “Federacion Internacional del automo-
vilismo” controla perfectamente todo lo que envuelve a este
mundo, en cada pafs, en cada pista, en cada club. Con un
estilo gubernamental clasico similar al de una nacién. La FIA,
con sede en Paris, fundada en 1904, se inici6 con el objetivo
principal de llevar a cabo una gobernanza y seguridad que
fuese posible llevar a cabo dentro del mundo del automovi-
lismo deportivo. Reline a 245 organizaciones nacionales de
automovilismo y deportes de 143 paises en cinco continentes.
Sus clubes miembros representan a millones de automovilis-
tas y sus familias.

Dentro del complejo entramado de gobierno de FIA se en-
cuentra el apartado de Homologaciones. Homologaciones de
vehiculos, cascos, fuel, etc.; asi como las homologaciones de
vestuario y guantes. En este punto entra AITEX a aportar todo
su conocimiento y experiencia en el trato de materiales textiles
y de la certificacién y homologacion de vestuario y guantes
para cualquier tipo de riesgos. Particularmente riesgos térmi-
cos de calor y llamas, que son los que un corredor de Férmula
1 puede sufrir en mayor grado.

Para formar parte de la FIA, AITEX solicit6 ser laboratorio cola-
borador para la realizacion de los ensayos técnicos segun la
normativa de FIA para vestuario y guantes, ya que las homolo-
gaciones de producto son emitidas siempre por FIA. Para ello,
tras una serie de pasos, como cumplimentacion documental,
estudios normativos y superar auditorias y controles en las
instalaciones de AITEX por parte de FIA, la Federacion Inter-
nacional del Automovilismo otorga al laboratorio el nimero co-
rrespondiente de homologacion. En el caso de AITEX, tras la
auditoria final, que fue el 17 de noviembre de 2015, fecha en la
que se notifica la entrada en FIA.

En la Technical List N° 21 (disponible en www.fia.com), se
puede comprobar el listado de Organismos acreditados por
FIA para la homologacién de vestuario de pilotos de automé-
vil incluyendo guantes, asi como mecanicos de automoviles,
segun las normas de FIA 8856-2000 Ropa de Proteccion para
conductores de automoviles, 8867-2016 Ropa de Proteccion
para mecanicos y 8868-2018 Dispositivos Biométricos. Dicho
listado lo forman Unicamente 11 Organismos de todo el mun-
do entre los que se encuentra AITEX.

Del mismo modo que existe una Technical Lists con el listado de
Organismos colaboradores, existen otras Technicals List con in-
dicaciones claras de cada prenda que esta en el mercado bajo
la homologacion FIA y que se puede consultar en su web.



Como laboratorio homologado por FIA, AITEX esta constan-
temente informado de los cambios y actualizaciones de los
distintos estandares y las Regulaciones de Homologacién de
la FIA para Equipos de Seguridad.

En la actualidad y hasta diciembre de 2019 la norma FIA 8856-
2000 es la norma de aplicacion por los distintos Organismos
colaboradores de FIA.

La norma FIA 8856-2000 es aplicable a vestimenta de pro-
teccion, que esta disefada principalmente para proporcionar
protecciéon contra llamas directas y contra quemaduras de
segundo grado durante un periodo de tiempo limitado a los
conductores de vehiculos.

Esta norma establece también requisitos de disefio como son,
que las prendas sean de una sola pieza, tipos de accesorios
determinados, modelos de confeccion, incluso bordados, em-
blemas y etiquetas de las prendas exteriores e interiores de-
ben ser testados para evitar cualquier riesgo de inflamacion.
También deben cumplir requisitos de disefio ademés de las
prendas exteriores e interiores, los balaclavas, calcetines, za-
patos y guantes.

Por otra parte, para rendimientos en términos de proteccion
contra llamas y contra la transmisién de calor, la resistencia
mecanica y la resistencia a la traccién, la norma recoge am-
pliamente distintos métodos de ensayo para cada uno de los
ftems que forman parte de la proteccion de los pilotos.

Para todos ellos el Instituto dispone de toda la equipacion en
laboratorios y estructura adecuada, manteniendo dia a dia la
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calibracion y actualizacion de normas y ensayos, con técnicos
cualificados para cada tipo de ensayo.

En junio de 2018 fue publicada por FIA la nueva norma FIA
8856-2018 para pilotos de automoviles. Esta nueva norma
se publica con el objetivo de proporcionar rendimientos mas
restrictivos para el vestuario de conductores en competicion
de automoviles. Esta norma prescribe los requisitos de dise-
Ao, métodos de prueba y pardametros de rendimiento para la
ropa para la proteccion contra el calor y las llamas, teniendo
en cuenta igualmente tanto ropa exterior, interior, balaclavas,
guantes, calcetines y calzado, de forma que los pilotos tengan
mayor seguridad.

Los laboratorios acreditados por FIA como colaboradores, de-
beran solicitar la acreditacion para la aplicacién de la nueva
norma FIA 8856-2018, teniendo en cuenta que en diciembre
de 2019 dejara de tener validez la norma FIA 8856-2000.

El Departamento de Calidad de AITEX pone a punto de forma
continua procedimientos técnicos y normativos, con la cola-
boracion del personal técnico. Este continuo trabajo de adap-
tacion y renovacion da la posibilidad de estar preparado para
cualquier cabio como es el caso de la normativa FIA, para la
cual AITEX tiene preparada su préxima auditoria.

Tras esto y siempre ampliando miras y conocimientos para el
servicio a los clientes con el mayor grado de excelencia y ca-
lidad, se prepara la entrada en el campo de la proteccion de
vestuario para usuarios y mecanicos de pilotos de Cars, asf
como los cascos utilizados para la proteccion tanto por pilotos
de automoviles como pilotos de cars.
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AITEX obtiene la acreditaciéon ENAC para dispositivos de

Laboratorio de Equipos de Proteccién Individual de AITEX

Recientemente AITEX ha obtenido la certificacion ENAC
para la norma para productos de proteccién contra caidas,
"CEN/TS 16415:2013 Dispositivos de anclaje para mas de
un usuario".

La norma CEN/TS 16415:2013 es una especificacion técnica
que establece recomendaciones acerca de requisitos, equi-
pos de ensayo, métodos de ensayo, marcado e informacion
suministrada por el fabricante para dispositivos de anclaje
previstos para ser usados por mas de un usuario simulta-
neamente.

La CEN/TS 16415:2013 no es aplicable a:

* Dispositivos de anclaje destinados a un Unico usuario,
los cuales estan cubiertos por la EN 795:2012

* Dispositivos de anclaje usados en deportes o activida-
des recreativas

* Equipos disefiados segun la EN 516 0 EN 517

* Elementos o partes de estructuras instaladas para un
uso distinto a los puntos o dispositivos de anclaje

* Anclajes estructurales

La citada especificacion técnica es muy similar a la norma "EN
795: 2012 Equipos de proteccion individual contra caidas. Dis-
positivos de anclaje". La principal diferencia es que se realizan
los ensayos con cargas mayores O requisitos mas severos
para demostrar que los dispositivos de anclaje destinados a
mas de un usuario o multiusuario seran capaces de soportar el
peso, fuerza de impacto y la embestida del conjunto anticaida
en caso de producirse un accidente.

Los Equipos de Proteccion Individual (EPI) seleccionados
cumpliran con los requisitos de ensayo establecidos en las
normas técnicas correspondientes, que especifican las ca-
racteristicas y prestaciones que deben cumplir los equipos de
proteccion individual.

En este sentido, se ha dotado a AITEX de la infraestructura
para la realizacion de todos los ensayos necesarios para la
homologacion los EPI contra caidas de altura, tanto con las
normativas vigentes a nivel europeo como las americanas.

Los equipos especialmente disenados a tal fin son los los que se
describen a continuacion.




Torre de Caida para la realizacion de ensayos de caida
libre o guiada, que permite reproducir de forma real la
caida de un trabajador o escalador desde una altura de-
terminada.

La infraestructura Torre de Caida ofrece servicios de evalua-
cién, siguiendo la norma correspondiente, de los siguien-
tes equipos: arneses, cuerdas de seguridad (incluidas las
cuerdas de seguridad autorretractiles), cuerdas salvavidas,
amortiguadores de impacto o absorbedores de energia, blo-
queadores de caidas y componentes de equipo 0 subsis-
tema como conectores, cuerdas auxiliares, correas, cintas,
poleas y casquillos.

Uno de los principales requisitos de las normas es la prueba
dinamica, en la que un maniqui normalizado equipado con el
EPI correspondiente se suspende por sus puntos de engan-
che se eleva hasta la altura determinada y se suelta libremen-
te. Asi se mide su elongacién dinamica (que es la deformacion
que sufre tras sufrir la primera caida), y la fuerza méaxima de
choque (que es el tirdn que acusa el usuario en caso de tener
una caida).

Dinamémetro de gran capacidad para la realizacion de
ensayos estaticos que permiten determinar el comporta-
miento de estos sistemas sometidos a una fuerza.

Un dinamémetro, es un equipo que nos permite gracias a
una célula de carga que registra y analiza continuamente
los datos de cada ensayo en el tiempo, someter a una pro-
beta a una fuerza axial hasta su punto de rotura tanto por
elongacién como por compresiéon o bien a una serie de ci-
clos para ver su comportamiento a la fatiga bajo una carga
conocida tanto por su alargamiento o deformacion como
por su resistencia.

El dinamémetro, también permite realizar ensayos de com-
presion de materiales, donde vemos la resistencia del mate-
rial y también la recuperacion del mismo a volver a su estado
original.

Este equipo permite alcanzar fuerzas de rotura de hasta los
600-650kN (aproximadamente 65.000 Kg de fuerza) y un
campo de ensayo que podra llegar hasta los 7 metros, con
un diametro maximo de 80 mm para cuerdas, con lo que
se cubre la mayor parte de la demanda de las empresas
actualmente.

El equipo dispone de 2 zonas de ensayo y diferentes juegos
de mordazas. Como por ejemplo roller system, pin system o
mordazas hidraulicas de gran capacidad con dos tipos de
mandibulas adaptables al material a ensayar, lo que nos per-
mite ensayar diferentes tipos de materiales.

Por otro lado, AITEX amplia su alcance de acreditacion para
arneses para salvamento segun la norma "EN 1497:2007.
Equipos de proteccion individual contra caidas. Armneses de
salvamento". Estos arneses se utilizan en caso de que sea ne-
cesario un rescate tras una caida o algun accidente
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AITEX como OCL (Organismo de
control de calidad)

El Instituto dispone, en el alcance de su acreditacion, la
norma de requisitos para evaluar la conformidad de este tipo
de productos.

Proteccion contra los peligros de caidas desde una altura

EN 1891:1998 cuerdas semiestaticas
EN 892:2004 cuerdas dinamicas

EN 564:2014 Alpinismo. Cuerda auxiliar
EN 565:2006 Alpinismo. Cintas

EN 566:2006 Alpinismo. Anillos de cinta.
EN 361:2002 Pto 4.4 Arneses
ANSI/ASSE Z 359.1:2007 Pto 4 Armeses
EN 354:2010

EN 362: 2004

EN 361:2002

EN 813:2008

EN 358:1999

EN 355:2002

EN 353-1:2002

EN 353-2:2002

EN 360:2002

EN 795:1996 (Clase A, By D)

Equipos de Alpinismo y escalada
EN 567:2013
EN 12278: 2007
EN 12277:2007

AITEX es el Unico laboratorio privado en Espana que dis-
pone de una infraestructura con las prestaciones y ver-
satilidad como la que nos ocupa, y con la capacidad para
evaluar EPIS contra caidas de altura bajo la normativa
correspondiente.

-

UIAA

(UNION INTERNATIONAL DES ASSOCIATIONS D'ALPINISME)
ETIQUETA UUIA:
Certifica que se cumple con los requisitos de UIAA.

Esto demuestra que el producto cumple con las normas perti-
nentes y que es muy recomendado para su uso por escaladores
y alpinistas.

29



_investigacion

© |30

Minimizacion de microfibras en el ciclo de vida de los

‘ Grupo de Investigacion en Fibras Técnicas y Nanotecnologia de AITEX ‘

Se estima que un lavado de prendas sintéticas puede liberar alrededor de 1.900 fibras de me-
nos de un milimetro al agua. Estas llegan a las depuradoras constituyendo el 85% de los mate-
riales de origen humano que se encuentran en las costas y provocan danos al medio marino.

c FIBERCLEAN

Proyecto FIBERCLEAN

FIBERCLEAN, es un proyecto consorciado de I1+D para la mi-
nimizacién de microfibras en el ciclo de vida de los productos
textiles, formado por 6 grandes empresas y una PYME, y con el
objetivo de fomentar la cooperacion entre los distintos acto-
res para resolver conjuntamente la problemética que conlleva
la presencia de microfibras, generando asf una cadena de valor
equilibrada al contar con al menos una empresa en cada una de
las &reas clave en el ciclo de vida de los productos textiles (hilos,
tejidos, aditivos, detergencia, lavado y depuracion de aguas).

Necesidad del proyecto

Cada afo se utilizan méas de 240 millones de toneladas de
plastico y gran parte de éstos se desechan y acumulan ‘al final
de su vida’, sobre todo en los habitats marinos, donde este
tipo de contaminacion se extiende desde las costas hasta las
aguas mas profundas.

El mayor problema esta en las particulas que miden me-
nos de un milimetro. Son particulas que se desprenden
de toda clase de textiles (tejidos de calada, punto, no-tejidos,
etc.) especialmente cuando sus componentes provienen de
la fibra cortada o de filamento continuo cortado en proce-
sos posteriores y que finalmente acaban en el mar, o peor
aun, en el estbmago de los peces. Son las llamadas micro-
fibras, una gran masa de basura marina que durante décadas
ha pasado desapercibida y que actualmente representa cerca
del 85% de los materiales de origen humano que encontramos
en las costas.

Se trata de la basura plastica mas abundante del planeta y
que esta provocando importantes danos en el medio ma-
rino. Gran parte de las microfibras que contaminan el mar
provienen de prendas sintéticas (durante cada lavado, éstas
pueden liberar alrededor de 1.900 fibras al caudal de aguas
residuales).

Para evitar este tipo de contaminacion se han estudiado al-
gunas soluciones de forma aislada, como la extracciéon de
este tipo de contaminante para su posterior reciclaje o la
aplicacion de filtros en las maquinas de lavado que reduz-
can la contaminacion del agua. Sin embargo, adn no se ha
atacado el problema de forma global, estudiando todas las
vias para reducir la emision de microfibras a lo largo del
ciclo de vida de varios textiles tejidos (produccion, uso y
eliminacion).

A MICAOFIBEER UMDER THE MICROSCOPE, [PHOTO CREDIT: CAITLIM WESSEL)

Imagen 1y 2. Los procesos de lavado provocan el desprendimiento de microfibras de los tejidos. En la imagen de la derecha se pueden apreciar microfibras

detectadas tras diversos ciclos de lavado.
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Figura 1. Entidades que componen el consorcio del proyecto y sus areas de intervencion en el contexto de las areas de investigacion de FIBERCLEAN.

Objetivos del proyecto

El proyecto FIBERCLEAN surge con el objetivo de obtener
nuevas soluciones que permitiran reducir la emision de micro-
fibras a través de toda la cadena de valor de la fabricacion y
mantenimiento de tejidos y prendas. El problema se atacara
desde 2 perspectivas diferentes:

* Investigacion y desarrollo de nuevos hilos, tejidos y
productos acabados con propiedades que eviten la
liberacién de microfibras durante varias de las fases
del ciclo de vida del producto o que permitan revalo-
rizarlas.

* Investigacion y desarrollo de nuevas tecnologias para
la eliminaciéon o disminucién de microfibras durante el
lavado y depuracién que sean compatibles con siste-
mas convencionales.

Desarrollo del proyecto

La metodologia de trabajo propuesta en FIBERCLEAN se re-
parte en 3 actividades que estan totalmente relacionadas entre
sf, al compartir un objetivo comun que es la reduccion de las
microfibras en ecosistemas marinos:

* Al: “Investigacién de nuevas fibras, tejidos y trata-
mientos”

* A2: “Investigacion en sistemas avanzados de lavado y
depuracion”

* A3:“Desarrollo y validacion de soluciones y procesos de
fabricacion”

Consorcio del proyecto

El proyecto estd liderado por TEXTIL SANTANDERINA,
S.A. (TS), y el consorcio esta conformado junto a 6 empre-
sas méas: ANGLES TEXTIL, S.A. (ANTEX), DEPURACION DE
AGUAS DEL MEDITERRANEO (DAM), POLYSISTEC, S.L. (Po-
lysistec), SUAVIZANTES Y PLASTIFICANTES BITUMINOSOS,
S.L. (SPB), E.G.O. APPLIANCE CONTROLS, S.L.U. (EGO) y
MAGTEL OPERACIONES, S.L.U. (Magtel fundacion).

Adicionalmente colaboran 3 organismos de investigacion,
como son AITEX, LEITAT y CETIM, ademas de las Universida-
des de Ledn y de Cordoba.

El objetivo estratégico para los socios del consorcio FIBER-
CLEAN es lograr un excelente posicionamiento competitivo en
la cadena de valor textil, asf como en los sectores de lavadoras
y depuraciéon de aguas, adquiriendo un conocimiento estra-
tégico que les permita ofrecer a los clientes productos mas
sostenibles y ecoldgicos.

El proyecto FIBERCLEAN - MINIMIZACION DE MICROFIBRAS
EN EL CICLO DE VIDA DE LOS PRODUCTOS TEXTILES, esta
financiado por el Ministerio de Economia, Industria y Competitivi-
dad a través del Centro para el Desarrollo Tecnologico Industrial,
CDTI, y cofinanciado por el Fondo Europeo de Desarrollo Regio-
nal (FEDER) a través del Programa Estratégico de Consorcios de
Investigacion Empresarial Nacional (CIEN). Su duracion se prevé
hasta el 31 de Agosto de 2021.

[ Centro para el
NSRRI Desarrollo
ii-! DEECONOMiA INDUSTRIA w Tecnologico
Industrial
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1+D de dorsal textil con elevada transpirabilidad
e integracion de tecnologias inalambricas de identificacion

tro de inf 6n durante la actividad deporti

y Grupo de Investigacion en Textiles inteligentes y Soluciones TIC de AITEX

‘ Grupo de Investigacion en Acabados Técnicos, Salud y Biotecnologia ‘

Introduccion

En la actualidad correr al aire libre o running tiene la cualidad
de desarrollar la capacidad deportiva del ser humano al méxi-
mo, porque involucra tanto fuerza y capacidad, como habili-
dad fisica y mental, convirtiéndola en una actividad de moda
en todo el mundo, practicada cada vez por méas usuarios.

En los Ultimos afos ha aumentado la demanda por parte de
usuarios y empresas del sector deportivo en realizar investiga-
ciones relacionadas con la mejora de las prestaciones y sensa-
cion de confort de la indumentaria deportiva, de modo que esto
permita incrementar el rendimiento y seguridad de los deportis-
tas. En este sentido, se ha comprobado que los dorsales de uso
obligatorio, que los corredores utilizan durante cualquier prueba
atlética, son la mayorfa aparatosos, incluso en ocasiones pro-
vocan rozaduras y una sensacion de incomodidad, asi como
no permiten disipar el sudor del corredor. Normalmente estan
fabricados de material plastico o papel laminado.

Objetivo del proyecto

En el marco del proyecto SPORT@FUTURE - Investigacion de
nuevas soluciones textiles y de calzado deportivas que mejo-
ren la: seguridad, proteccion, confort, rendimiento y bienestar
del deportista del futuro, compuesto por un consorcio de siete
empresas de ambito nacional, y que ha contado con la par-
ticipacion de varios grupos de |+D de AITEX y del grupo de
Biomecéanica Deportiva de la Universidad de Valencia (GIBD),
se hainvestigado, entre otras lineas de trabajo, en el desarrollo
de un dorsal textil de altas prestaciones.

El objetivo de esta linea ha sido desarrollar un dorsal textil
transpirable y de facil secado para que no contrarreste las
prestaciones ofrecidas por la prenda textil utilizada por el atle-
ta, ademas de contar con el valor afiadido de incorporar tec-
nologias de comunicacion inalambrica para la identificacion
automatica del corredor, tales como tecnologia RFID (Radio
Frequency Identification) para el control de tiempos, tecnologia
NFC (Near Field Communication) para el reconocimiento de
forma répida y sencilla de los datos mas relevantes del co-
rredor, asf como integracion mediante estampacion digital de
un sistema QR (Quick Response code) que aporte informa-
cién sobre el deportista y sus caracteristicas personales, que
puedan ser necesarias durante el transcurso de la carrera, por
ejemplo en caso de emergencia.

Desarrollo y resultados

Para llevar a cabo de un modo 6ptimo dicha linea de investiga-
cion, las tareas de I1+D quedaron estructuradas del siguiente
modo:

¢ Diseno de imagen y tamano del dorsal.

* Fabricacion base textil para desarrollo del dorsal.

e Investigacion de sistemas de estampacion digital e im-
presion del dorsal.

* Investigacion e integracion del sistema de almacena-
miento de datos.

e Caracterizacion y validacion en laboratorio de propieda-
des fisicas y tecnoldgicas del desarrollo.

* Validacion y prueba en escenario real.

Con el fin de obtener un prototipo validable en un escenario
real se acordd con el club de Atletismo Alcoy, entidad orga-
nizadora de la carrera “10K Via Verda Alcoi”, facilitar tanto a
corredores, como a marchadores, los dorsales textiles para la
prueba. Se trabajé en colaboracion con la empresa encarga-
da de gestionar el cronometraje de la prueba, para realizar un
control de tiempos con la méxima fiabilidad.

ViA VERDA ALCOI

VIAVERDA ALCOI

Figura 1. Disefo de dorsales textiles para carrera y marcha.

Por lo que se refiere al soporte, es decir, al dorsal textil pro-
piamente dicho, durante el proyecto se ha llevado a cabo una
adecuada investigacion sobre las condiciones de tejeduria: fi-
nura de los hilos, ligamento y composicion éptima para el de-
sarrollo de dicho dorsal, sin perder de vista los costes, aspec-
to muy importante para cualquier organizador de este tipo de
competiciones. Finalmente se opté por un tejido de poliéster
cien por cien, capaz de soportar tanto la estampacion digital,
como la integracién de tecnologias de identificacion inalambri-
cay registro de datos (RFID, NFC y QR).

Para la estampacion, se ha tenido en cuenta la importancia de
la preparacion del tejido para que las tintas tengan un mayor



rendimiento, asi como la nitidez de definicion del dibujo sea la
maxima posible, aspecto que en el caso de estampacion de
etiquetas y disefos inteligentes es fundamental para que la
lectura de datos - codigos QR- sea correcta. Se ha utilizado la
tecnologia Inkjet para llevar a cabo la impresion digital, capaz
de liberar la tinta liquida en un medio a través del cual sélo las
gotas de tinta entran en contacto con el medio. Es, por tanto,
un método de estampacion sin impacto.

Imagen 1. Estampacion digital de dorsales textiles

En lo que respecta al sistema de identificacion del deportista, se
ha integrado una tecnologia de identificacién automética de for-
ma inalambrica a distancia, como RFID (Radio Frecuency IDenti-
fication), mediante la que se puede registrar el nombre del atleta,
numero de dorsal, la posicién y el tiempo de salida y llegada.

Destacar que un sistema de lectura RFID consta de los si-
guientes elementos:

e Etiqueta RFID o transpondedor: compuesta por una
antena, un transductor radio y un material encapsulado
o chip. El propésito de la antena es permitirle al chip
transmitir la informacién de identificacion de la etiqueta.
Este codigo de identificacion es Unico y personalizado
para cada etiqueta.

* Antenas conectadas a un lector, situadas en la linea de
salida, meta y/o puntos intermedios. Cada vez que un
atleta pasa cerca de dicha antena, y gracias al siste-
ma de identificacion de radiofrecuencia RFID, el chip se
energiza y envia su nimero de identificacion, pudiendo
registrar la hora o tiempo de paso por ese lugar.

Un software especifico se encargara de procesar todos

los datos recibidos por cada chip y asociarlos al dorsal

correspondiente.

Este desarrollo esta pensado para utilizarlo en un ambiente
deportivo, por o que se ha validado su resistencia al uso,
teniendo en cuenta golpes y roces, estiramientos, flexion, tem-
peratura y humedad.

Por otro lado, se ha integrado en el disefio del dorsal textil
un codigo QR, que se puede descifrar mediante una sencilla
aplicacion APP y utilizando la camara del Smartphone, permi-
tiendo visualizar los datos del deportista, previamente introdu-
cidos en una base de datos. Un cédigo QR es un sistema Util
para almacenar informacién en una matriz de puntos o cédi-
go de barras bidimensional. En este caso, se ha almacenado
los siguientes datos: Nombre y apellidos, direccién, fecha de
nacimiento, persona de contacto, teléfono persona contacto,
grupo sanguineo y antecedentes médicos. Ademas, y a modo
de respaldo por si por algin motivo no se pudiera reconocer
el codigo QR (suciedad, arrugamiento, etc), se ha integrado

una etiqueta NFC que simplifica la conexién con un smartpho-
ne u otros dispositivos, permitiendo intercambiar informacién
relevante del corredor de forma inalambrica, requiriendo Uni-
camente de la activacion en los ajustes de conexién NFC y
aproximar el dispositivo a la etiqueta, ya que funciona a una
distancia de 20 centimetros aproximadamente.

Imagen 2. Proceso de integracion de las tecnologias RFID, NFC y co-
digo QR.

Imagen 3. Validacion del sistema NFC y codigo QR.

Una vez desarrollado dicho dorsal se validé en la pasada edi-
cién de la carrera “10K Via Verda Alcoi” donde mas de 500
personas se dieron lugar entre corredores y caminantes. En
dicha prueba destacé la gran aceptacion del nuevo dorsal tex-
til por parte de los participantes, destacando el alto nivel de
confort percibido durante la carrera.

Imagen 4. Validacion del sistema RFID.

Este proyecto cuenta con el apoyo del CDTI — Centro para el
Desarrollo Tecnolégico Industrial y esta cofinanciado por el Fon-
do Europeo de Desarrollo Regional (FEDER) a través del Pro-
grama Estratégico de Consorcios de Investigacion Empresarial
Nacional (CIEN).”
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Investigacion y desarrollo de composites inteligentes
basados en la implementaciéon de elementos textronicos y

y Grupo de Investigacion en Textiles Inteligentes y Soluciones TIC de AITEX

| Grupo de Investigacion en Materiales y Sostenibilidad

f$ smartcomp

El proyecto SMARTCOMP es un proyecto bianual que empez6
en enero de 2017 y finalizar4 en diciembre de 2018.

SMARTCOMP se centra en el desarrollo de estructuras textiles
dotadas de inteligencia, es decir, elementos textrénicos, con
aplicacion en el desarrollo de materiales compuestos multi-
funcionales.

Los esfuerzos de 1+D en los Ultimos afos en el &ambito de tex-
tiles con aplicacién en composites pasan por la obtencion de
estructuras textiles de elevadas prestaciones mecénicas y de
bajo coste. La posibilidad de poder anadir, ademas, propie-
dades funcionales a estos textiles, es actualmente una linea
innovadora y por desarrollar, en el ambito de los materiales
compuestos. Esta es una de las razones por la cual nace el
proyecto SMARTCOMP

El trabajo asociado al presente proyecto de [+D a lo largo de
los 21 meses de desarrollo que lleva el proyecto, ha pasado
por la obtencion de textiles inteligentes con propiedades cale-
factables, luminicas, piezoeléctricas y con capacidad de apan-
tallar ondas electromagnéticas; susceptibles de ser integrados
en la estructura multicapa de un material compuesto.

El proyecto SMARTCOMP tiene como principal objetivo el de-
sarrollo de textiles inteligentes para su posterior aplicacion en
la fabricacién de composites principalmente termoestables,
orientados al sector de la decoracién, interiorismo, habitat e
industrias creativas en general. Las principales lineas de desa-
rrollo del proyecto son la obtencién de materiales compuestos
con capacidad de apantallamiento electromagnético frente a
determinadas ondas electromagnéticas, capacidad de ilumi-
nacion controlada, sensorizacion frente vibraciones o impac-
tos y capacidad calefactable.

Son muchas y muy variadas las posibles aplicaciones de los
productos que se desarrollen del presente proyecto, como
puede ser mobiliario, componentes decorativos, etc.

En el marco de actuacion del proyecto, se tiene como princi-
pales objetivos técnicos:

* Investigacion y desarrollo de estructuras textiles multifuncio-
nales e inteligentes aptos para ser utilizadas como elemento
de refuerzo de materiales compuestos.

* Estudio de las posibilidades de funcionalizacion de elemen-
tos textiles de caracteristicas técnicas con elementos textrod-
nicos.

* Investigacion de procesos de laminacién en continuo y de la
aplicabilidad de elementos textrénicos en dicho proceso de
funcionalizacion de textiles.

* Investigacion y desarrollo de procesos de infusion de resinas
para la implementacion de elementos textrénicos en compo-
sites de matriz termoestable.

* Caracterizacion y andlisis de las propiedades obtenidas en
los materiales compuestos como consecuencia de la inte-
gracion de elementos textronicos.

* Validacion de los procesos utilizados considerando su me-
jora mediante el ajuste de las condiciones de produccién a
través de reingenieria.

* Estudio de aplicabilidad y desarrollo de demostradores para
sectores objetivos en base a las nuevas propiedades intro-
ducidas en los materiales compuestos multifuncionales.

* Difusién de los resultados de la investigacion generados en
el marco de esta iniciativa.

* Transferencia de tecnologia a los sectores industriales po-
tencialmente interesados en los resultados del proyecto
SMARTCOMP.

Desarrollo y caracterizacion

La tecnologia utilizada para el desarrollo de los textiles inte-
ligentes o funcionales dentro del alcance del proyecto es la
circuiterfa textil. Este proceso permite, entre otras opciones,
el bordado con hilos de altas prestaciones como pueden ser,
hilos con propiedades conductoras.

Por lo que respecta a la obtencion de los materiales compues-
tos, las tecnologias utilizadas para su fabricacion son la lami-



nacion en continuo y la infusién de resina asistida por vacio.
Ambas técnicas permiten la obtencién de materiales com-
puestos con textiles funcionales integrados. Mediante la lami-
nacién en continuo, se pueden obtener grandes longitudes de
laminado con distintos tipos de materiales termofusibles de
union aplicando calor y temperatura. Por otro lado, mediante
la infusion de resina se obtienen piezas de mayor rigidez de
naturaleza termoestable.

Las técnicas de caracterizacion de los composites varian se-
gun su funcionalidad. A modo de ejemplo, los composites de
apantallamiento electromagnético son analizados bajo tecno-
logfa RFID (Radio Frequency Identification) y toma de medi-
ciones en camara anecoica. La técnica RFID realiza lecturas
por radiofrecuencia de chips incorporados en etiquetas que se
colocan en la parte trasera de los materiales compuestos de-
sarrollados. El ensayo en cdmara anecoica consiste en realizar
mediciones de ondas transmitidas y reflejadas en un rango de
frecuencias entre 400 MHz y 3 GHz, entre dos antenas enfren-
tadas entre si y orientadas copolarmente.

El resultado de la caracterizacion de ambos ensayos propor-
ciona la informacioén para conocer cuél es el comportamiento
de los composites bajo la influencia de ondas electromagnéti-
cas en frecuencias habitualmente utilizadas por telefonia moé-
vil, antenas WIFI, etc.

Resultados obtenidos y previstos

Durante la primera anualidad de desarrollo del proyecto (ano
2017), se llevd a cabo con éxito el disefio de los textiles fun-
cionales, asi como el disefio y el proceso de fabricacion de los
materiales compuestos fabricados con ellos por laminacion en
continuo e infusién de resina por vacio. Si bien, quedé pen-
diente analizar la totalidad de las propiedades fisico-mecéani-
cas y funcionales de los nuevos composites desarrollados y
la obtencion de prototipos inteligentes de mayor complejidad.
Dicho estudio, esta siendo completado durante la presente
anualidad 2018, periodo en el que se tiene previsto finalizar los
trabajos de investigacion del presente proyecto.

Algunos de los resultados alcanzados durante el primer ano
de desarrollo de SMARTCOMP han sido los que se mencionan
a continuacion:

» Composites de APANTALLAMIENTO ELECTROMAGNETICO
de pocos milimetros de espesor obtenidos mediante lamina-
cion e infusion de resina que actUan como reflectores de las
ondas electromagnéticas, consiguiendo atenuaciones entre
-10y -20 dB.

* Proteccién bajo patente de los composites con propiedades
de APANTALLAMIENTO ELECTROMAGNETICO.

A partir de los resultados de las investigaciones realizadas en
la primera anualidad del proyecto SMARTCOMP y la ejecucion
de los trabajos planificados para el 2018, se pretenden conse-
guir los siguientes resultados:

aitex septiembre 2018

Imagen 1y 2: Ejemplos de composites apantallantes.

* La obtencion de una base de conocimiento sobre las distin-
tas funcionalidades propuestas para poder desarrollar con
garantias el desarrollo tecnolégico propuesto en el proyecto
SMARTCOMP

* La obtencion de prototipos de materiales compuestos con
distintas funcionalidades: Prototipos calefactables, prototi-
pos con capacidad piezoeléctrica, prototipos de apantalla-
miento electromagnético y prototipos luminicos.

* Posibilidades de aplicacion de los materiales compuestos
funcionales dentro de los sectores a los que se dirige el pro-
yecto (decoracion, interiorismo, habitat e industrias creati-
vas), asf como la busgueda de otros mercados interesados.

Este proyecto cuenta con el apoyo de la Conselleria d’'Economia
Sostenible, Sectors Productius, Comerc i Treball de la Generalitat
Valenciana, a través del IVACE, i estan cofinanciados por los fon-
dos FEDER de la UE, dentro del Programa Operativo FEDER de
la Comunitat Valenciana 2014-2020.

Expedientes: IMDEEA/2017/7 e IMDEEA/2018/116
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I+D de nuevos acabados funcionales sobre tejidos

Grupo de Investigacién en Acabados Técnicos, Salud y Biotecnologia de AITEX

Dentro de la industria textil es cada vez mas importante el desarrollo de procesos de acabado
que no solo aporten valor en aspectos técnicos y funcionales, sino también en disefo y capaci-
dad de personalizacion del producto final. Ademas, especialmente en el subsector de acabados
textiles, la componente medioambiental y sostenible es muy importante ya que contempla pro-
cesos generalmente masivos en términos de consumo de agua, quimicos y energia, asi como
en generacion de efluentes de alta carga contaminante. Tecnologias como la tintura con CO2
supercritico, la estampacion digital, la laminacién con hotmelts, el marcado laser, tratamientos
con ozono o las nanoburbujas contribuyen a aportar ventajas medioambientales y técnicas fren-
te a procesos tradicionales de acabado.

Precisamente mediante tecnologias de laser, ozono y nanoburbujas, AITEX investiga dentro
del proyecto FUN2GARMENT Il como tecnificar diferentes materiales textiles, plasticos, piel y
madera, ademas de aportarles nuevos efectos estéticos y de diseno que contribuyan a la per-

sonalizacion del producto.

Objetivo y alcance del proyecto

El proyecto FUN2GARMENT Il tiene como objetivo principal
continuar el desarrollo y validacién de nuevos procesos de
acabado textil basados en laser, ozono y micronizacién/na-
noburbujas, aplicados a ropa deportiva y 2 nuevos sectores,
como la ropa de proteccion y marroquineria, buscando tanto
la innovacién en disefios y moda, la funcionalizacién y tecnifi-
cacion del textil resultante, como el ahorro de agua, productos
quimicos y energia en comparaciéon con técnicas y procesos
tradicionales de acabado como la impregnacion directa, el es-
prayado o el dip coating.

En sectores como el denim dichas tecnologias presentan
muy buenos resultados en términos de sostenibilidad de
procesos y personalizacion de producto, pero no se tienen
referencias validadas de desarrollo y aplicacion de las mis-
mas sobre los tejidos y usos finales que contempla FUN-
2GARMENT II. Nuevos materiales a investigar se incorporan
en esta anualidad Il como la lana, las fibras técnicas hi-tech
(aramidas, viscosas FR), cauchos, polipieles de poliuretano
y madera.

Con la base de conocimientos y resultados adquiridos en
2017, en FUN2GARMENT Il se persigue validar los efectos es-
téticos en términos de colores y personalizacion, y las funcio-
nalidades aplicables mediante productos de acabado micro-
nizados en términos de durabilidad a lavados, principalmente.
Y siempre teniendo en cuenta que los procesos desarrollados
no deben menoscabar las prestaciones y propiedades intrin-
secas del material de trabajo.

Principales resultados

Los resultados esperados a la finalizacion de FUN2GARMENT
Il son los que se muestran a continuacion:

e Tejidos y prendas con microperforaciones laser para
mejorar su transpirabilidad.

» Otros materiales, como partes de caucho y piezas de
madera marcadas con laser.

¢ Nuevos procesos de pretratamiento (preparacion) y lim-
pieza de tejidos mediante ozono.

* Acabados funcionales en prenda empleando menos de
1 vaso (200 ml) de formulacién de acabado por prenda,
mediante nanoburbujas.

* Prendas de proteccién, deportivas y casual decoradas
con laser y acabadas por nanoburbujas.

e Tejidos y prendas combinando laser, ozono y nanobur-
bujas, minimizando el uso de productos quimicos y
agua para su acabado.

* Transferencia de resultados en un periodo corto de tiem-
po a diferentes empresas valencianas interesadas en
los resultados obtenidos.

En esta anualidad la investigaciéon en nuevas tecnologias laser
ha permitido, por ejemplo, desarrollar nuevos efectos y textu-



ras no solo sobre materiales textiles, sino también sobre otros
tales como piel y madera (Figura 1). Es importante establecer
para cada material y uso final al que vaya a estar destinado
parédmetros tales como la potencia de tratamiento, el tiempo
de marcado, etc.

Figura 1. Marcado de tejido de PES (arriba izquierda); madera mar-
cada con laser y efecto de gofrado (arriba derecha); abajo) diferentes
texturas y efectos logrados sobre piel.

En cuanto a la tecnologia de ozono, se esta investigando su
aplicabilidad como sistema de preparacion de tejidos (Fi-
gura 2), estudiando cémo afecta este gas oxidante al grado
de blanco conseguido en los tejidos tratados (sin empleo de
blanqueantes tradicionales como el peréxido de hidrégeno o
la sosa).

Figura 2. Tejido de algoddn antes (izgda.) y después (dcha.) de su pro-
cesado con ozono. El grado de blanco (WI) pasa de 66 a 87, medido
en Datacolor por ISO 105 JO2.

Y la posibilidad de aplicar acabados funcionales sobre pren-
da confeccionada se investiga mediante la tecnologia de na-
noburbujas, con la cual se estan aplicando formulaciones de
acabado repelente a liquidos (basados en fluorocarbonos o en
compuestos libres de fltor), antimicrobianos, microencapsula-

aitex septiembre 2018_

dos, etc. (Figura 3), y se estudia la durabilidad frente a lavados
del acabado aplicado con este sistema que permite reducir
el consumo de agua y quimicos frente sistemas tradicionales
de acabado en prenda. También se investiga la posibilidad de
realizar tinturas con este sistema de aplicacion.

Figura 3. A) Aspecto de una de las prendas, tras el acabado por
nanoburbujas. B) Repelencia al agua aportada por el acabado apli-
cado. C) Detalle del buen nivel de repelencia alcanzado.

Este proyecto cuenta con el apoyo de la Conselleria d’'Economia
Sostenible, Sectors Productius, Comerc i Treball de la Generalitat
Valenciana, a través del IVACE, i estan cofinanciados por los fon-
dos FEDER de la UE, dentro del Programa Operativo FEDER de
la Comunitat Valenciana 2014-2020.

Expediente: IMDEEA/2018/119
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I+D de materiales avanzados para la mejora de la calidad
| |

Antecedentes

El textil cubre el 90% de la superficie corporal, que durante la
mayor parte del ano se encuentra recubierta por tejidos, bien
sea con una o varias capas. Asimismo, el textil es el eterno
acompanante del ser humano en cualquier habitat en el que
se encuentre: sistemas de descanso, hogar, elementos deco-
rativos...

El ambiente que nos rodea tiene mas repercusion en pobla-
ciones sensibles como pueden ser personas mayores, por
tener el organismo envejecido, por padecer enfermedades de
base, muchas veces crénicas, y porque sus mecanismos de
defensa estan deteriorados por ralentizacion del sistema de
renovacion celular. Principalmente sensibles son el sistema
respiratorio, el locomotor y la piel, que ademas, se ve afectada
por enfermedades que suelen aparecer en edades avanzadas
y que se presentan ya cronicas.

Por estos factores y muchos més se presenta crucial que el
textil, como envolvente de la piel y agente comun en el habitat
que nos rodea aporte, por una parte, las propiedades que la
piel va perdiendo, a fin de que no aparezcan heridas, Ulceras
o escaras, que limiten ain mas la calidad de vida y movilidad
de nuestros mayores, y por otra, influya en el ambiente que les
rodea para que presente unas buenas condiciones de salubri-
dad que no perjudiquen sus sistemas respiratorios, locomoto-
res y de renovacion celular.

El proyecto SENIOR tiene como principal objetivo el desarrollo
de soluciones textiles multifuncionales aplicables en la mejora
de la calidad de vida de personas mayores, centradas en dos
ambitos de actuacion:

1. En el mantenimiento y mejora de la salud de la piel y de las
condiciones que permitan que no se deteriore manteniéndola:

* Fresca: Permitiendo la mayor aireacién

* Seca: evacuando y alejando de la misma el sudor y de-
mas humedades que puedan reblandecerla

 Sin que sufra roces agresivos o

» Evitando abrasiones continuadas

* Anulando puntos de presion sobre ella que la puedan
romper

* Aséptica, para que en caso de rotura, existan las condi-
ciones perfectas que ayuden a su regeneracion

Imagen 1. Tejido apantallante de ondas electromagnéticas desarrolla-
do con la tecnologia de laminacién destinado a textil hogar.

2. La mejora de la calidad del ambiente que rodea a las perso-
nas para que el deterioro corporal normal, debido al enve-
jecimiento, no se vea agudizado por elementos inherentes
a la atmésfera que les rodea. Para esto se va a trabajar en
tres campos diferentes:

* Textiles para la descontaminacién de ambientes de in-
terior

* Textiles barrera de ondas electromagnéticas perjudiciales

* Textiles emisores de campos magnéticos

En este sentido, se tiene previsto el desarrollo de diferentes
tipologfas de producto funcional, desde indumentaria ortopé-
dica y textil hogar, hasta calzado y mobiliario.

Desarrollo

Actualmente el proyecto SENIOR se encuentra en su se-
gunda anualidad. La ejecucién de la primera ha llevado a la
realizacion de un exhaustivo estudio de diferentes materiales
funcionales en formato textil para ser aplicados en soluciones
destinadas a dos vias de mejora de la calidad de vida de las
personas mayores.

En primer lugar, se han desarrollado materiales multilaminados
funcionales con aplicacion en la mejora del cuidado de la piel,
destacando propiedades como, capacidad refrescante, capa-
cidad bactericida y fungicida, elevado confort con una buena
gestion de la humedad y de la temperatura y correcto reparto
de presiones para evitar puntos de presién y aportar una alta
comodidad.

Para conseguir de manera satisfactoria estos resultados, ha
sido necesario el empleo de la tecnologia de laminacion, pro-
ceso de elevada versatilidad en el que se ha conseguido aunar
en un solo material formado por diversas capas, todas las pro-



piedades anteriormente descritas. Este sistema ha permitido
la uniéon sinérgica de tres sustratos textiles simultdneamente,
utilizando adhesivos de naturaleza termoplastica en formato
lamina, la activacion del adhesivo se ha realizado en el interior
del tunel de calandrado, donde se ajusta la velocidad de paso,
temperatura y presion, dependiendo del sustrato y adhesivo
que se esté utilizando. Esta tecnologia tiene como ventajas la
no contaminacion al utilizar adhesivos sin solventes y la unifor-
midad de aplicacion de forma constante y continua.

La estructura de los multilaminados desarrollados se basa en
una capa interface destinada a estar en contacto con la piel,
un nuicleo como piedra angular del material, y finalmente una
capa exterior funcional. La primera capa es la encargada de
aportar las propiedades cosméticas y de elevada suavidad.
Como material de nucleo se han seleccionado tejidos 3D
“Spacer”, con la finalidad de aportar buenas propiedades de
confort térmico debido a su estructura interna de cdmara de
aire, asi como buena distribucién de presiones. Por Ultimo, la
capa exterior tiene la funcion de ayudar a extraer la humedad
generada por la piel, por lo que los materiales empleados son
de naturaleza hidrofilica, ademas de tener capacidad biocida
para evitar la proliferacion de bacterias y hongos.

Por otro lado, en la segunda via de actuacion se han conse-
guido materiales funcionales capaces de mejorar la calidad
del ambiente de interior que rodea a las personas mayores,
obteniendo como resultado, textiles capaces de descontami-
nar atmosferas, tejidos barrera de ondas electromagnéticas,
asf como estructuras textiles capaces de emitir un campo
magnético.

Los tejidos descontaminantes de atmésferas han sido desarrolla-
dos mediante tecnologias de acabado por impregnacion, anclan-
do aditivos con capacidad fotocatalitica como el TiO2 a la fibra
textil, dichos aditivos son activados con luz UV, generando una
reaccion quimica de oxidacién y eliminando asi contaminantes
presentes en la atmoésfera como son los NOx, SOx o los COVs.

En la linea de tejidos apantallantes, se ha conseguido unir
diferentes estructuras de naturaleza metalica junto con teji-
dos convencionalmente empleados en el hogar, utilizando la
tecnologfa de laminacién. De esta manera, la elevada con-
ductividad eléctrica del componente metalico presente en la
estructura genera una atenuacion de las ondas magnéticas
generadas por los componentes electrénicos reduciendo asi
la radiacion electromagnética presente.

Por ultimo, en los trabajos referidos a magnetotextiles, han sido
desarrollados tejidos de punto por trama con hilados 100%
de acero de diferentes naturalezas, hilos de fibra cortada e
hilos multifilamento. Se han estudiado diferentes tecnologias
para la magnetizacion de dichas estructuras, magnetizacion
por influencia de campo magnético externo y magnetizacion
mediante corrientes eléctricas.

Actualmente las dos lineas de investigacién del proyecto se
encuentran inmersas en sus correspondientes trabajos de re-
ingenierfa, con la finalidad de superar las dificultades apare-
cidas en los desarrollos, asf como en la optimizacién de los
mismos. Ademas, se han iniciado los trabajos referentes al
prototipado de articulos SENIOR.

aitex septiembre 2018

Imagen 2. Multilaminado funcional con nucleo Spacer y cara interna
hidréfoba para una correcta gestién de humedad, destinado al sector
tapiceria.

Resultados obtenidos

Con los desarrollos de materiales SENIOR obtenidos en la pri-
mera anualidad, esta segunda se esta centrando en conseguir
dar forma de producto a los materiales funcionales desarrollados.
Para ello, diferenciando las dos lineas de actuacion, se pretenden
desarrollar articulos para varios sectores de aplicacion. Dentro de
la via de materiales destinados a la mejora de la piel se distinguen
varios tipos de articulos SENIOR con capacidad de gestion de la
humedad, temperatura, presiones y adaptabilidad:

* Sector tapiceria (tapicerias para interior, exterior y au-
tomovil)

e Sector descanso (estructuras formato colchén, com-
puestas por un conjunto ndcleo y cubre-colchdn)

* Sector calzado (calzado para personas mayores)

* Ortopedia y sostenes (rodilleras, fajas y sostenes para
personas mayores)

En la segunda via destinada al desarrollo de soluciones para el
cuidado del ambiente se pretenden desarrollar los siguientes
articulos SENIOR:

* Cortinas fotocataliticas (con capacidad de depuracion
del aire de interiores)

* Cortinas apantallantes EM (con capacidad de reducir
ondas electromagnéticas procedentes de aparatos elec-
trénicos)

* Sector descanso (estructuras nucleo y cubre-colchén
con capacidad de reducir ondas electromagnéticas pro-
cedentes de aparatos electrénicos)

* Sector descanso (estructuras ndcleo y cubre-colchén
con emisién de campo magnético de baja intensidad)

Este proyecto cuenta con el apoyo de la Conselleria d’'Economia
Sostenible, Sectors Productius, Comerg i Treball de la Generalitat
Valenciana, a través del IVACE, i estan cofinanciados por los fon-
dos FEDER de la UE, dentro del Programa Operativo FEDER de
la Comunitat Valenciana 2014-2020.

Expedientes: IMDEEA/2017/33 e IMDEEA/2018/112
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Desarrollo de nuevos productos de cosmética decorativa

naturales

‘ Grupo de Investigacion de Acabados Técnicos, Salud y Biotecnologia de AITEX ‘

Natural Solter, S.L. en colaboracion con AITEX ha desarrollado una linea de productos de cos-
metica decorativa naturales, complementando asi la linea de productos ofertados en el ambito

de la cosmética natural.

Introduccion

Natural Solter S.L. es una empresa dedicada a la fabricacion
de cosmética natural a terceros. La empresa cuenta con 20
anos de experiencia en el sector y, con unas instalaciones que
incluyen la tecnologia mas actual cumpliendo con los requeri-
mientos de higiene necesarios para el desarrollo de productos
cosmeéticos garantizando la calidad.

La actividad central de la empresa se basa en el desarrollo
y fabricacién de productos de cosmética especificos bajo
demanda de terceras empresas, para ello presta un servicio
de asesoramiento sobre la creacion de lineas de cosmética
personalizadas fabricando marcas blancas con formulaciones
especificas, sirviendo a distribuidores nacionales e internacio-
nales productos de alta calidad.

Natural Solter, S.L. tiene la capacidad para la fabricacién de
diversas formas cosmeéticas en dos lineas:

» Cosmética natural.
» Cosmeética ecoldgica BIO.

En la sociedad en la que vivimos son dos los factores que
méas preocupan y los que mas influyen en el bienestar del ser
humano, la salud y la belleza. Por ello, el mercado del cuidado
personal y de la salud ha evolucionado en los Ultimos afos
a un ritmo vertiginoso, y hoy en dia es posible encontrar pro-
puestas de todo tipo.

Buena prueba de ello, es que las ventas de cosméticos y pro-
ductos para la belleza continua creciendo a un ritmo constante
en toda Europa, notandose en los Ultimos anos un crecimiento
en las ventas de productos naturales y ecolégicos debido a
la cada vez mayor concienciacion de los consumidores por el
cuidado al medioambiente, y el conocimiento de las ventajas
de lo natural con respecto a lo sintético.

En la actualidad la cosmética decorativa significa mucho mas
que la aplicacion de unos cosméticos sobre un rostro con el
fin de darle un aspecto mejor. EI maquillaje, por ejemplo, se
ha transformado en un elemento indispensable para realzar
la personalidad de la mujer, respetando, sin embargo, sus
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caracteristicas personales. Para ello el maquillaje ha debido
transformarse en una forma de estudio y valoracion del rostro,
al cual da una nueva imagen. El nuevo sentido que tiene hoy
el maquillaje v, las técnicas que se utilizan han permitido dar
al rostro de la mujer un aspecto natural que se adapta a la
edady a las circunstancias de cada una de ellas. El maquillaje

Desarrollo y resultados

El desarrollo del proyecto ha permitido a Natural Solter, S.L. el
desarrollo de diferentes formas cosméticas naturales que ofre-
cen diferentes caracteristicas y propiedades:

transforma a una mujer aplicandole colores, sombras, relieves
y depresiones, a la vez que valoriza todas las partes de su

Cosmético Formulaciones Propiedades

rostro (ojos, labios, pémulos, cejas). ; -
MAQUILLAJE | LIGHT, MEDIUM | Capacidad de unificar el tono
L EN CREMA AND DARK y la textura del rostro para un
De entre toda la gama de productos cosméticos, los produc- acabado perfecto.
t9§ de cqsmetlga decoratlya por lo complejo de su elabora- MAQUILLAJE | Tonos rosados y , _
cion, y al ir destinado principalmente a embellecer el rostro, es EN CREMA | tonos marrones.: | A\démas de cubrir las
el que contiene mayor cantidad de sustancias potencialmente CONSPF30 | SUPERLIGHT | mperfecciones del rostroy
L . . ' | unificar el tono, contiene un
toxicas. Por ello, no se recomienda en el caso de pieles sen- LIGHT, MEDIUM, SPF medio-alto
sibles el uso continuado de este tipo de productos, por los AND DARK
efectos que los quimicos pueden tener en la piel. MAQUILLAJE | LIGHT,MEDIUM, | Consigue unificar y camuflar
EN CREMA DARK, AND las imperfecciones, a la vez
En este sentido Natural Solter, S.L. como empresa fabricante CONSPF50 | SUPERDARK | que, proteger la piel del
p , sol con una alta proteccion
de productos naturales se planted complementar sus lineas (SPF50).
de productos cosmeéticos naturales con productos de cosmé-
; P . L P . CORRECTOR 2 colores Reduce las ojeras y las
tica decorativa con la finalidad de poder cubrir tanto las nece- 0JOS (barra) B imperfecciones del rostro
sidades de aquellas personas concienciadas con los produc- dando luminosidad. '
08 naturale.s’ Com(.) I e aque”as. mujeres ql',le por cLlpa e CORRECTOR | LIGHT, MEDIUM | Cubre ojeras y pequenas
tener una piel sensible, reactiva o bien con algin tipo de afec- 0JOS (crema) AND DARK | rojeces. Con un alto contenido
taciéon cutédnea no pueden utilizar productos convencionales. en activos vegetales.
POLVOS LIGHT, MEDIUM o
AND DARK Efecto matificante.
Objetivo del proyecto LIPSTICKS 17 L
Formulaciones Con accién nutritiva.
CORRECTOR 2 colores Reduce las ojeras y las
El proyecto de I+D ECO MAKE-UP desarrollado por Natural 0JOS (barra) imperfeccionges delyrostro,
Solter, S.L. ha tenido como objetivo desarrollar férmulas de dando luminosidad a la zona
maquillaje 100% naturales, formuladas ademas con una fun- en la que se aplica.
cional significativa, aprovechando asi su aplicacion para lograr CORRECTOR | LIGHT, MEDIUM | Para corregir o cubrir ojeras
otros efectos sobre la piel. OJOS (crema) AND DARK |y pequerias rojeces. Con
un alto contenido en activos
L . - ) vegetales.
0s requisitos exigidos a este tipo de productos en el proyecto

han sido:

4 N

Cubrir
imperfecciones

Al
bsorber Proteccion UV

secrec7 - \
Funciones

elasticidad a al p ro d u Cto S
piel E C O M A K E

\ UP /
Elevada ‘ Texturas

capacidad
ad:erente agradables

Unificar tono

Hidratacién

Miguel Angel Devesa
Gerente de Natural Solter, S.L.

El presente proyecto ha permitido
a Natural Solter, S.L. desarrollar una
nueva linea de productos cosméticos
naturales con una importante deman-
da en la actualidad, lo que permitira
posicionarnos como empresa de re-
ferencia en la fabricacion de productos naturales y ecolégicos, al
cubrir un amplio nicho de productos.

Proyecto aprobado por CDTI- Centro para el desarrollo Tecno-
l6gico Industrial y cofinanciado por el Fondo Europeo de De-
sarrollo Regional (FEDER) a través del “Programa Operativo
Pluriregional de Crecimiento Inteligente”.

A PYTP] Centroparael Ut ENOPEA
MINSTERIO Desarrollo m
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Camiseta de tenis que mejora la técnica de golpeo a través
I I II ] u 7 I I L] ] I

‘ Grupo de Investigacion en Textiles Inteligentes y Soluciones TIC de AITEX ‘

INTERNATIONAL AUSTRAL SPORT, S.A., en colaboracién con AITEX en un proyecto de 1+D
financiado a través del programa I+C=+C del Gobierno de Cantabria, ha desarrollado una
prenda que mejora la practica y rendimiento deportivo en tenistas a través del analisis de movi-
mientos biomecanicos mediante el empleo de sensores inerciales.

Introduccion

AUSTRAL empresa espanola dedicada al mundo del deporte
que desarrolla todas sus prendas en Espana, distinguiéndo-
se por su calidad, personalizacién y tiempo de respuesta, re-
conoce que la investigacion es fundamental para dotar a sus
productos de valor anadido vy, poder distinguirlo de productos
similares en el mercado.

Por ello, durante el proyecto INESPORTEX se han investigado
nuevas tecnologias con las que dotar de “inteligencia” y nue-
vas funcionalidades a las prendas para tenistas.

Antecedentes y objetivo del

proyecto

El control de los movimientos en el deporte ha sido un aspec-
to clave desde el origen de los tiempos. Desde un principio
los estudios de monitorizacién centraron sus esfuerzos en la
mejora del rendimiento de deportes de velocidad como el au-
tomovilismo, motociclismo, el atletismo o la natacién.

Tradicionalmente esta monitorizacion y control de movimien-
tos ha sido realizada de manera visual por terceras personas,
como por ejemplo entrenadores; aunque también se ha utili-
zado en muchas ocasiones grabaciones en video para su pos-
terior analisis y mejora de la técnica deportiva. En los Ultimos
anos han aparecido sistemas de vision que mediante el uso
de software avanzado logran monitorizar aspectos como an-
gulos, distancias y velocidades. No obstante, estos sistemas
de vision conllevan el inconveniente de tener que realizar las
pruebas de control en entornos cerrados y controlados como
puedan ser laboratorios o bancos de pruebas.

Actualmente y debido a los grandes avances obtenidos en
materiales, asi como en los procesos de fabricacién, se han
desarrollado Utiles deportivos con un alto grado de innovacion.
Permitiendo de esta manera una gran mejora en el rendimiento
de los deportistas, especialmente en los deportes individuales
donde no se compite respaldado por un equipo. Deportes ta-
les como ciclismo, natacién, golf o tenis se han visto beneficia-
dos del desarrollo de nuevos materiales para la fabricacion de

bicicletas, trajes de bano, palos de golf o raquetas respectiva-
mente. Esta profesionalizacion hace que los deportistas sean
cada vez méas competitivos y se exija a los mismos la mejora
de los entrenamientos con tal de alcanzar el éxito deportivo.

Se hace necesario dar un paso adelante para ser mejor que
el oponente. Para ello no basta con mejorar los Utiles, sino
qgue ademéas es necesario focalizarse mas en la técnica e in-
dumentaria de los deportistas, la cual ha sido la gran olvidada
en lo que respecta a mejoras y avances tecnologicos. Ha sido
gracias a los Ultimos avances en textiles inteligentes cuando
estas mejoras en indumentaria han cobrado protagonismo
aportando grandes mejoras en cuanto a la monitorizacién de
esfuerzos y aumento del rendimiento deportivo.

Los textiles inteligentes o también llamados “smart textiles”,
han irrumpido fuertemente en el mercado junto con el avance
en el desarrollo de nuevas tecnologias y de los dispositivos
moviles los cuales juegan un papel fundamental pues apor-
tan valor a los textiles inteligentes. Los smart textiles dan res-
puesta a una necesidad en la sociedad dado que cada vez
mas son los usuarios que demandan dispositivos y prendas
que les permitan conocer mejor su situacion de bienestar y
parametros fisioldgicos durante la practica del deporte a tra-
vés de nuevas prendas o dispositivos wearables como smart
watches. El conocer esta informacion de manera sencilla, ins-
tantéaneay en cualquier lugar gracias a los dispositivos méviles
y wearables ha revolucionado el mercado.

Dada esta situacién se plantea la necesidad de poder monito-
rizar los movimientos de deportistas en entornos y situaciones
reales y sin la necesidad de terceras personas. Con el avance
de la electronica y la aparicion de sensores de reducido tama-
Ao y a bajo coste, se considerd interesante su investigacion
para el uso en la monitorizacion de movimientos corporales.
Por estos motivos el objetivo del proyecto consistié en el desa-
rrollo de una camiseta sensorizada que permitiera monitorizar
y registrar los movimientos de diferentes partes del cuerpo del
tenista con el fin de mejorar la técnica de golpeo.

Desarrollo y resultados

Para alcanzar los objetivos planteados en el proyecto se traba-
j6 desde 4 lineas diferentes:



* Electronica y app de
resultados

* Diseno y desarrollo de
camiseta

* Deteccion de errores de
golpeo

* Anélisis de datos y
modelizacion del golpe

Para el desarrollo del proyecto se utilizaron sensores inerciales
(acelerémetros, giroscopios y magnetdgrafos) para monitorizar
los movimientos biomecénicos en tenistas durante el momento
del golpeo de derechas, cominmente denominado “drive”.

Para el desarrollo del sistema se trabajé en el estudio de las
diferentes ubicaciones de los sensores en la camiseta. Para
ello se ha colaborado con clubes de tenis y especialistas que
han definido las localizaciones de los sensores y el proceso
estandar de golpeo de derechas para modelizar una técnica
de golpeo correcta. Se definieron hasta 8 posibles posiciones
diferentes con el fin de realizar pruebas de campo y decidir las
posiciones necesarias para la monitorizacion del golpeo.

Figura 2. Pruebas de campo en el Sporting Club de Tenis Valencia.

Asi pues, tras la realizacion de las pruebas se definié que para
la monitorizacion del “drive” era suficiente con los sensores
de muneca y cadera derecha. Los sensores cuentan con
tecnologia inalambrica Bluetooth LE que permite el envio de
datos al Smartphone del tenista. Ademas, cuentan con carga
por induccién (Qi) por lo que no es necesaria la conexion de
cables de cargadores. Una vez modelizados los datos de los
sensores, se desarrollé una app para dispositivos méviles que
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mostrase al tenista los datos recopilados por los sensores de
manera Util. Esto es, el sistema recopila miles de datos por
cada sesion y los procesa para mostrarlos en la aplicacion
de tal manera que el tenista sin conocimientos técnicos sea
capaz de interpretar los resultados tras el entrenamiento.

18%

//38

OTROS GOLPES: 10
ERROR ROTACION

Figura 3. Aplicacion movil para la mejora de la técnica de golpeo.

De esta manera la app muestra diversos contadores en los
que se recopilan el nimero de golpeos, indicando cuantos es-
tan clasificados como “drives” y cuantos corresponden a otro
tipo de golpes. Por otro lado, el sistema también contabiliza
el nimero y porcentaje de errores de finalizacion y errores de
rotacion durante una sesion de entrenamiento, puntos clave
para mejorar el rendimiento y la técnica deportiva del tenista;
objetivos principales del proyecto.

Luis Alvarez, Director de Pro-
ducto en la empresa INTERNA-
TIONAL AUSTRAL SPORT, S.A.

En un deportes tan técnico como el
Tenis confiamos que los resultados
del proyecto conviertan a AUSTRAL
en referente dentro del material para
escuelas de tenis por su valor for-
mativo, y nos ayude a ganar en presencia en este mercado.
Nuestra idea ademas en continuar construyendo sobre este
proyecto para poder sensorizar otros movimientos y desarrollar
una camiseta Premium para tenistas de alto nivel.

Este proyecto cuenta con la financiacion del Gobierno de
Cantabria dentro del programa |+C=+C de la convocatoria
SODERCAN vy esta cofinanciado con los fondos FEDER de la
Unién Europea.
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Grupo de Investigacién en Acabados Técnicos, Salud y Biotecnologia de AITEX

DADAYP SL, ha desarrollado en colaboracion con AITEX indumentaria deportiva con acabado
denim que integra propiedades repelentes a liquidos y una elevada proteccion UV.

Introduccion

La empresa DADAYP SL esté ubicada en Morella (Castellon)
aunque fundada en 2011, la familia Ripollés lleva méas de cin-
co generaciones en el sector textil. Dicho proyecto se ha im-
pulsado por el caracter inquieto e innovador de la empresa,
el cual ha iniciado su andadura dentro de la investigacion
y desarrollo de novedosos productos deportivos, aunando
tres pasiones que la identifican, como son el textil, deporte y
la naturaleza. Trasladando su dilatada experiencia dentro de
la moda denim al sector deportivo, partiendo de la premisa
que el mundo de los jeans y el deporte tienen muchas cosas
en comun, creando prendas versatiles que se pueden utilizar
para el deporte y el dia a dia. Buscando emplear nuevos aca-
bados que cumpla con todas las necesidades del usuario y
la consiguiente satisfaccion de los clientes. Con la ejecucion
de dicho proyecto se pretende la inclusion de la empresa
dentro de la industria deportiva.

Objetivo del proyecto

El objetivo principal del proyecto se centra en la investi-
gacion y desarrollo de material textil Deportivo/Sportwear
acabado con tecnologias procedentes del mundo denim.
Centrandose especificamente en actividades como el Tre-
kking (caminar por sendas), MTB (ciclismo de montana) y
Trail running.

Para cumplir con dicho objetivo principal y con el fin de al-
canzar de forma exitosa el desarrollo de prendas realmente
efectivas para la realizacion de actividad fisica, se plantea los
siguientes objetivos especificos:

 Obtener soluciones que cumplan con las caracteristicas
técnicas, propiedades y prestaciones propias de la ropa
deportiva para diferentes modalidades deportivas, pero
con la imagen de los acabados denim.

» Conseguir la transpirabilidad, elasticidad, ligereza, pro-
teccion y en definitiva la confortabilidad que la ropa de-
portiva requiere, pero con unos acabados diferentes a los
habituales.

* Dotar de diferentes funcionalidades mediante la aplica-
cién de acabados que sean de utilidad para el confort y
la salud del usuario como es la repelencia al agua y la
proteccion UV.

& W

Imagen 1. Prenda deportiva desarrollada en el marco del proyecto.

* Posibilidad de realizar dichos acabados tanto sobre for-
mato tejido como formato prenda ya confeccionada, para
que dichos procesos se puedan incorporar tanto antes
como después de la confeccion de las prendas finales.

* Evaluar y valorar mediante test con usuarios reales

como dichas prendas pueden afectar al rendimiento y
confort durante la préactica deportiva.

Desarrollo

Para alcanzar dichos objetivos DADAYP establecio los trabajos
de [4-D en diferentes actividades.

« ESTUDIO DE ASPECTOS TECNICOS Y ESTETICOS A
CONSIDERAR EN LOS NUEVOS TEJIDOS/PRENDAS

« INVESTIGACION DE SOLUCIONES TECNICAS DESDE
EL PUNTO DE VISTA DE ACABADOS

« APLICACION DE NUEVOS ACABADOS SOBRE TEJI-
DOS Y CARACTERIZACION

+ PATRONAJE, CONFECCION DE PROTOTIPOS Y ACA-
BADOS EN PRENDA

* VALIDACION DE PROPIEDADES GENERALES Y TECNI-
CAS SOBRE PRENDA

* TEST DE USUARIO FINAL - CONFORT DE USO Y RELA-
CION CON EL RENDIMIENTO
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Si bien el grueso de trabajo en dicho proyecto se ha dado en
la seleccion de materiales (fibras, tejidos, fornituras...), disefio,
patronaje y confeccion idéneos para el desarrollo de indumen-
taria deportiva con un aspecto diferente al habitual, también
se ha trabajado para aportar un plus a las prendas realizadas,
dotandolas de funcionalidades como la repelencia a liquidos
y la proteccién UV.

Para dotar de dichas propiedades a los tejidos se ha optado por
utilizar un proceso de acabado novedoso basado en nano burbu-
jas. Tras una amplia busqueda y bateria de pruebas se ha optado
por trabajar con fluoro carbonos, los cuales no han modificado ni
el tacto ni aspecto de las prendas, alcanzando valores maximos
(10) de repelencia al agua y valores medios (6) de repelencia a
aceites. Obteniendo una muy buena solidez a los lavados de di-
chos acabados. Llegando a mantener sus propiedades tras los
25 lavados en el caso de composiciones de poliéster y algodon.
Y alcanzar valores de 50 ciclos de lavado en poliéster.

En cuanto a la proteccién UV se ha trabajado en conseguir
prendas que gracias a su composicion, estructura, color y
acabado final alcanzara valores de UPF +50.

Todas las prendas desarrolladas han sido ensayadas y valida-
das en laboratorio, mostrando especial interés en medir sus
propiedades mecanicas (elasticidad y ajustabilidad) y de con-
fort (transpirabilidad)

Por Ultimo, en la Ultima fase del proyecto se ha medido con
usuarios reales las propiedades de los prototipos, realizando
diferentes capturas termogréaficas para poder ver y comparar
si existia una acumulacion de calor mayor con la utilizacion de
las prendas desarrolladas. Ademas de realizar cuestionarios

Imagen 2. Pantaldon denim que cumple con los requerimientos técni-
cos, propiedades y prestaciones propias del sportwear.

de confort a los usuarios para de este modo obtener el fee-
dback del usuario final.

Resultados

Como resultado se ha obtenido indumentaria deportiva que
cumple con las caracteristicas técnicas, las propiedades vy las
prestaciones propias de la ropa deportiva, pero con la imagen
de los acabados denim.

Después de analizar los diferentes test realizados a deportistas
reales, tanto a nivel de laboratorio como con test de campo,
se ha comprobado que no existen diferencias significativas (en
cuanto a confortabilidad percibida y temperatura superficial)
entre las prendas desarrolladas en el proyecto comparadas con
la indumentaria técnica utilizada en la actualidad para la préac-
tica deportiva, aspecto muy importante que indica que se ha
conseguido alcanzar prendas para la practica deportiva funcio-
nal, siendo estas mejor valoradas por los deportistas en cuanto
a disefo y factor moda que las utilizadas actualmente. Confir-
mando a su vez que todas las funcionalidades alcanzadas y
validadas a nivel de laboratorio son percibidas y reconocidas
por el usuario final. Obteniendo un producto que no se limita al
ambito deportivo, sino que en un determinado momento permi-
te moverse al usuario en diferentes &mbitos sin dar una imagen
totalmente deportiva.

Santiago Ripollés, Gerente
empresa DADAYP

Desde DADAYP se busca con la eje-
cucioén de dicho proyecto la inclusion
de la empresa dentro de la industria
deportiva, trasladando su dilatada ex-
periencia dentro de la moda DENIM
en el sector deportivo partiendo de la
premisa que el mundo del jeans y el deporte tienen muchas co-
sas en comun. La empresa todo lo que disefa lo hace pensando
en ellos mismos, creando prendas versétiles que se pueden uti-
lizar para el deporte y el dia a dia. Pensando en la funcionalidad
sin renunciar al diseno inspirandose en la ropa de la calle y adap-
tan esas ideas al mundo deportivo utilizando sus conocimientos
en el mundo textil seleccionando los tejidos apropiados, ajustan-
do los patronajes para que la prenda sea comoda y al mismo
tiempo permita realizar la actividad deportiva.

El proyecto 'JEANSTRACK. I+D en la aplicacion del look jeans a
la ropa técnica deportiva” cuenta con el apoyo de la Conselleria
d’Economia Sostenible, Sectors Productius, Comerg i Treball de
la Generalitat Valenciana, a través del IVACE, y esta cofinancia-
do por los fondos FEDER de la UE, dentro del Programa Opera-
tivo FEDER de la Comunitat Valenciana 2014-2020.

Expediente: IMIDTA/2017/52

GENERALITAT | 1018 WVACE e
VALENCIANA veu OO BNFESRAL

Una manera de hacer Europa.
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Desarrollo de un curso masivo online sobre el control
10 de la calidad de los textil

a N
Fecha de inicio: Octubre 2016

Fecha final: Septiembre 2018
Coordinador: AITEX

Participantes: ANTECUIR S.L., BEST Institut fur Beru-
fsbezogene Weiterbildung und Personaltraining, CITEVE
-Centro tecnoldgico das Industrias Téxtil e do Vestuario de
Portugal y la Universitat Politecnica de Valencia campus
d’Alcoi

www.learningtex.eu

+f* LEARNINGTEX

/

AITEX coordina el proyecto europeo LEARNINGTEX, que pre-
tende formar a trabajadores, desempleados y estudiantes en
el uso de la tecnologia de Vision Artificial para el control de
calidad en la industria textil. En el proyecto se ha desarrollado
un MOOC (curso masivo abierto y online) para formar no sélo
a trabajadores con conocimientos obsoletos, sino también for-
mar partiendo desde cero a estudiantes y desempleados. Se

Grupo de Investigacion en Textiles Inteligentes y Soluciones TIC de AITEX ‘

favorece de esta manera su integracion en el mercado laboral,
actualizando sus conocimientos mediante el aprendizaje de
nuevas tecnologias, que pueden ser de utilidad para la aplica-
cién en las empresas donde trabajan o en aquellas en las que
vayan a ser contratados.

Los controles de calidad son una tarea importante dentro de la
cadena de valor textil y en algunas ocasiones no se les presta
la atencidn que merecen. Empresas que fabrican tejidos para
sectores como por ejemplo automocién, aerondutica, textil ho-
gar, entre otros, sufren controles de calidad exhaustivos, debi-
do a los altos estandares de calidad del sector al que destinan
sus productos. Tradicionalmente estas inspecciones han sido y
siguen siendo realizadas por trabajadores de manera visual y
manual. Ello conlleva que, al inspeccionar durante varias horas,
la efectividad de los controles baje debido a que el ojo humano
pierde capacidad de apreciacion y ciertos defectos sean inapre-
ciables al ojo humano. Por este motivo, muchas empresas en la
actualidad estan implementando sistemas de control de calidad
por Vision Artificial, mejorando considerablemente sus estanda-
res de calidad. Es por ello por lo que es necesario formar al
personal de fabrica en el uso de estas tecnologias.

Mediante el uso de camaras y ordenadores, y mediante la apli-
cacion de algoritmos, la Vision Artificial permite inspeccionar
objetos e identificar defectos a alta velocidad. Esto es apli-
cable a la industria textil y dependiendo de la casuistica, se
puede identificar por ejemplo manchas, falta de hilo, roturas y
agujeros, cambios de partidas de hilo con diferentes tonalida-




des, etc. La Visién Artificial es aplicada en muchas empresas
para mejorar y agilizar los controles de calidad y procesos de
inspeccién manual o visual humana. Su aplicacion permite
una reduccion de errores de inspeccion y de falsos negativos
en los controles.

Los controles de calidad con Vision Artificial presentan ciertas
ventajas, entre ellas destaca la rapidez y precision con la que
se inspeccionan los tejidos. Se aporta y se genera valor al pro-
ducto final, lo cual se traduce indirectamente en un aumento
de la satisfaccion del cliente final, que percibe un producto sin
defectos y en consecuencia de mayor calidad.

Desarrollo y resultados

En cuanto al MOOC desarrollado en el proyecto, cabe resaltar
que tiene un enfoque amplio, abarcando desde conceptos ba-
sicos de industria textil para aquellos que estén menos familia-
rizados, como, por ejemplo: tipos de fibras, torsion, tejeduria,
etc., hasta conocimientos mas avanzados relacionados con la
Vision Artificial.

Los MOOC son una modalidad de oferta educativa que ofre-
ce la oportunidad a estudiantes y trabajadores de aprender
nuevos conocimientos sobre una materia especifica de ma-
nera gratuita y a distancia. Se trata de cursos masivos online
abiertos (Massive Online Open Courses). El concepto de los
MOOC busca concentrar en breves lecciones en formato de
video-presentaciones, la esencia sobre un tema en concreto.
De esta manera se explican de forma sintetizada ciertos as-
pectos clave, ofreciendo los medios e informacion necesaria
para que el alumno profundice por su cuenta en la materia,
fomentando de este modo el interés y el autoaprendizaje por
parte del alumno.

HOW TOMEASLRE THE THICKNESS OF THE THREADS
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Figura 1. Ejemplo video Polimedia utilizado en el MOOC.

El MOOC LEARNINGTEX esta estructurado en 4 unidades
compuestas por diferentes lecciones y éstas a su vez com-
puestas por méas de 80 videos. Ademas de estos videos ex-
plicativos, las lecciones cuentan con temario de apoyo, ge-
nerados en el proyecto como complemento a los videos. Las
unidades y lecciones de las que se compone el MOOC son:
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Unidad 1. Introduccion a los tejidos de calada

* Fibras

* Hilos

* Tejeduria

* Inspeccion

* Estructura y Rapports

* Caracterizacion de fibras

Unidad 2. Principales defectos en tejidos de calada

* Debidos al hilo
* Debido al proceso de preparacion
* Debido al proceso de tejeduria

Unidad 3. Introduccion a los sistemas de control de
calidad avanzados: Vision artificial

* Introduccion a los sistemas de calidad

* Fundamentos de la Vision Artificial

* Técnicas para el preprocesado de imagenes

* Técnicas para el procesado de imagenes y analisis

* Sistemas de Vision Artificial para la deteccion de de-
fectos

Unidad 4. Uso de la vision artificial para la deteccion
de defectos en tejidos de calada

* Vision Artificial aplicada tejidos de calada

* Deteccion de defectos en tejidos de calada. Andlisis de
caracteristicas

» Técnicas para la deteccion de defectos en tejidos de
calada

* Limitaciones de los sistemas de Vision Artificial

Durante el mes de septiembre se realizaran diversos eventos
multiplicadores en las instalaciones de los socios CITEVE, BEST
y AITEX, culminando con un workshop en la Universitat Politec-
nica de Valencia Campus d'Alcoi, como evento final y de cierre
del proyecto. Los eventos consistiran en presentar a los diferen-
tes grupos objetivos, estudiantes, trabajadores, etc., el MOOC
desarrollado y la plataforma UPVx, asf como las ventajas y po-
sibilidades de los MOOC en cuanto a libertad de horario, etc.

EIMOOC estaréa disponible a partir de octubre en la plataforma
de MOOC UPVx (www.upvx.es). A través de esta plataforma el
alumno podra inscribirse y cursar los contenidos, realizando
un pequeno cuestionario al finalizar cada video y al finalizar
cada unidad con el fin de autoevaluar su aprendizaje.

El proyecto LEARNINGTEX (2016-1-ES01-KA202-025640) ha
sido financiado con el apoyo de la Comisién Europea. Esta pu-
blicacion (comunicacion) es responsabilidad exclusiva de su
autor. La Comision no es responsable del uso que pueda hacer-
se de la informacién aqui difundida.

Co-funded by the
Erasmus+ Programme
of the European Union
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Caracterizacion de tejidos acabados con nanoparticulas

Fecha de inicio: enero 2017
Fecha de finalizacion: diciembre 2020
Coordinador: Univesitat Politécnica de Catalunya

Participantes: 22 entidades de 8 paises, destacando un
70 % de participacion industrial (13 pymes y 2 grandes
empresas): Bar llan University (IL), Consiglio Nazionale
Delle Ricerche (I), Universita degli Studi di Milano-Bicocca
(1), Centitvc - Centro de Nanotecnologia e Materiais Técni-
cos Funcionais e Inteligentes Associacao (P), University of
Limerick (IR), Consejo Superior de Investigaciones Cienti-
ficas (ES), Klopman International S.R.L (1), Tessitura Pertile
S.R.L (l), Maroco Lda (P), Degania Silicone LTD (IL), Centro
Diagnostico Baronia S.R.L., In Sigla C.D.B. S.R.L. (I), Cedrat
Technologies S.A (F), Steinbeis GmbH & Co. KG fur Techno-
logietransfer (D), Fonte Nuova S.R.L (l), Indatech S.A.S
(F), LC.ON.E S.AS (F), Synthaur OOO (RS), Asociacion
De Investigacion De La Industria Textil (ES), Project SAS (1),
NSC - Nano Sono Cooperation LTD (IL), OSM-DAN Ltd (IL)

http://protect-h2020.eu

Introduccion

El proyecto PROTECT inves-
tiga las posibilidades de la
tecnologia sonoquimica para
desarrollar procesos de aca-
bado antimicrobiano sobre
diferentes substratos poliméricos, incluyendo textiles de
todo tipo.

protect

En comparacién con los procesos de acabado textil tradi-
cional, los procesos sonoquimicos que se investigan son
de un solo paso, evitando la etapa de polimerizacién con
la que se anclan los activos en procesos convencionales.
Para ello, se emplean disoluciones precursoras metélicas
que generan nanoparticulas que son proyectadas a gran
velocidad anclandose vy fijandose fuertemente sobre las fi-
bras textiles.

La caracterizacion mediante diferentes técnicas y ensayos
permite evaluar la efectividad de estos nuevos procesos de

Figura 1. A) Imagen SEM (3.500 aumentos) del tejido CO/PES sin tratar. B), C) y D) Imagenes SEM (3.500 aumentos) del tejido tratado a 0,5, 5y 10
m/min respectivamente. Las velocidades altas de proceso favorecen una distribucion mas uniforme de las nanoparticulas generadas.
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acabado textil, que frente a lavados presentan una durabili-
dad ilimitada gracias al proceso de tratamiento sonoquimico
y a la forma de anclarse a las fibras que tienen las nanopar-
ticulas generadas, al contrario de los procesos de acabado
convencional con compuestos de base acuosa cuya efectivi-
dad va desapareciendo con los lavados.

Descripcion de muestras y metodos

de caracterizacion

Muestras textiles

Tejido de algodoén/poliéster 35/65 de 210 g/m? de Klopman
International Srl (Frosinone, Italia). Este tejido esté siendo aca-
bado en el proyecto mediante disoluciones que incluyen cobre
en su composiciéon, empleando el equipo prototipo R2R (roll-
to-roll) que se instalé en Klopman durante el pasado proyecto
FP7 SONO. Los procesos sonoquimicos se desarrollaron a
velocidades de paso del tejido de 0,5, 5y 10 m/min.

Microscopia SEM

Para la caracterizacion morfolégica de los tejidos recubiertos
con nanoparticulas de cobre, a partir de las disoluciones pre-
cursoras, se ha empleado un microscopio electrénico de ba-
rrido SEM Phenom Pure (de Phenom World. Eindhoven, Paises
Bajos).

Métodos de determinacion de metales y de la actividad
antibacteriana

Para cuantificar metales se ha empleado el método descrito
en UNE-EN 16711-1:2016, expresando la cantidad de cobre
presente en mg/kg. Por otra parte, la actividad antibacteriana
se ha evaluado segun la norma ISO 20743:2013.

Resultados y discusion

Los tejidos aportados por Klopman International Srl acabados
por via sonoquimica con una disolucién de cobre a diferentes
velocidades de proceso (0,5, 5y 10 m/min), fueron caracte-
rizados primeramente con SEM (Microscopia Electronica de
Barrido).

La Figura 1 muestra el aspecto de los tejidos tratados con na-
noparticulas de cobre obtenido por via sonoguimica: la ob-
servacion microscopica de las muestras permite localizar las
nanoparticulas de cobre distribuidas de manera homogénea
sobre las fibras de algoddn/poliéster en aquellas muestras
procesadas a velocidades mas elevadas.

Por otra parte, tanto la determinacion del contenido en cobre
como de la actividad antibacteriana en diferentes muestras
(Figura 2) permitié estudiar la influencia de aplicar diferentes
velocidades en el proceso de acabado sonoquimico.
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Figura 2. Contenido en cobre y actividad antibacteriana en diferentes
muestras tratadas por via sonoquimica. Las velocidades de proceso
bajas (0,5 m/min) favorecen una maxima deposicion de cobre con el
tratamiento sonoquimico, si bien se ha visto que incluso con velocida-
des de 10 m/min la actividad antibacteriana es fuerte.

Respecto del contenido en cobre que se genera y deposita
sobre el textil gracias al acabado sonoquimico, a menor ve-
locidad mas cantidad de cobre se deposita sobre las fibras.

Por otra parte, se encontré actividad antibacteriana tanto
a velocidades bajas (0,5 m/min) como altas (10 m/min),
siendo ademas muy importante tener el tejido de trabajo
totalmente limpio de encolantes, aceites de ensimaje, etc.
ya que estos pueden falsear los resultados de actividad an-
tibacteriana, como se observa en las muestras senaladas
por el recuadro rojo de la figura. Se empleé el detergente
indicado y dos aclarados a 40°C para eliminar los restos de
encolante residual.

Conclusiones

El acabado sonoquimico permite la deposiciéon de nanoparti-
culas de cobre sobre textiles, el cual se aprecia de forma uni-
forme sobre las fibras.

Debe encontrarse un compromiso entre velocidad de proceso
y cantidad depositada sobre las fibras, a fin de asegurar en el
futuro la actividad antimicrobiana y la durabilidad a lavados de
estos recubrimientos nanoestructurados.

El proyecto europeo PROTECT, esta fi-
nanciado por la Unién Europea dentro
del Programa de Investigacion e Inno-
vacion Horizon 2020 (GA No 720851).

La informacion y las opiniones represen-
tadas en esta publicacion sélo reflejan
las opiniones de los autores y no las opiniones de la Unién Euro-
pea. Ni las instituciones ni los organismos de la Unién Europea ni
ninguna persona que actue en su nombre pueden ser responsa-
bles del uso que se pueda hacer de la informacién que contiene.

Matal Ca {mgfg)
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Guia técnica de buenas practicas para laboratorios textiles
I I ! ! n 7 E

AITEX coordina este proyecto que tiene por objetivo la realizacion de una guia técnica de buenas
practicas para laboratorios textiles de la Unidén Europea para el cumplimiento del Reglamento
(CE) n21007/2011, relativo a las denominaciones de las fibras textiles y al etiquetado y marcado
de la composicién en fibras de los productos textiles.

Antecedentes

El buen funcionamiento del mercado es una de las priorida-
des de la Unidbn Europea ademéas de la libre circulacion de
productos siendo uno de sus componentes mas importantes.
La armonizacién de las reglas establecidas para designar las
fibras textiles y el marcado de los productos textiles fueron re-
copiladas bajo el Reglamento (CE) n ©1007/2011. La vigilancia
del mercado es una actividad dirigida por las autoridades pu-
blicas, lo cual asegura el cumplimiento de los requisitos de los
productos textiles segun el reglamento bajo un marco legal.
La vigilancia del mercado debe ser uniforme en toda la Unién
y, por lo tanto, es esencial una estrecha cooperacion y coordi-
nacion de las actividades de vigilancia del mercado tanto en
la UE como en los paises de la AELC pertenecientes al EEE.

Sin embargo, la experiencia demuestra que varias categorias
de productos textiles analizados en diferentes laboratorios eu-
ropeos certificados dan lugar a resultados dispares a pesar de
utilizar los mismos métodos analiticos. Dichas incongruencias
pueden estar causadas por la toma de muestras, condiciones
experimentales, calibracion de equipos vy las diferentes inter-
pretaciones del Reglamento (UE) n.° 1007/2011 y sus anexos.

La Comision Europea indicé en su informe al Parlamento Euro-
peo y al Consejo (COM (2014) 633 final de 29.10.2014) que tenia
previsto emitir “orientacion técnica sobre cuestiones préacticas
y relacionadas con el cumplimiento”. Con este fin, la Direccién
General de Mercado Interior, Industria, Emprendimiento y PYME
de la Comision Europea (DG-Grow) lanzé una Convocatoria para
Tenders llamada “Technical Guidelines for EU Textile Laborato-
ries” la cual fue concedida a AITEX el 26 de septiembre de 2017.

El objetivo general de este proyecto es elaborar una guifa técni-
ca para laboratorios textiles de la Unién Europea la cual descri-
bareglas y procedimientos para facilitar el analisis y cuantifica-
cién de la composicion de las fibras de 12 productos textiles.

Desarrollo

La elaboracion de esta guia técnica se llevara a cabo en conjun-
to con 12 laboratorios textiles europeos seleccionados segin
ciertos criterios de elegibilidad y criterios de seleccién. El pro-
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Figura 1. Doce laboratorios textiles europeos seleccionados atendien-
do a criterios de distribucion geografica, experiencia previa y capaci-
dad de analisis.

ceso de seleccién de los laboratorios se realizd mediante una
llamada de Expresion de Interés lanzada el 28 de noviembre
de 2017 por AITEX. Doce laboratorios textiles europeos fueron
seleccionados de un total de 20, atendiendo a criterios de dis-
tribucion geogréfica, experiencia previa y capacidad de andlisis.

El DG-Grow pretende con el desarrollo de este proyecto faci-
litar el andlisis y cuantificacion de la composicion de las fibras
de al menos seis productos textiles finales. Dichos productos
textiles deben pertenecer a las categorias mas complejas que
se indican en el reglamento:

* ANEXO IV “Disposiciones particulares relativas al eti-
quetado y marcado de determinados productos texti-
les” (contemplados en el articulo 6)

* ANEXO VII “Elementos que no deben tenerse en cuen-
ta para la determinacion de la composicion en fibras”
(contemplados en el articulo 19, apartado 2)

* Articulo 9 “Productos textiles de multiples fibras”

* Articulo 10 “Fibras decorativas y fibras con efecto anti-
estatico”

* Articulo 11 “Productos textiles de multiples componentes”

* Productos hechos o laminados, con caracteristicas es-
pecificas o funcionalidades




Con el fin de elegir los productos mas significativos, AITEX
propuso una lista de cinco productos significativos corres-
pondientes a cada una de las categorias expuestas por el
SG-Grow. Cada laboratorio seleccionado puntué todos los
productos propuestos por AITEX atendiendo a diferentes cri-
terios, tales como representatividad del producto dentro de la
categoria, demanda de analisis por el mercado, y el grado de
dificultad a la hora de determinar su composicién en fibras. A
Su vez, los laboratorios respondieron a un cuestionario que
permitiria a AITEX detectar el foco de incongruencia entre ana-
lisis, examinando aspectos como el procedimiento de anélisis
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de cada laboratorio, calibracién de los equipos y la toma de
muestras. Dicho cuestionario revelé que gran parte del pro-
blema procedia de a la toma de muestras dispar entre labo-
ratorios.

Finalmente se eligieron 12 productos significativos (2 por cate-
gorfa) de los cuales AITEX preparara una gufa de analisis con
la ayuda de los laboratorios participantes. Después de la reu-
nién celebrada en Bruselas el dia 15 de marzo de 2018 entre
los 12 laboratorios seleccionados y AITEX, se determind que
los 12 productos seleccionados serian los siguientes:

ANEXO IV ANEXO VII Articulo 9 Articulo 10 Articulo 11 Textiles
Disposiciones Elementos que no multiples Fibras decorativas multiples laminados
especiales deben tenerse en fibras y antiestaticas componentes
cuenta
Toalla Chagueta
Sujetador Calcetin de deporte Guantes PPE i Chagueta laminada de
Camiseta bordada esqui
. Tela con efecto .
Alfombra Leotardo para nifnos - antiestatico Leggins de deporte Mantel

Tabla 1. Lista de los 12 productos finales elegidos correspondientes a las 6 categorias establecidas por el DG-Grow

Resultados esperados

A dia de hoy AITEX ha desarrollado, con la ayuda de los la-
boratorios, 6 de los 12 protocolos propuestos, a falta de una
revision y aceptacion final por la Direccion General de Merca-
do Interior, Industria, Emprendimiento y PYME de la Comisién
Europea. Los protocolos desarrollados explican paso a paso
con ejemplos e imagenes, como proceder con el analisis de
un determinado producto teniendo en cuenta las provisiones
generales indicadas en el reglamento, y como considerar la

toma de muestra segun la estructura de la prenda. Los pro-
tocolos son una gufa que ayuda a los laboratorios textiles
europeos a llevar a cabo el analisis de una forma coherente
y unificando criterios con tal de evitar interpretaciones perso-
nales del Reglamento (CE) n ©1007/2011 y evitar resultados
dispares entre laboratorios.

El proyecto finalizara en abril de 2019 con la publicacion de
una guia que englobara doce protocolos especificos para
proceder con el andlisis de las prendas mas complicadas
sujetas a andlisis que actualmente existen.
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Fecha de inicio: enero 2017

Fecha de finalizacién: diciembre 2018

Coordinador: KnowledgeBiz Consulting

Participantes: AITEX, Ghent University, Nurogames GmbH

www.smartlifeproject.eu

El proyecto SmartLife
esta llegando a su
fase final y durante
el mes de septiem-
bre se realizaran las
pruebas y ensayos
de validacion con méas de 200 adolescentes de Bélgica. Du-
rante las pruebas se dividiran a los participantes en 3 gru-
pos. El primer grupo probaré el juego SmartLife en su version
completa, es decir con el sensor y la camiseta ademas de
estar guiados y asesorados en todo momento por la Universi-
dad de Ghent; socio del proyecto que conduce los ensayos.
El segundo grupo probara el juego y la camiseta sensorizada
pero sin ningun tipo de asistencia. Por Ultimo, el tercer gru-
po probara Unicamente el juego, sin la utilizacién de ningdn
sensor. El proposito de estas pruebas seréa comprobar que
efectivamente el juego desarrollado influye positivamente y
genera un impacto beneficioso en los estilos de vida de los
adolescentes, reduciendo el sedentarismo y potenciando la
realizacion de actividad fisica.

¢
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SmartLife

Las camisetas utilizadas para el juego y desarrolladas en el
proyecto han sido disenadas y realizadas por AITEX. Del mis-
mo modo AITEX también ha desarrollado el sensor que se
integra en la camiseta y que registra la actividad fisica del ju-
gador. La camiseta inteligente integra sensores inerciales que
monitorizan los movimientos y actividad fisica de los adoles-
centes. Esta camiseta lleva un bolsillo donde se inserta la elec-
tronica. La electronica utilizada por la camiseta inteligente se
ha disefado haciendo uso de tecnologias inaldmbricas como
Bluetooth Low Energy y carga por induccion Qi que permite la
carga de la baterfa de manera inaldmbrica. AITEX también ha
realizado el disefio de la carcasa a medida para la electronica
mediante el uso de impresion 3D.

Durante estos Ultimos meses se estéa trabajando en el disefio
y desarrollo del videojuego en forma de exergame que va co-
nectado a la camiseta inteligente. Los exergames son juegos
que potencian ademas de la parte Itdica, el ejercicio y activi-
dad fisica. En este sentido este exergame es un juego para
dispositivos méviles Android que se conecta a una prenda
inteligente con sensores de movimiento. Los valores de ac-
tividad fisica registrados por el sensor se utilizan en el juego
para conseguir recursos a la hora de completar las diferentes
misiones, actividades o retos que se presentan en el juego.

SmartLife - Desarrollo de una prenda inteligente para
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Figura 1. Disefio camiseta sensorizada.

Es importante destacar que se puede jugar en interiores y exte-
riores con un enfoque de mini desafios que requieren activida-
des fisicas que son monitorizadas por una camiseta inteligente
que el jugador debe usar. En el juego, el usuario protagoniza
el papel de un humano superviviente en un escenario “steam
punk” post-apocaliptico. Este personaje vive solo en un refu-
gio rodeado de un ambiente contaminado y abandonado. Solo
puede sobrevivir manteniendo el suministro de energfa del refu-
gio y explorando los alrededores para obtener nuevos recursos.
Si el personaje desea explorar el entorno, debe usar un traje
de proteccion que desafortunadamente tiene un poder limita-
do, por lo que debe regresar al refugio a tiempo. Con la ayuda
del aparato de radio, el jugador se pone en contacto con otros
supervivientes y descubre que hay una isla limpia y descontami-
nada cerca de la costa donde otros supervivientes estan cons-
truyendo un nuevo medio de vida. Con estas buenas noticias en
mente, el jugador debe conducir al protagonista a la costa paso
a paso, aumentando el rango de durabilidad del traje, mejoran-
do el refugio junto con la ayuda de algunos robots.

Durante los proximos meses y tras las pruebas de validacion,
se realizara un estudio de los resultados obtenidos con el fin
de realizar algunas mejoras en el juego y comprobar que se
reduce el sedentarismo en los adolescentes y que tienen unos
habitos y estilos de vida mas saludables y activos.

Este proyecto esta cofinanciado por
el Programa Horizon 2020 de la Comi-
sién Europea bajo el Grant Agreement
Nr. 732348.

La informacion y las opiniones repre-
sentadas en esta publicacion sélo reflejan las opiniones de los
autores y no las opiniones de la Unién Europea. Ni las institucio-
nes ni los organismos de la Unién Europea ni ninguna persona
que actle en su nombre pueden ser responsables del uso que
se pueda hacer de la informacién que contiene.
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En esta seccidn se recogen los proyectos del Instituto que han recibido recientemente el reconocimiento y soporte
de las Administraciones Publicas. Si desean mas informacion al respecto pueden ponerse en contacto con nosotros
a través de proyectos@aitex.es.

CIRCLE

+ INVESTIGACION Y DESARROLLO DE UN MODELO ECONOMICO BASADO EN LA REVALORIZACION DE RESIDUOS/
SUBPRODUCTOS ENTRE LOS PRINCIPALES SECTORES PRODUCTIVOS DE LA COMUNIDAD VALENCIANA

El proyecto CIRCLE tiene como principal objetivo la investigacion de estrategias de reva-
lorizacion de residuos de diferentes sectores industriales valencianos para el estableci-
miento de un modelo de economia circular. En este proyecto se contempla la elaboracion ' J
de un mapa de conocimiento relativo a la generacion de residuos sélidos no peligrosos )
derivados de la actividad industrial en la Comunitat Valenciana y su potencial de aplica-

cién en los diferentes sectores de nuestra regién autonémica. Asf, se generan articulos y

productos con un alto porcentaje de residuos permitiendo una segunda vida, volviendo a \ l
la cadena de valor, para estos residuos. \ u

\]

- COSMETICA
‘ - SOLUCIONES DE ALTO VALOR ANADIDO PARA EL SECTOR DE LA COSMETICA

El principal objetivo de este proyecto es estudiar y desarrollar soluciones de alto valor para el
sector cosmeético, dividiéndose en tres lineas de estudio. En primer lugar, el estudio de encap-
sulacién de diferentes activos para mejorar su estabilidad y lograr una liberacién controlada en
el tiempo. En segundo lugar, el desarrollo de nuevas formas cosméticas basadas en la tecno-
logia de electrohilatura que protejan un activo funcional de elevada sensibilidad y, finalmente, el
estudio de diferentes soluciones para lograr mejores resultados y nuevos efectos en el cabello.

——

DENTALTEX ( '

+ DISENO, OBTENCION Y COMPORTAMIENTO BIOLOGICO DE UN VELO DE NANOFIBRAS A DOS
CARAS PARA EL TRATAMIENTO DE LA ENFERMEDAD PERIODONTAL

DENTALTEX pretende desarrollar un velo de nanofibras bioabsorbible a dos caras, capaz de

aportar por cada una de ellas propiedades especificas para el tratamiento de las distintas zonas
afectadas por una enfermedad periodontal. A través de la tecnologia de electrospinning, es posi-

ble obtener un velo de nanofibras poliméricas aplicando un alto potencial eléctrico a una disolu- \
cién polimérica precursora que puede aditivarse facilmente con farmacos especificos.

FLEXITEX
+ PROYECTO DE INVESTIGACION SOBRE SUSTRATOS ELASTICOS DE SENSORES EMBEBIDOS

FLEXITEX tiene como principal objetivo el desarrollo de tejidos sensorizados empleando téc-
nicas de impresion electronica con materiales organicos. Se abordaran aplicaciones multica-
pa para desarrollar sensores con materiales conductores, dieléctricos y resistivos. Para ello,
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- seré necesario caracterizar diferentes disefios electronicos que seran embebidos en tejidos
empleando técnicas de impresion. Se evaluara aspectos de funcionamiento, pero también de
resistencia a flexibilidad y estiramiento.

3DTEX

* INVESTIGACION Y DESARROLLO PARA LA FABRICACION DE ESTRUCTURAS 3D A PARTIR
DE LA TECNOLOGIA ADDITIVE MANUFACTURING DESTINADAS AL SECTOR DE LA
INDUSTRIA CREATIVA'Y DE LA SALUD

El 3DTEX engloba cuatro lineas de investigacion donde la tecnologia de impresién 3D es el
hilo conductor de todas ellas: funcionalizacién de polimeros termoplasticos y resinas acri-
licas para la impresion 3D de piezas, impresion 3D de piezas para la moda inteligente (ac-
cesorios con sensores, prendas con filamentos conductores, etc.), impresion 3D de piezas
para la salud (dental) e impresién 3D para la fabricacion de composites.




REFORTEX

* 1+D DE NUEVOS TEJIDOS COMPUESTOS A TRAVES DE LA INCORPORACION DE
HILOS HIBRIDOS DE MATRIZ TERMOPLASTICA

REFORTEX busca el desarrollo de nuevos materiales compuestos de altas presta-
ciones térmicas a partir de filamentos continuos termofusibles de PEEK (Polietereter-
cetona) o PEI (Polieterimida) con una fibra de carbono mediante la implementacion
de la tecnologia de fabricacion de hilos hibridos. El proyecto pretende conseguir una
hilatura multifilamento que reduzca el didmetro de los filamentos, la optimizacion
de las condiciones de procesado de la tecnologifa commingling, la fabricacion de
tejidos de calada a partir de los hilos hibridos obtenidos, etc.

................................................................................................................................

VOLFIL

* 1+D DE NUEVOS MONOFILAMENTOS EN BASE A BIOPOLIMEROS AVANZADOS Y DE
ALTAS PRESTACIONES

El proyecto VOLFIL se divide en dos grandes lineas de investigaciéon. Por una parte,
se desarrollardan monofilamentos continuos a partir de bio-polimeros aditivados con
cargas inorganicas con la doble funcionalidad de aumentar las propiedades mecanicas
del material y otorgar propiedades regenerativas de tejidos para su futura utilizacion
en la impresion 3D de andamios moleculares para biomedicina. Por otra parte, se de-
sarrollaran monofilamentos bi-componentes en forma de core/sheath con geometria
circular y geometrias especiales para su uso como fibra 6ptica polimérica aplicada a

sensorizacion.

E-MANIQUI II

« HERRAMIENTAS Y ENTORNOS DIGITALES PARA UNA PRODUCCION AVANZADA EN
CONFECCION Y MODA 4.0

Como segunda parte del proyecto e-MANIQUI (1), este se plantea para completar la
investigacion y ampliar el modelo predictivo en base a las necesidades de la diversidad
de empresas del sector textil confeccion. También se emplearan diversos softwares de
simulacion contrastando los resultados comparativamente. De esta manera quedara
definido un modelo predictivo de comportamiento de los materiales textiles en la rea-
lizacion de prototipos virtuales, que ademas sera chequeado en diferentes softwares.

VALHABITAT

* OBSERVATORIO DEL HABITAT - NUEVAS TENDENCIAS DE PRODUCTO Y MERCADO

PARA EL HABITAT

El objetivo principal de este proyecto es investigar, analizar, gestionar y transferir ten-
dencias en pro del desarrollo de productos dentro del sector del HABITAT. Las Tenden-
cias a estudiar tienen como eje central el HABITAT y mas en concreto el producto para
el habitat, que se ve impulsado/influenciado por la sociedad (factores socio culturales
tecnolégicos) y cuyo desarrollo va a tener un impacto sobre un mercado determinado.

Estos proyectos de |1+D propia de AITEX se encuentran alineados con las conclusiones de la Agenda Estratégica Europea de Innovacién e Investigacion
para la Industria Textil y de la Confeccién, documento que es considerado clave para el textil. La Agenda ha sido coordinada por la Plataforma Tecnolégica
Europea Textil (http://www.textile-platform.eu/) y en su definicion se han involucrado cientos de expertos del ambito de la investigacion, la tecnologia y
la propia industria textil de todo el continente europeo a lo largo de casi un afo, y en el que también AITEX ha participado activamente en su definicion.
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o / Proyectos pertenecientes al Programa de ayudas dirigidas a Centros Tecnoldgicos de la Comunitat
| WV AC E Valenciana para el desarrollo de proyectos de I+D de caracter no econémico realizados en cooperacion
BN O con empresas, que cuentan con el apoyo de la Conselleria d’Economia Sostenible, Sectors Productius,

Comerg i Treball de la Generalitat Valenciana, a través del IVACE.
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+ PROSPEINFANCIA 4.0 - PROSPECCION DE TENDENCIAS EN EL SECTOR DE PRODUCTOS PARA LA INFANCIA E
INCORPORACION EN LOS PROCESOS DE LA EMPRESA A TRAVES DE TECNOLOGIAS DIGITALES

Los nuevos desarrollos tecnolégicos, la hiperconectividad y la
globalizacion de la economia estan planteando importantes
oportunidades y retos a nuestra economia. Las empresas es-
panolas de productos para la infancia necesitan abordar estas
oportunidades y retos, para evolucionar y posicionarse como
un sector fuerte, competitivo y de referencia internacional.

Para ello es necesario un buen conocimiento de los clientes y
los mercados.

El objetivo del proyecto ha sido facilitar a las empresas el uso
de las tendencias como fuente de informacién estratégica a la
hora de la generacion y comercializacion de nuevos produc-

tos, logrando su incorporacion en los procesos de las empre-
sas a través de las tecnologias digitales.

* Para tal fin, se propuso:

- Definir las principales novedades del sector y su vincula-
cioén con la industria 4.0.

- Analizar las politicas de marketing innovadoras y relevan-
tes dentro del sector.

- Extraer las principales tendencias del sector.

* Elaborar un informe final de tendencias validadas.

* Dar un formato digital al informe de tendencia.

* Incrementar el valor anadido de las empresas que forman el
AEl de la Infancia.

 Favorecer el modelo industrial de futuro para la industria del
sector textil infantil.

* Diferenciarse de la competencia.

* Favorecer la implementacién de la Industria 4.0 y de sus tec-
nologias asociadas.

* Posibilitar el acceso al AEl de la Infancia al resto de empre-
sas del sector.

Todo esto se ha plasmado en el Cuaderno de Tendencias Infan-
tiles, realizado en formato digital para su uso en las empresas
como herramienta estratégica en la toma de decisiones de los
diferentes departamentos, definiendo asf los requisitos técnicos.

+ BABYCUSTOM 4.0. ANALISIS Y VALIDACION DE LOS PROCESOS TECNICOS Y DIGITALES PARA LA PERSONALIZACION ON-LINE

DE PRENDAS Y ACCESORIOS INFANTILES

Dentro de la estructura industrial espanola, el sector de pro-
ductos para la infancia tiene un claro rol de protagonismo.

Para poder mantener esta progresion también en el futuro y
aumentar la competitividad de las empresas, el sector tiene
que adaptarse a los desafios que plantea la llegada de la In-
dustria 4.0, una herramienta esencial para ofrecer productos
personalizados utilizando los nuevos canales digitales y em-
pleando tecnologias de fabricacion eficientes y flexibles. Esto
permite a las empresas aumentar la comunicaciéon empresa-
cliente.

Con el desarrollo del proyecto se han obtenido los siguientes
resultados génericos:

* Un anélisis y valoracién de las técnicas de personaliza-
cion disponibles hoy en dia.

* El desarrollo de prototipos de prendas denim personali-
zadas mediante la tecnologia de marcado laser.

Figura 1. Prototipos de marcado laser sobre prendas denim de la
empresa Boboli.

* Un analisis a nivel digital del estado de las empresas de
AEl de la Infancia.

* Un listado de los requisitos técnicos y funcionales que
debe tener un sistema de comercio electronico para ofre-
cer la opcion de personalizacion de productos al cliente.

* Un analisis de los modelos de negocio resultantes.

Estos proyectos han sido aprobados en la Convocatoria del 2017 de las Ayudas a Agrupaciones Empresariales Innovadoras,
y cuentan con el apoyo del MINECO (Ministerio de Economia, Industria y Competitividad).
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El proyecto SEACOLORS recibe el Best Life Environment

Project Award

El proyecto SEACOLORS recibi6 el pasado mayo el BEST LIFE
ENVIRONMENT PROJECT AWARD durante la Semana Verde
de la UE, el mayor evento ecoldgico de Europa.

El punto de partida del SEACOLORS ha consistido en la
identificacion y seleccion de cepas de macroalgas y mi-
croalgas a partir de las cuales se han podido extraer pig-
mentos que han sido evaluados para su aplicacion textil. La
obtencién de pigmentos a partir de micro y macroalgas se
realiza mediante la extraccion de los diferentes compuestos
activos que conforman su estructura y que son los respon-
sables del color, entre ellos destacan los carotenoides y las
ficobiliproteinas.

Los nuevos colorantes obtenidos suponen una alternativa a
los colorantes sintéticos, a través del uso de fuentes natura-
les y renovables que convierten el proceso de tintura en un
procedimiento mas respetuoso con el medio ambiente y mas
econdmico, con especial énfasis en la eliminacion y tratamien-
to de las aguas residuales. Ademas, la biomasa generada du-
rante la extraccion de colorantes puede ser reutilizada en otras

actividades para aplicaciones agricolas o como ingredientes
en alimentos y piensos para animales.

Este proyecto ha sido coordinado por AITEX, en el que tam-
bién participaron Produgao e Comercializagao de algas e seus
derivados Lda (AlgaPlus), Banco Espariol de Algas- Universi-
dad Las Palmas de Gran Canaria (BEA) Y Asociacion Espano-
la de Bioempresas (ASEBIO).

Intercambio de personal a través del proyecto INTERREG
EUROPE RESET - Centros de investigacion de excelencia

en el sector textil

Los pasados 19 y 20 de junio, AITEX acogié a los socios y
stakeholders de Rumania en sus instalaciones para mostrar
una de las buenas practicas seleccionadas a traves del pro-
yecto RESET, los acabados sostenibles utilizando tecnologias
de ozono y nanoburbujas dentro de la POLITICA 3: NUEVA
QUIMICA SOSTENIBLE, INCLUIDA LA REDUCCION DE SUS-
TANCIAS QUIMICAS.

La tecnologia de ozono en forma continua permite el pretrata-
miento y preparacion de tejidos de forma continua, mientras que
el uso de latecnologia de nanoburbujas para el acabado en pren-
da reduce el consumo de productos quimicos y agua en compa-
racion con los sistemas tradicionales (dip coating o esprayado).

Ademas, AITEX participd en un Seminario organizado en
Huddersfield, Reino Unido el pasado 26 y 27 de junio y una visi-
ta al Centro Técnologico TCoE en el que se mostrd las ventajas
del uso de la tecnologia basada en laser (M.L.S.E). Esta bue-
na préctica fue seleccionada a través del proyecto dentro de la
POLITICA 2: CONSUMO DE AGUA Y AHORRO DE ENERGIA,
ORGANIZACIONES DE EMPRESAS SOSTENIBLES.

MLSE es un ejemplo de transferencia de tecnologia entre indus-
trias que ha facilitado un desarrollo de vanguardia en el procesa-
miento sostenible de textiles. MLSE es una alternativa a procesos
de plasma aplicados a textiles, permitiendo mayores niveles de
funcionalizacion que éstos (p.gj. en la repelencia a liquidos).

Coordinador: Municipality of Prato

Participantes: AITEX; Textile Center of Excellence (Huddersfield & Dis-
trict Textile Training Company Ltd); CLUTEX; Lodzkie Region; Saxony
Institute Textile Research; National Research & Development Institute
for Textiles and Leather; Next Technology Tecnotessile; CITEVE; Centre
of European Textile Innovation

" Para mas informacion sobre el proyecto:
RESET

Intarrog Europa

[urupn.llll.hlmn
[urgpean Begiona
Dariepirant Furnd

http://www.interregeurope.eu/reset/

Proyecto financiado con fondos FEDER a
través de la convocatoria INTERREG EU-
ROPE “Compartiendo soluciones para me-
jorar las politicas regionales”.



¢TIENES PENSADO ADCUIRIR / RENOVAR BIENES
OE ECUIPO EN TU EMPRESA?

¢VAS A AMPLIAR TU PLANTA cualquier proyecto,
EMPRESRRIAL? iCONSULTANOS!

¢ESTAS INCORPORANDO NOVEDADES A TU PROCESD AN -
PRODUCTIVO O CARTERA DE PRODUCTOS?

¢ERES EMPRESH TEXTIL'Y DESARROLLAS DE FORMA
ANUAL COLECCIONES COMPLETAS PARA TUS CLIENTES?

¢TE GUSTARIA MEJORAR LA EFICIENCIA ENERGETICA
DE TU EMPRESA?

Antes de emprender

DESDE ATEVAL TE AYUDAMOS A BUSCAR LA LINEA TANTO NACIONAL
COMOELROPEA QUE o ACOPLE A TU EMPRESA Y A TU PROYECTO

o I

ATEVAL Felipe Carrasco | felipe@ateval.com

DEPARTAMENTO DE COMPETITIVIDAD E INNOVACION Julia Vercher | julia@ateval.com
www.ateval.com | 96 291 30 30 Salomé Beneyto | sheneyto@ateval.com



Y MODALIDADES .
- PREMIO INNOVACION
A aguella empresa que haya potenciado su actividad
empresarial gracias al desarrollo de un nuevo producto,
servicio o proceso productivo de ciencia avanzada.

PREMIO SOSTENIBILIDAD

A aguella empresa que haya destacado por una gestion
ecoeficiente o que haya desarrollado un nuevo
producto, servicio o proceso productivo que contribuya
activamente al desarrollo sostenible y proteccion
medioambiental.

+

Q Q

PREMIOS PREMIOS
EMPRESARIALES EMPRESARIALES
AITEX AITEX

—
2018

INNOVACION

2018

SOSTENIBILIDAD

RESA
AITEX
2018

AITEX Plaza Emilio Sala, 103801 Alcoy (Alicante) - Tel. 965542200

RIA

PREMIOS
Se establece para cada modalidad, un primer premio dotado
con 10.000€ vy un segundo premio dotado con 5.000%€.

PARTICIPANTES
Podra participar cualquier empresa textil de la
Comunidad Valenciana.

FECHAS
El plazo para la presentacidon de propuestas comenzara el
03/09/2018 y finalizara el 31/10/2018 (ambos inclusive)

Mas informacion en:
www.aitex.es/premios-empresariales-aitex-2018

premios@aitex.es





