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a Vicente Aznar, qU

estas lineas no podemo

fuerzo, implicacién, compromiso € | e dedicacion que nos
ha brindado a lo largo de estos ocho anos. Se cierra un ciclo, pero
antes hemos querido compartir con €l sus vivencias y hacer balance
de este “apasionante” periodo, tal como él mismo lo ha definido.

En estas paginas, Vicente Aznar nos habla de los retos que se marco
al afrontar la presidencia de AITEX, como el impulso de la internacio-
nalizacién, la investigacion, la inversion en infraestructuras y equipos
al servicio de las empresas o la formacion. Herramientas imprescin-
dibles para hacer del Instituto un referente y el mejor aliado para las
empresas del sector. Un objetivo que ha cumplido con creces. Asf lo
demuestran las cuatro sedes con las que AITEX cuenta en Espana y
la red de oficinas internacionales que dan servicio en 25 paises; sus
avanzadas infraestructuras y equipos de laboratorio; su posiciona-
miento como uno de los centros de Europa con un mayor Alcance
Técnico de Acreditacion de la calidad de ensayos de laboratorio por
ENAC-ILAC; o el estar a la vanguardia de la investigacion internacio-
nal. Todo ello unido a un alto grado de solvencia y autonomia, al ser
el 85% de sus ingresos de origen privado.

Con mas de cincuenta afos dedicados al sector textil, Aznar es una
de las voces mas autorizadas y conocedoras del sector, de su idio-
sincrasia, y de la transformacién que ha experimentado en las Ulti-
mas décadas. Su trayectoria profesional le ha convertido en testigo y
protagonista de la evolucién del textil, y en las paginas interiores ha
compartido con nosotros este proceso.

En este nlmero también nos hacemos eco de dos importantes noveda-
des al catalogo de servicios de AITEX. De un lado, la nueva planta expe-
rimental de impresién electrénica con tintas de altas prestaciones que
permite imprimir en grandes superficies. Es de destacar también el re-
conocimiento como organismo notificado por la Organizacién Maritima
Internacional para la certificacion de equipos marinos, y la obtencion de
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de los Procedimientos de El

ara la aplicacion del Cédigo Internacional
en los procesos de homologacién “Wheel
instalar en vehiculos nauticos de transporte

En AITEX seguimos a la vanguardia de

rramienta fundamental para aportar valc
presas. En este sentido, recogemos la

grupos de investigacion en diversas line
como AGROBIOTEX, centrado en el de
cionalizados con microcéapsulas que co
naturales con accion antimicrobiana. C
centra sus investigaciones en tecnologia:
para desarrollar productos avanzados q

de la competitividad de sectores como e

Son algunas de las lineas de investigaci
esta ocasién. Ademas, también se reco
todologia propuesta por AITEX para la e
del confort y el confortamiento de tér
de facilitarle al consumidor la correcta si
Dedicamos espacio, también a repasar
TEX puso en marcha titulos de postgradc
oferta junto con el CEU y con la UPV.

En nuestra seccién de casos de éxito
I4+D realizado en colaboracion con CH
que ha logrado utilizar curtientes de ori
el impacto ambiental del curtido en la
parte, destacamos el proyecto AQUATE
TERNATIONAL AUSTRAL SPORT S.A, ¢
vas prendas funcionales para bafio med
un adecuado deslizamiento en el agua.
desarrollo de un sistema medioambien
ignifugacion de los tejidos Jacquard par
laboracion con TEJIDOS CAVITEX S.L.
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A continuacién se presenta una seleccidn de innovaciones y avances que son de aplicaciéon
en el sector textil, recopiladas a partir de diversas fuentes de informacion cientifico-técnicas
(articulos de revistas cientificas, patentes, publicaciones en congresos, etc.) que pueden ser de
utilidad para las empresas, en el contexto de sus procesos de deteccidon de oportunidades y de
innovacion.

f - _ Tejidos bio y fotoactivos con aplicaciones para ropa de cama
Se han sintetizado particulas Nano-Cu,O en un tejido de algodoén utilizando CuSO, como
[ precursor y glucosa como agente reductor en alcali. Se ha caracterizado la morfologia,

¢ la fase de cristal y la estructura quimica de los tejidos. Los valores colorimétricos de los

[ = tejidos tratados también se han medido utilizando espectros de reflectancia. Los tejidos

s & | tratados muestran una actividad fotocatalitica significativa hacia la degradacién de azul
- ! de metileno con luz de dia. También se confirma una excelente actividad antibacteriana de

2 r las muestras tratadas contra el Staphylococcus aureus y Escherichia coli. Por otra parte,

2 AR ‘[ se ha demostrado que los tejidos tratados no tienen efectos adversos (baja toxicidad) en

) fibroblastos dérmicos humanos en base a la prueba de MTT. Los hallazgos sugieren el po-
tencial del método propuesto en la produccién de un tejido con alta eficacia antibacteriana, excelentes propiedades de autolimpieza,
rapidez de humectacion y cambio de color insignificante, con muchas aplicaciones en diversos campos, incluyendo ropa de cama.

Autor: Montazer, M; Dastjerdi, M; Azdaloo, M; Rad, M
Referencia: CELLULOSE, 22 (6):4049-4064; 10.1007/s10570-015-0764-2 DEC 2015

No-tejidos para el aislamiento acustico y el comportamiento de la ventilaciéon en
huecos

Los huecos, las hendiduras y las aperturas para la ventilacion natural que se producen
alrededor de las puertas y ventanas causan una fuga acustica y una disminucion del com-
portamiento de aislamiento acustico. Sin embargo, si se utilizan materiales herméticos para
cerrar estas brechas, como es tipico, el funcionamiento de la ventilacién se pierde. Se
puede obtener un equilibrio entre la supresion de la pérdida de sonido y el mantenimiento
de la ventilacién de aire considerando el equilibrio entre la superficie equivalente total y
las resistividades de flujo de los materiales transpirables, absorbentes del sonido. En este
trabajo se verifican, para la instalacion de telas finas no tejidas como material transpirable
en los huecos, las mejoras en las prestaciones de aislamiento acustico y la cantidad de ventilacién como la superficie equivalente
total. Ademas, se analizan las relaciones entre el rendimiento de aislamiento de sonido y el funcionamiento de la ventilacion de aire
que utilizan estas telas no tejidas en los huecos. Como resultado, se obtiene una mejora en el rendimiento del aislamiento acustico
mientras que se mantiene el rendimiento de la ventilacién de aire mediante la instalacion de telas no tejidas finas que tienen resisti-
vidades de flujo bajo porque las velocidades de las particulas grandes se suprimen con eficacia en los huecos.
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Autor: Shimizu, T; Koizumi, S
Referencia: BUILDING AND ENVIRONMENT, 94 335-343; 10.1016/j.buildenv.2015.08.020 1 DEC 2015

Desarrollo de una tela ligera a escala métrica con luces LED incrustadas para la
aplicacion de techos de tela en habitaciones

Se ha desarrollado un tejido ligero que emite luces de diodo (LED) y también se ha desarro-
llado su maquina de tejeduria. Estos tejidos pueden ser aplicados como techo de tela, los
cuales son muy demandados para techos ligeros seguros en paises que sufren terremotos
frecuentemente. Los LED estan montados en la cinta de la placa del circuito impreso (PCB)
con un sistema de montaje de chips de carrete a carrete. A continuacion, las cintas de LED
se tejen en un telar que alinea la trama con una precision de 0,9 mm. La luminancia del
tejido de LED es de 353 Ix a una distancia de 1 m, que es la luminancia habitual en zonas
de oficinas. El aumento de la temperatura de los LED sin una placa de aluminio de enfria-
miento rigido es de soélo 5,8 A grados C, y el tejido de LED es lo suficientemente flexible para sostener 1.000 flexiones para un radio
de 3 mm. Este tejido de LED y su tecnologia de tejeduria daran lugar a dispositivos de luz ligeros, en grandes areas, y con una alta
flexibilidad para techos de tela, paredes y otras grandes areas en hogares y oficinas.

Autor: Seiichi Takamatsu , Takahiro Yamashita, Toshihiro Itoh
Referencia: Microsystem Technologies June 2015, Volume 21, Issue 6, pp 1209-1217
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Analisis del comportamiento a flexion de muros de adobe reforzados con geomallas
La tierra cruda constituye el material de construccidon mas importante en muchas regio-
5 nes del planeta. Dado el riesgo sismico existente en la mayor parte de estas regiones, es
= = = x necesario el desarrollo de técnicas de refuerzo eficaces y adecuadas desde un punto de
— o = vista tecnoldgico y socioecondémico. Este articulo analiza desde un punto experimental y
Ge°te¥tnesg_._l__ analitico el comportamiento a flexidon de muros de adobe reforzados con geomallas. Las
agroteitile_&‘y:_ o leyes momento-curvatura de los muros ensayados son aproximadas mediante una serie
supe"'rficies dep de modelos analiticos que permiten analizar el comportamiento del material compuesto
adobe-geomalla. Los resultados obtenidos muestran como la geomalla mejora el compor-
tamiento de la mamposteria de adobe en términos de resistencia y ductilidad, mejorando
asf su comportamiento en caso de movimiento sismico.

Autor: M. Solis, D. Torrealva, P Santillan, G. Montoya
Referencia: Informes de la Construccion, Vol 67, No 539 (2015)

Analisis de hilos texturizados por falsa torsion mediante el procesamiento de ima-
genes

Se ha introducido un nuevo método para determinar las caracteristicas de rizado de hilados
texturizados por falsa torsién mediante la aplicacion de visiéon por ordenador y el método de
procesamiento de imagenes. Por lo tanto, los resultados de la prueba, con exactitud, se logran
mas rapidamente que por el otro método existente. Se determina el angulo medio de la orien-
tacion de filamentos en hilos texturizados por falsa torsién con diferentes variables (temperatura
del calentador, velocidad de texturizacion y torsion). De manera similar, también se utilizan los
algoritmos de seguimiento directos para lograr una buena correlacion con la contraccién de
engarzado. Los resultados muestran que por este nuevo método se consigue un coeficiente de
correlacion de méas de 95% entre el &ngulo medio de orientacion y la contraccion de engarzado.

Autor: Ghaderpanah, P; Mokhtaria, F; Latifi, M
Referencia: INDIAN JOURNAL OF FIBRE & TEXTILE RESEARCH, 40 (4):399-404; DEC 2015

Aumento de la transpiracion de membranas de microfibra de poliuretano
electrohiladas en tejidos para ropa de deporte al aire libre

El poliuretano electrohilado (PU) es utilizado ampliamente para fabricar tejidos transpirables
para aplicaciones en deportes al aire libre, y se puede utilizar para producir una estructura
altamente porosa, que es una propiedad esencial de un tejido transpirable. Para aumentar la
transpirabilidad del tejido, se ha usado una malla de metal como el electrodo de tierra en lugar
del electrodo planar convencional, durante el electrohilado. Esta geometria de los electrodos da
como resultado un campo eléctrico en el que las fibras electrohiladas estan predominantemen-
te apiladas sobre los alambres de metal de la malla, con un menor nimero de fibras a través de
los agujeros, lo que resulta en poros mas grandes en la membrana. Un andlisis cuantitativo rea-
lizado de acuerdo con las Normas Industriales de Corea (KS) indicé una mejor transpirabilidad.

Autor: Seong Kyung Hong, Geunbae Lim, and Seong J. Cho
Referencia: Sensors and Materials, Vol. 27, No. 1 (2015) 77-85 MYU Tokyo

Protecciéon térmica y propiedades de confort de tejidos con aerogel y con
revestimiento de PCM (phase-change material) para trajes de bombero

El estudio evalla el uso simultdneo de aerogel y de material con cambio de fase (PCM)
en la superficie del forro térmico de un traje de proteccidon de bombero. En la ropa de alta
proteccioén térmica, el aerogel no solo resiste los flujos de calor entrantes, sino que también

__Textiles p'arl bloguea el calor que desprende el cuerpo. Como resultado el usuario sufre un incremento

4 proteccién ! int(_arno d<_a la temperatura corporal._EI estudio_actgal se Centralen el problema asociadg con
B, - , la liberacién de calor corporal mediante la aplicacion de PCM junto al aerogel en los tejidos.
ropd detra La parte externa del forro térmico se revistié con particulas de aerogel de silice; mientras

que la parte que esta en contacto con la piel se recubrié con un compuesto en polvo de
PCM/aerogel. El nuevo forro térmico reveld una proteccion térmica y un confort superior.
Extendio el tiempo para alcanzar el umbral del dolor y aumenté los tiempos de alarma dolor.

Autor: Shaid, A; Wang, LJ; Padhye, R
Referencia: JOURNAL OF INDUSTRIAL TEXTILES, 45 (4):611-625; 10.1177/1528083715610296 JAN 2016
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Desarrollo de membranas electrohiladas de acido poli-I-lactico/nanotubos de ha-
loisita como sistema de administracion dual de farmacos

En este desarrollo se han preparado membranas electrohiladas de &cido poli-I-lactico
(PLLA)/nanotubos de haloisita (HNT) como sistema de administracion dual de farmacos.
Los HNT se utilizan para encapsular sulfato de polimixina B (un farmaco hidréfilo). La dexa-
metasona (un farmaco hidréfilo) se disuelve directamente en la soluciéon de PLLA. Los HNT
cargados con farmacos con eficiencia de encapsulacion optimizada se ha mezclado con la
solucion de PLLA para el posterior electrohilado con el fin de formar compuestos de mem-
branas de fibra con doble carga de farmacos. La cinética de liberacion de farmacos de
las membranas electrohiladas se ha investigado mediante espectrofotometria ultravioleta-
visible. La actividad antibacteriana in vitro de las membranas se ha evaluado mediante pruebas de difusién en agar y pruebas de
turbidimetria, lo que indica la eficacia antibacteriana del sistema de suministro de doble farmaco contra las bacterias Gram-positivas
y negativas. Se ha investigado la curacién in vivo de las quemaduras y heridas infectadas por observacion macroscopica, obser-
vacion histoldgica y tincidon inmunohistoquimica. Los resultados indican que las membranas electrohiladas son capaces de cargar
y liberar farmacos hidréfilos e hidroéfobos, y potencialmente podrian utilizarse como nuevos apésitos antibacterianos para heridas.

Autor: Zhang, XZ; Guo, R; Xu, JQ; Lan, Y; Jiao, YP; Zhou, CR; Zhao, YW
Referencia: JOURNAL OF BIOMATERIALS APPLICATIONS, 30 (5):512-525; 10.1177/0885328215593837 NOV 2015

Panel fonoabsorbente de poliéster no tejido reciclado para la industria del automovil
El tema del ruido ha recibido una creciente atencion por parte de los cientificos, tecndlogos
y el publico en general debido a que un alto nivel de ruido puede determinar la calidad
de la vida humana. Por lo tanto el aislamiento acustico es una necesidad esencial para el
conductor y los pasajeros con el fin de reducir los problemas relacionados con el ruido. El
uso de materiales reciclados en materiales no tejidos ofrece alternativas en la produccion
de productos acusticos ecologicos para la industria automovilistica. Recientemente se han
utilizado materiales textiles que absorben el ruido, especialmente estructuras no tejidas
transporte o materiales reciclados, debido a los bajos costos de produccion y a ser estéticamente
atractivos. Este estudio informa del comportamiento acustico de tejidos no tejidos que se
producen con diferentes grosores y masa por unidad de area. En conclusion, se observa que la permeabilidad al aire se reduce con
un incremento en la masa por unidad de area del tejido. La alta permeabilidad al aire da como resultado una mayor transmisién del
sonido, y por lo tanto menos aislamiento acustico.

Autor: Kalebek, NA
Referencia: FIBRES & TEXTILES IN EASTERN EUROPE, 24 (1):107-113; 10.5604/12303666.1172093 JAN-FEB 2016

Propiedades de superhidrofobicidad duradera en tejidos de algodon
Se ha investigado la creacién de una superhidrofobicidad diferencial mediante la aplicacion
de diferentes agentes hidrofobizadores no fluorados en un tejido de algodén que se ha
raspado con nanoparticulas de sflice. La superficie del tejido de algodén ha sido funciona-
lizada con nanoparticulas de silice y ademas se ha hidrofobizado con diferentes agentes
hidrofébicos como el hexadeciltrimetoxisilano (HDTMS), acido esteérico (SA), triethoxyoctyl
silano (OTES) y mezclas hibridas de HDTMS/SA y HDTMS/OTES. Los tejidos de algodén
A i antes y después del tratamiento se caracterizaron utilizando microscopia electronica de
Acabados tecnicos barrido (SEM), microscopia de fuerza atémica (AFM) y andlisis termogravimétrico (TGA).
El comportamiento de humectacion de las muestras de algodén ha sido investigado por la
medicion del angulo de contacto del agua (WCA), absorcion de agua, repelencia al agua y repelencia a la suciedad de prueba. Las
telas tratadas mostraron una excelente repelencia al agua y altos angulos de contacto del agua (WCA). También se ha observado que
esta doble capa fabricada (silice + agente de hidrofobizacion) es fuerte, incluso después de la aplicacién de condiciones de lavado
duras, y hay un excelente efecto anti-ensuciamiento observado en diferentes manchas. Por lo tanto las superficies de algodén super
hidrofébico con alta WCA y repelencia a la suciedad podrian obtenerse con silice y una mezcla de agentes de hidrofobizacién que
son rentables y respetuosos con el medio ambiente en comparacion con el tratamiento clorosilano.

Autor: Manatunga, DC; de Silva, RM; de Silva, KMN
Referencia: APPLIED SURFACE SCIENCE, 360 777-788; 10.1016/j.apsusc.2015.11.068 B JAN 1 2016
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Desarrollo de agrotextiles funcionalizados con
microcapsulas que contienen compuestos activos

tural y t bi

Grupo de Investigacion en Biotecnologia de AITEX

‘ Departamento de Ingenieria Textil y Papelera (DITEXPA) de la Universitat Politecnica de Valéncia

Antecedentes

La agricultura es un sector de aplicacion de productos textiles
no tradicional, siendo muchas las aplicaciones y la variedad
de productos generados para mejorar las condiciones pro-
ductivas.

La incorporacion de los textiles en agricultura ha supuesto una
mejora tecnolégica evidente, convirtiéndose en muchos ca-
sos en un elemento fundamental para los modernos cultivos
forzados. Los materiales tejidos han aportado mejoras en las

propiedades de los materiales preexistentes y en muchas oca-
siones nuevas alternativas productivas. Por otra parte, no cabe
duda de que contribuyen a la sostenibilidad por su duracién y
por disminuir la utilizacién de recursos naturales (ahorro ener-
gético e hidrico), resultando ser en algunos casos productos
biodegradables y, en los otros casos casi siempre reciclables.

Casi el 80% de los agrotextiles se emplean en funciones
de proteccion de cultivos. Los tejidos permiten modificar el
entorno de las plantas para mejorar su capacidad repro-
ductora, sus posibilidades de desarrollo y su potencial de
rendimiento.




Las diferencias entre la calidad de los cultivos sin proteccion
y los protegidos por agrotextiles (en general denominadas,
mallas) son enormes. El uso de agrotextiles aumenta el rendi-
miento de las cosechas, evita la desecacion del suelo, facilita
la recoleccion y tratamientos, disminuyendo el uso de fertili-
zantes, fitosanitarios y de agua; mejora la calidad de los pro-
ductos; favorece la precocidad de las cosechas y los cultivos
no estacionales.

El uso de textiles en el sector de la agricultura es indisociable
de aspectos medioambientales. Es por ello que la obtencion
de agrotextiles con niveles de biodegradabilidad elevados se
ha convertido en una necesidad. Sin embargo, estos produc-
tos, cuyos aspectos medioambientales practicamente se co-
nocen, pueden utilizarse utilizarse ademas como sustento de
productos activos que se liberan progresivamente en el medio
en que se encuentran.

Desde hace unos afos las microcapsulas aplicadas a los
textiles se han convertido en el mecanismo ideal de atra-
pamiento que permite aplicar compuestos activos a los
textiles. Su aplicacion en agricultura debe realizarse selec-
cionando los compuestos apropiados que permitan la pro-
teccién de los cultivos, favorezcan su crecimiento o evite la
proliferacién de plagas.

Objetivos del proyecto

En este contexto se ha situado el Proyecto AGROBIOTEX
cuyo principal objetivo se centra en la encapsulacién de
distintos compuestos activos funcionales y naturales, con-
cretamente aceites esenciales, con propiedades fungicidas,
bactericidas e insecticidas, mediante técnicas de encapsula-
cién como el secado por atomizacién, polimerizacién inter-
facial y co-extrusién/gelificacion externa, utilizando a su vez
membranas diferentes derivadas de productos naturales v,
comparandolas con membranas sintéticas; para su aplica-
cion en textiles destinados en agricultura, evitando asi una
dosificacion en masa de estos productos y, consiguiendo
unos efectos méas prolongados en el tiempo, con un menor
impacto ambiental.

El Proyecto ha sido dividido en tres grandes bloques:

. El primero de ellos, esta relacionado con la identificacién
de las especies vegetales, residuos agricolas y demés
partes vegetales de interés, asi como de su caracteriza-
cién fisica, quimica y funcional.

Il. El segundo de ellos, se centra en el estudio de técni-
cas para procesar estos materiales y obtener productos
de interés.

lIl. El tercer y Ultimo bloque, se trata de estudiar la apli-
cacién de estos productos en los diferentes ambitos,
prestando especial atencién al mantenimiento del medio
ambiente.

aitex mayo 2016_
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Figura 1. Objetivos del proyecto AGROBIOTEX, anualidades | y II.

Desarrollo y resultados

Para una adecuada ejecucion del proyecto en primer lugar se
seleccionaron dos aceites esenciales por sus propiedades an-
timicrobianas e insecticidas.

Aceite esencial de Orégano

(Origanum vulgare)
El aceite de orégano elimina

bacterias, hongos, parasitos
y virus. El principio activo que
le confiere estas propiedades
es el carvacrol, un fenol que

‘ se encuentra en la planta en
P v concentraciones que oscilan del
= 30 al 87 por ciento.

Aceite esencial de Salvia
(Salvia officinalis)

El aceite esencial de salvia
posee propiedades antisépticas
y antiparasitarias. Es muy rico en
tuyona (entre el 35-50%) y cineol
(14%). Contiene ademaés, entre
otros, pineno, linalol, salveno,
luteolina, salvigenina, hispidulina,
acido rosmarinico, &cido cafeico
y &cido clorogénico.

Y en segundo lugar se estudié su microencapsulaciéon median-
te diferentes técnicas: secado por atomizacién, polimerizacién
interfacial y co-extrusién/gelificacion, pues cada una de ellas
permite el empleo de unos materiales membrana, y condicio-
nes de operacion diferentes que dan lugar a microcapsulas
con propiedades muy diversas.
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Observacion
microscopica de
las microcapsulas
de orégano
obtenidas por
co-extrusion/
gelificacion

Observacion
microscoépica de
microcépsulas

de orégano
obtenidas mediante
polimerizacion
interfacial

Observacion
microscoépica de
microcépsulas de
orégano obtenidas
por secado por
atomizacion

Las microcapsulas desarrolladas han sido caracterizadas me-
diante diferentes técnicas. El analisis térmico realizado median-
te andlisis de calorimetria diferencial (DSC) ha proporcionado
informacién Util sobre la estabilidad térmica de los materiales
de partida para seleccionar las condiciones del proceso de
microencapsulacion mas adecuadas, asi como determinar la
estabilidad térmica de las microcapsulas obtenidas. Mediante
microscopia electronica de barrido (SEM) se ha determinado
el estado y morfologia de las microcapsulas. Por su parte, la
espectroscopia de infrarrojos (FTIR) ha permitido corroborar la
presencia de los aceites esenciales en el interior de las micro-
capsulas, al igual que el ensayo antimicrobiano realizado, el
cual se muestra en la siguiente tabla:

% REDUCCION (cfu/mL)

99,00 99,99

99,59 99.99 99,99

Salmonella Enterica 99,99 99,99 99,99 99,99
99,99 99,99 99,99 99,99

0,00

5,90

99,96 97,10

Escherichia
Coll

91,05 97,76 98,63

Tabla 1y 2. Resultados de ensayos antimicrobianos realizados sobre
las microcapsulas.

En paralelo al desarrollo de las microcapsulas, se ha es-
tudiado la incorporacién de las microcépsulas sobre un
sustrato textil biodegradable, consistente en un no tejido
con una elevada capacidad de desintegracion, que puede
englobarse en el campo de las bio-mantas de aplicaciéon en
agricultura. Las microcépsulas han sido aplicadas sobre el
tejido no tejido mediante la aplicacién de un ligante, el cual
debia cumplir unos requisitos, dada la aplicacién final del
sustrato:

Los tejidos no tejidos funcionali-
zados con las microcapsulas han
sido caracterizados mediante dife-
rentes técnicas, entre ellas, se ha
evaluado la capacidad antimicro-
bianay, la resistencia a la intempe-
rie en condiciones reales.

Tabla 3. Resultados de ensayos antimicrobianos realizados sobre los
no tejidos funcionalizados.

De los resultados obtenidos es posible concluir que los no
tejidos ademas de ejercer su funciéon de contencién de sue-
los, pueden favorecer el crecimiento de la cobertura vegetal,
protegiendo la vegetacion mediante la liberacion de sustan-
cias naturales y biodegradables contra las plagas, o liberar
sustancias nutritivas necesarias para las plantas.

El Proyecto "AGROBIOTEX - Estudio de aplicacion de técnicas
biotecnolégicas y de microencapsulacion para la funcionaliza-
cion de agrotextiles” (anualidades |y ), cuenta con el apoyo
de la Conselleria d’Economia Sostenible, Sectors Productius,
Comerg i Treball, a través del IVACE (Instituto Valenciano de
Competitividad Empresarial) y, esté cofinanciado por los fon-
dos FEDER de la Unién Europea. Expedientes: Afio 1 (IMAM-
Cl/2014/1) y Aio 2 (IMAMCI/2015/1).
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‘ Presidente de AITEX (2008-2016) ‘

Vicente Aznar Orobal, tras casi ocho anos al frente de AITEX, comunicé el pasado mes de fe-
brero al Consejo Rector su decision de dejar la Presidencia del Instituto. Una de las figuras em-
blematicas del sector textil, durante mas de 45 anos ha guiado el rumbo del Grupo Aznar Textil,
empresa familiar valenciana cuyos origenes datan de 1881 y de la que actualmente ostenta la
presidencia del Consejo y, ha desarrollado una extensa trayectoria en el asociacionismo em-
presarial como presidente de ATEVAL - “Asociacion de Empresarios Textiles de la Comunidad
Valenciana”, presidente de FOMENTEX, vicepresidente del "Consejo Intertextil Espanol" — CIE,
miembro de la Junta General y del Comité Ejecutivo de CIERVAL - “Confederaciéon de Organiza-
ciones Empresariales de la Comunidad Valenciana”, de la Junta General y del Comité Ejecutivo
de la "Confederacion Empresarial Valenciana" - CEV, entre otras entidades. Desde estas lineas
analiza su etapa como Presidente de AITEX, y desde su experiencia nos transmite su opinion
sobre el papel que debe jugar el Instituto en el futuro del sector textil.

Es momento de hacer un balance de este apasionante periodo
en el que ha sido un honor para mi poder aportar mi granito de
arena en este gran proyecto que es AITEX.

A lo largo de mi vida profesional dedicada por entero al sec-
tor textil -son ya mas de 50 afios desde que me incorporé a la
empresa familiar- he vivido practicamente en primera perso-
na las sucesivas transformaciones del sector, implicandome
y participando en todo tipo de asociaciones, de escuelas de
negocio, en definitiva, de todas aquéllas entidades que per-
mitieran unir fuerzas para la consolidaciéon de nuestro sec-
tor. Y debo decir que, de entre todas ellas, la Presidencia
de AITEX ha supuesto un reto que asumi con mucha ilusion,
con la intencién de devolverle al textil parte de lo que me ha
dado, contribuyendo en el avance y consolidacion de algo
tan valioso y crucial como la investigacion, la innovacion, el
desarrollo tecnolégico.

Nos propusimos, como una de las principales metas de la
presidencia, consolidar un crecimiento sostenido del Institu-
to y creo que podemos afirmar, con humildad pero también
con legitimo orgullo, que lo hemos conseguido; durante este
tiempo AITEX ha venido ampliando cada afno sus servicios y
capacidades, siempre en respuesta a las necesidades de las
empresas asociadas y del sector, superando un periodo muy
complejo, motivado por la crisis econémica en Espanay en el
entorno internacional.

Durante estos ocho anos, el Instituto ha llevado a cabo una
politica de racionalizacion del gasto y ha pasado de una
facturacion de 7,1 millones de euros a 16 millones de euros,

Proyeccion internacional

Cuando asumi el cargo, junto con el equipo de gobierno nos

con un crecimiento del 125 %. De 132 a 215 empleados,
un 63 % mas, siendo las mujeres mayoria en AITEX. Y la
inversion realizada es de 15,2 millones de euros, todo ello
con fondos propios.

propusimos impulsar la internacionalizaciéon de AITEX y posi-
cionarlo como un referente en Europa. Actualmente, ademas
de nuestras cuatro sedes en Espafia (Alcoy, Ontinyent y dos
en Valencia), AITEX dispone de una red de nueve Oficinas In-



ternacionales al servicio de las empresas asociadas y tene-
mos clientes en 25 paises.

En materia de investigacion AITEX ha firmado multiples acuer-
dos bilaterales con centros de todo el mundo, para el inter-
cambio de experiencias, participando en proyectos internacio-
nales de |+-D+I, generando conocimiento para aportar valor a
nuestras empresas.

En materia de laboratorios el Instituto ofrece a las empresas de
diferentes sectores en los que se utilizan materiales textiles, las
mas modernas y en algunos casos casi Unicas infraestructuras
y equipos de laboratorio para su caracterizacion, control de ca-
lidad y certificacion, segun las normas y estandares internacio-
nales, lo que no sdlo ha permitido a las empresas asociadas la
venta de estos productos en los mercados internacionales, sino
que, con ello, han mejorado su imagen y ser mas competitivas.
De hecho, actualmente AITEX es uno de los Centros de Europa
con un mayor Alcance Técnico de Acreditacion de la calidad de
ensayos de laboratorio por ENAC — ILAC (la entidad nacional de
acreditacion y su paraguas de marca europeo).

Formacion

Conscientes de su importancia, el equipo de gobierno del Ins-
tituto ha promovido el desarrollo de actividades de formacion
en los cuadros de nuestras empresas en todos los niveles
tanto directivos, como técnicos y operativos. En esta materia
hemos alcanzado acuerdos con la Universidad CEU-Cardenal
Herrera de Valencia y con la Universidad Politécnica de Valen-
cia — Campus Alcoy para la imparticién de dos Masters Oficia-
les de Postgrado, en los campos de gestion del negocio de la
moda e ingenierfa textil, respectivamente.

El Instituto también ha elaborado un amplio catélogo de cur-
s0s a medida que realizamos en nuestras instalaciones o en
las propias instalaciones de las empresas.

Y también a nivel interno hemos trabajado para incrementar el
nivel de formacién de nuestro personal; baste como ejemplo,
el incremento del nimero de doctores universitarios que for-
man parte de nuestro cuadro técnico, que en este tiempo ha
pasado de dos a once.

Distribucion personal de AITEX por cualificacion (2015)

Otros  Cientificos
3% 7%

\"

Investigadores
49%

Técnicos
1%
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Oficinas internacionales

Mapa de oficinas de AITEX en el mundo.

Apuesta constante por invertir en infraestructura
de laboratorios e 1+D

Para la consecucién de estos objetivos, AITEX ha continuado
realizando un destacado esfuerzo inversor en infraestructuras
singulares, posiblemente una de las claves que nos ha per-
mitido superar este largo periodo de estancamiento general y
que debemos continuar rentabilizando, pues todavia pueden
ofrecer un gran recorrido. En mi opinién, la inversién deberia
continuar siendo una constante en la estrategia del Instituto,
siempre de forma prudente y en sintonia con las exigencias
de los mercados de interés para nuestros asociados. Entre
esas inversiones, y como consecuencia del crecimiento ya
logrado pero, sobre todo, con la mirada puesta en la incor-
poracién de nuevas infraestructuras que permitan consolidar
la posicién del Instituto en el futuro, serfa necesario estudiar
la alternativa més idénea para encontrar una nueva ubicacion
de las instalaciones.

Es obligado destacar en este punto que, en la actualidad, el

85 % de los ingresos del centro son de origen privado, siendo
el resto de origen publico, situacién que confiere al Instituto un

Distribucion de ingresos por fuente de financiacion (2015)

Origen publico
15%

Origen privado
85%
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alto grado de solvencia y autonomia a la hora de adoptar sus
decisiones con el objetivo fijado en el interés de las empresas
asociadas y el desarrollo de nuestro sector. La obtencion de
recursos propios es, sin duda, la mejor garantia para el éxito y
continuidad de AITEX.

AITEX: 31 anos al servicio del sector son la mejor
garantia de futuro

Han transcurrido 31 afios desde la fundacién de AITEX, y a lo
largo de este periodo la progresiva consolidacion del Instituto
se ha cimentado en su capacidad para adaptarse a los cam-
bios y crecer de manera prudente buscando primordialmente
la sintonfa con las necesidades de las empresas asociadas,
lo que le ha conferido una personalidad propia asentada en la
autonomia pero siempre desde la fidelidad al sector textil que
es su Unica razon de ser.

Distribucion de personal por género (2015)

Hombres
44%

Mujeres
56%

La clave del éxito, en toda organizacién, esta en las per-
sonas. Por ello, ahora que concluyo mi segundo manda-
to, quiero aprovechar esta oportunidad para expresar mi
reconocimiento y gratitud a quienes me han acompanado
a lo largo de todos estos afios en el Consejo Rector y en
el Comité Ejecutivo cuyo desinteresado compromiso e im-
plicaciéon junto con el trabajo y la dedicacion de todos los
profesionales que componen el magnifico equipo humano
de AITEX, han hecho posible la consecucion de los logros
obtenidos. Reconocimiento y gratitud extensivo a los Pre-
sidentes anteriores y a sus respectivos equipos directivos
y consejeros, cuya labor ha contribuido decisivamente a lo
que AITEX es en la actualidad.

Y guardo para el final mi emocionada gratitud por su conside-
racion y deferencia para conmigo a las empresas y empresa-
rios del sector textil que constituyen la razén de ser de AITEX y
que tienen en sus manos no solo el futuro del Instituto sino del
conjunto de un sector que ofrece trabajo digno a muchas fa-
milias y constituye uno de los principales motores econémicos
de nuestra Comunidad.

UN FUERTE ABRAZO

Rafael Pascual Bernabeu
Vicepresidente de AITEX

D. Vicente Aznar asumi6 la presi-
dencia de AITEX en un periodo de
gran dificultad y es un honor recor-
darlo y reconocer afios después su
gran aportacion. Durante estos casi ocho

anos de mandato, D. Vicente ha compartido su gestion
como Presidente de AITEX y de la Asociacion Textil ATEVAL,
con la dedicacién altruista que ello conlleva. Han sido anos
de una crisis econémica en donde entre muchas aportacio-
nes al buen gobierno de la institucién, destacaria su impetu
personal por convertir a AITEX en lo que es hoy: un instituto
textil de referencia mundial que fomenta el crecimiento de
sus mas de 1.100 empresas asociadas y dinamiza su en-
torno regional.

Jose Ramon Revert Sempere
Vicepresidente de AITEX

Quiero resaltar la personalidad de D. Vi-
cente Aznar que durante los anos de
su presidencia en AITEX ha sabido
aglutinar y unir al mundo empresa-
rial de nuestro sector textil hacia los
importantes retos y proyectos que el
Instituto Textil AITEX ha emprendido
en los Ultimos afos.

Para mi ha sido un honor y una gran satis-
faccién compartir los momentos de éxito y también algunos
momentos dificiles junto a Vicente Aznar, quien ha buscado
siempre la mejor solucién para todos, sabiendo aunar los
intereses de AITEX y los de los empresarios textiles.

Vicente Aznar ha realizado un importante esfuerzo personal,
dedicandole a AITEX el tiempo necesario en detrimento de
otros temas y asuntos particulares.

No cabe mas que darle las gracias y felicitarle por los resul-
tados obtenidos por el Instituto Textil, durante los afos de
su presidencia.

Vicente: muchas gracias y un fuerte abrazo.

Le6n Grau Garcia
Presidente de ATEVAL y Consejero de AITEX

Estimado Vicente, permiteme unas
breves palabras para agradecerte lo
que ha sido una andadura de casi
ocho anos al frente de esta AITEX,
tan querida institucion para todo el
sector Textil valenciano.

Ha sido un tiempo de éxitos del
instituto sin precedentes, a todos los
niveles, AITEX ha conseguido ser lider a

nivel, regional, nacional y entre los mas relevantes en Euro-
pa, también, durante éstos ha consolidado una expansién



internacional ejemplar, ampliando la base de clientes, asf
como también prestando servicios a clientes nacionales en
terceros paises. Financieramente la entidad tiene una sol-
vencia envidiable, en cuanto a creacién de empleo, no ha
parado de crear empleo, incluso en los afos mas dificiles
de la crisis, y siempre mejorando y ampliando los servicios
a los clientes a través de una politica inversora volcada a la
investigaciéon y a la innovacién. Todo esto se lo debemos
a nuestro Presidente, y por eso te doy las gracias, ahora
desde ATEVAL, no solo por tu servicio para la institucion,
sino por lo que has sembrado que seguro fructificara en una
mayor fuerza en el futuro para nuestro sector.

Juan Escrig Zamora
Consejero de Honor de AITEX

Inicié la presidencia desde la experiencia
y el compromiso que le ha dado ser el
sexto de una saga textil con 135 anos
de antigledad y buen hacer. Estos
factores unidos a otros muchos le han
servido para obtener los mejores resul-
tados jamas conseguidos desde que se
fundo el Instituto, a pesar de que se hicie-
ra cargo de la presidencia en el peor momen-

to de una profunda crisis econémica a nivel mundial.

Personas como Vicente, con el espiritu de consenso demos-
trado, son las que coadyuvan a la buena imagen y funciona-
miento de la Institucion.

Me gustaria, desde la oportunidad que se me brinda con
estas lineas, expresar que ha sido un gran honor haber for-
mado parte de su consejo rector.

La memoria es olvidadiza pero la huella que deja Vicente
Aznar en AITEX ha quedado hendida en piedra y no se des-
vanecera facilmente.

Mi mas sincera enhorabuena.

José Jorda Pascual
Consejero de AITEX

Estimado Vicente, AITEX esta mejor que
hace 8 anos. Como todo lo que no me- o
jora empeora, simplemente has cum- %
plido con tu DEBER, tarea nada facil, .
por cierto. Newton dijo: “Si consigo ver
mas lejos es porque he conseguido au-
parme a hombros de GIGANTES”.

Sé que has querido hacer todo lo que podias,

pero no has podido hacer todo lo que querias, pero al final
de tu mandato puedes estar orgulloso y satisfecho de que
lo que has hecho.... estd BIEN HECHOQI!!lY ademas te hon-
ra haber creado magisterio en Politica Empresarial con tus
Principios de Austeridad, Excelencia Profesional y Humana,
Alto Rendimiento profesional, Exigencia, Esfuerzo y Respeto
por todas las Ideas.

aitex mayo 2016_

AITEX, lleva aparejado un RETO APASIONANTE que has
conseguido llevar a buen término con EXITO y RESPONSA-
BILIDAD.

Por todo ello, GRACIAS PRESIDENTE.

Alfredo Ferre Garcia
Consejero de AITEX

No ha sido nada facil para una institu-
cién como AITEX el periodo 2008-
2016, donde hemos vivido una de
las crisis mas profundas de la eco-
nomia mundial. Las limitaciones
presupuestarias de los gobiernos y

la crisis del sistema financiero con-
dujeron a la no dependencia de las
ayudas de las administraciones publicas.

Al mismo tiempo el sector textil tenia que consolidar una crisis
de deslocalizacion previa que exigia cada vez mejores servi-
cios de apoyo tecnoldgico, mayor impulso de la investigacion
y el disefio de nuevos modelos de negocio. La innovacion, la
busgueda de nuevas aplicaciones en el mercado, la competiti-

vidad y la gestion del conocimiento eran las herramientas cla-
ve para que el sector textil espanol tuviera su sitio en el mundo.

Gracias a su tesén, amor por el trabajo bien hecho y sobre
todo ilusién y carifio a la institucion, Vicente Aznar consiguid
armonizar el trabajo del gran equipo profesional de AITEX
con las directrices estratégicas del Consejo Rector.

Personalmente ha sido un placer haber colaborado con Vi-
cente estos anos tan convulsos y darle la enhorabuena por
haber logrado los objetivos marcados.

Vicente Blanes Julia
Director General de AITEX

Han sido casi ocho anos de Presi-
dencia en un periodo convulso y
dificil para la economia nacional e
internacional con toda la crisis a
cuestas, por ello ha sido un tiem-
po sin duda apasionante y prefado
de retos y dificultades. Y pese a ello,
juntos hemos logrado superarlo con
éxito, hemos aprendido y luchado jun-

tos. AITEX es hoy una marca mucho més potente que hace
ocho afios, con mucha mas presencia internacional, ventas
en veinticinco paises y es un referente en investigacion en
Europa. Durante tu mandato hemos generado mas de 80
empleos netos e invertido mas de 15 millones de euros. Han
habido buenos momentos y fuertes tempestades tras las
cuales ha vuelto la calma, como sucede siempre en la natu-
raleza. Pero lo importante es que siempre hemos mantenido
este trasatlantico con el rumbo adecuado y la vista puesta
en el horizonte, “luces largas” como me decias, ... “con los
pies en el suelo y la cabeza en las estrellas”. Por todo ello y
por lo que he aprendido de ti, te digo “gracias Presidente”.
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AITEX es organismo notificado para la certificacion de
: .

‘ Laboratorio de Comportamiento al Fuego de AITEX ‘

AITEX ha conseguido la acreditacién de los Procedimientos de
Ensayo de exposicion al Fuego para la aplicaciéon del Cédigo In-
ternacional PEF, y es laboratorio reconocido por la Organizacion
Maritima Internacional (IMO), AITEX sigue apostando por conver-
tirse en un centro de referencia en este sector. El Instituto ha ob-
tenido la notificacién europea como Organismo de Control y es
autosuficiente en los procesos de homologacion “WHEELMARK”
0 “Rueda de timén” de productos textiles a instalar en vehiculos
nauticos de transporte de personas y emitir Certificados CE de
tipo (Médulo B) y Verificaciones de producto (Médulo F).

Seguridad y proteccion en el

transporte maritimo internacional

Debido al caracter internacional del transporte maritimo,
hace ya mucho tiempo la Organizacion Maritima Interna-

Imagen 1. Sede de la Organizacién Maritima Internacional

cional (IMO, por sus siglas en inglés) reconocié que las
medidas encaminadas a mejorar la seguridad de las ope-
raciones maritimas serian mas eficaces si se realizaban en
un marco internacional, en lugar de depender de la accién
unilateral de cada pals, sin coordinacién con el resto.

IMO es una organizacion técnica, que se divide en dife-
rentes comités y subcomités. Uno de los principales es el
Comité de Seguridad Marina (MSC), el cual se ocupa de
cuestiones relativas a la seguridad de la navegacion.

En 1960 se realiz6 la primera conferencia organizada por
la IMO donde se adopt6 el Convenio Internacional para la
seguridad de la vida humana en el mar (Convenio SOLAS),
el cual estd actualmente en vigor con numerosas enmien-
das. El objetivo principal del Convenio SOLAS es estable-
cer normas minimas relativas a la construccion, el equipo
y la utilizacion de los buques, que han de ser compatibles
su seguridad.




MarED (Directiva de Equipos

Marinos)

La Union Europea, a su vez, ha desarrollado instrumentos para
la armonizacion técnica de mutuo reconocimiento, para la regu-
lacién y evaluacién de la conformidad de los productos, basan-
dose en los convenios establecidos por IMO, entre otros. Esto es
posible gracias a la Directiva de Equipos Marinos (MarED) que
proporciona un marco para la coordinacion y cooperacién entre
Sus miembros.

AITEX, como miembro de MarED, lleva a cabo las tareas re-
lativas de evaluacion de la conformidad de algunos médulos
de dicha Directiva, ya que es Organismo Notificado para la
verificacion de cumplimiento de los materiales respecto a la
exposicion al fuego segun las directrices de la IMO.

El sector maritimo es una entidad global por lo que la aplica-
cion de las normas internacionales existentes variaba enorme-
mente en todo el mundo. Esto fue, por lo tanto, un problema
fundamental para cualquier pais o grupo de paises. Es por ello
que la Unidon Europea establecié la Directiva 96/98/CE con el
objetivo de mejorar la seguridad marftima y la prevencion de
la contaminacién marina a través de la aplicacion uniforme de
los instrumentos internacionales pertinentes.

El objetivo principal de la Directiva es garantizar, en la medida de
lo posible, que los equipos marinos de bugues de la UE estén
disefados y construidos con los estandares apropiados siem-
pre en coherencia con los trabajos de normalizacion de IMO. La
Directiva de Equipos Marinos (MarED) es el organismo a nivel
europeo encargado de la cooperacion y coordinacion de sus
miembros, ademas de ser el conducto para el intercambio de in-
formacion y armonizacion de los aspectos técnicos. Los Organis-
mos Notificados bajo el amparo de MarED son capaces de emitir
certificados CE de tipo segun el anexo A1 de la citada normativa.

Existen diferentes médulos para la vigilancia de los productos
tal y como se muestra en la tabla siguiente:

MODULOS

Maodulo B: Examen de tipo CE

Modulo D: Aseguramiento de la calidad de produccion
Maodulo E: Aseguramiento de la calidad del producto
Maédulo F: Verificacion de los productos

Maédulo G: Verificacién por unidad

Modulo H: Aseguramiento completo de la calidad

Tabla 1. Médulos para la certificacion segun la OMI.

AITEX como laboratorio de

ensayos

Los laboratorios de AITEX estan acreditados por ENAC para
la realizacion de los ensayos de exposicion al fuego conforme
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al Cédigo Internacional para la aplicacion de procedimientos
de evaluacion segiin Resolucion MSC.307 (88) y sus enmien-
das que es de obligado cumplimiento en virtud del Convenio
SOLAS.

En la tabla 2 se puede ver la relacion de los productos a los
que aplica y sus correspondientes ensayos.

PRODUCTO/
MATERIAL A
ENSAYAR

NORMA/
PROCEDIMIENTO
DE ENSAYO

ENSAYO

Ensayos de exposicion al fuego de materiales
de construccion naval

Resolucion IMO

Materiales Ensayo de
incombustibles incombustibilidad MISCROT(ER) e
| Parte 1
Ensayo de Resolucion IMO
Materiales de super- produccion MSC.307 (88) Anexo
ficie y revestimientos de humo | Parte 2 Apéndice 1

primarios de cubierta Resolucion IMO

MSC.307 (88) Anexo
| Parte 5

Inflamabilidad de
las superficies

Resolucion IMO

Textiles y peliculas co- Exposicion al MSC 30
. .307 (88) Anexo
locados verticalmente Fuego | Parte 7
. Resolucion IMO
Mobiliario tapizado Exposicion al | \1SC.307 (88) Anexo
uego
| Parte 8
. Resolucion IMO
Articulos de cama EXpl(__)jéC'com e MSC.307(88) Anexo
9 | Parte 9

Tabla 2. Ensayos acreditados de reaccion al fuego para equipos
marinos.

AITEX como organismo notificado

AITEX, ademas de actuar como laboratorio de ensayo, es or-
ganismo notificado por IMO para la emision de certificados CE
de tipo segun el modulo B, donde se verifica que el prototipo
del producto que se quiere incluir en un buque cumple con
los requisitos de IMO. Para ello se debe de aportar toda la
documentacion técnica requerida por el organismo notificado
y los informes de ensayo pertinentes segun el tipo de articulo
del que se trate.

AITEX también esté acreditado para la verificacion de los pro-
ductos seguin el médulo F donde se evalla el cumplimiento de
los requisitos mediante un control del producto final. Para ello
los técnicos evaluadores de la conformidad realizan una visita
a la empresa que solicita este mddulo y toman muestras de la
produccion, éstas son ensayadas para verificar que dicha pro-
duccién cumple con los requisitos del prototipo presentado se-
gun el mdédulo B, el cual ha obtenido su certificado CE de tipo y
finalmente se emite el certificado de conformidad del médulo F

Todos los certificados emitidos cuentan con la “marca de la
rueda de timon” identificada con el numero del organismo no-
tificado y el aflo de emisién del mismo.
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Los productos que AITEX puede certificar segun el anexo Al
de la directiva de equipos marinos son aquellos relativos a la
proteccién contra el fuego.

~
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Figura 1. Marca de la rueda de Timén

Producto

A.1/3.1 | Revestimientos primarios de cubierta

Equipos de bomberos: Indumentaria protectora

Al (proximidad inmediata)

A1/3.5
A1/3.13

Equipos de bomberos: guantes
Materiales no combustibles

Superficies y revestimientos de pisos con caracteristicas

AT de débil propagacion de llama (a, b, c, d, ey f)

Tapizados, cortinas y demas materiales textiles

AdRle colgados

A.1/3.20
A1/3.21

Muebles tapizados

Articulos de cama

Tabla 3. Articulos de proteccion contra el fuego

Es AITEX, por lo tanto, un Instituto capaz de compaginar su
doble funcién como laboratorio de ensayo y Organismo Notifi-
cado de acuerdo con los organismos internacionales, gracias
a sus infraestructuras y su personal cualificado.

La OMI -Organizacion Maritima Internacional- es el organismo
especializado de las Naciones Unidas responsable de la seguridad
y proteccion de la navegacion y de prevenir la contaminacién del mar

por los buques

Como organismo especializado de las Naciones Unidas, la
OMI es la autoridad mundial encargada de establecer nor-
mas para la seguridad, la proteccién y el comportamiento
ambiental que ha de observarse en el transporte maritimo
internacional. Su funcién principal es establecer un marco
normativo para el sector del transporte maritimo que sea
justo y eficaz, y que se adopte y aplique en el plano inter-
nacional.

En otras palabras, su funcion consiste en crear un marco
de igualdad de condiciones a fin de que los armadores de
buques dispongan de diversas maneras de solucionar sus
problemas financieros que no presupongan simplemente la
aplicacion de recortes presupuestarios que comprometan
la seguridad, la proteccion y el comportamiento ambiental.
Por otra parte, este enfoque promueve la innovacion y la
eficacia.

El transporte maritimo es una industria verdaderamente in-
ternacional, y sélo puede funcionar de manera eficaz si sus
reglamentos y normas se acuerdan, adoptan y aplican a
nivel internacional, siendo la OMI la instancia en la cual se
lleva a cabo este proceso.

El transporte maritimo internacional representa aproximada-
mente el 80 % del transporte mundial de mercancias entre los
pueblos y comunidades de todo el mundo. El transporte ma-
ritimo es el sistema de transporte internacional mas eficiente

y rentable para la mayorfa de las mercancias; constituye un
medio de transporte internacional de mercancias seguro y de
bajo costo, que fomenta el comercio entre las naciones y los
pueblos, al tiempo que contribuye a su prosperidad.

El mundo depende de un sector naviero internacional segu-
ro, protegido y eficiente, lo cual se logra a través del marco
normativo que se establece y se mantiene actualizado en
el seno de la OMI.

Mas informacién en: www.imo.org
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Fabricacion avanzada de productos manufactureros
tradicionales mediante tecnologias de Additive

‘ Grupo de Investigacion en Fibras Textiles y Nanotecnologias de AITEX ‘

Antecedentes

El crecimiento socio-econémico de los sectores manufactu-
reros tradicionales como el juguete, textil y calzado transcurre
necesariamente por la transformacion e innovacion de las em-
presas del sector a través de nuevos productos y procesos
que otorguen a sus productos de un elevado valor anadido y
funcionalidades diferentes.

Por ello, para poder innovar en aspectos cruciales dentro de
cada uno de los sectores tradicionales mencionados (juguete,
textil y calzado), es trascendental conocer cudles son las de-
bilidades actuales. Posteriormente, la introduccion de nuevos
materiales con propiedades innovadoras y de nuevos proce-
sos, como la impresién 3D por FDM (modelado por deposicion
fundida: proceso de fabricacion utilizado para el modelado de
prototipos y la produccion a pequena escala, que utiliza una
técnica aditiva, depositando el material en capas, para confor-
mar la pieza), permitira al sector manufacturero tradicional dar
un salto de calidad. A continuacion, se resumen las necesida-
des encontradas para cada sector.

En el sector del juguete, las tendencias actuales por parte del
usuario giran en torno a la personalizacion de juguetes, obten-

cion de productos que se asemejen a productos reales. De
forma mas especifica, ciertos sectores abogan por productos
infantiles con caracteristicas y funcionalidades especiales. Ac-
tualmente, la fabricacion de productos mediante técnicas tra-
dicionales conlleva un alto coste. Sin embargo, la introduccion
de técnicas de impresién 3D permitira la personalizacion de un
juguete determinado por parte del usuario, e incluso, dotarle
de un aspecto real como puede ser aspecto madera.

En el sector textil, actualmente surge la necesidad de introducir
personalizaciones sobre sustratos textiles obtenidos mediante
procesos tradicionales para obtener piezas personalizadas a
gusto del usuario o bien, por requerimientos profesionales o
deportivos. Asf, dentro de la fabricacién de indumentaria en
masa, empleando la tecnologia de impresion 3D, se pueden
crear figuras complejas/sencillas, o textos a gusto del cliente
sobre textiles deseados. En el caso de perfiles técnicos como
ropa deportiva o sectores técnicos, se pueden obtener por
impresién 3D substratos como protecciones personalizadas
después de un escaneo 3D del usuario final para ajustar la
proteccién. Finalmente, también ofrece la oportunidad de en-
capsular dispositivos electronicos en el propio tejido a partir
de la impresion con materiales conductores, generando teji-
dos diferentes con conductividad, refuerzos mecéanicos o con
cambios de color para sectores especificos.
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En el sector del calzado, la introduccién de la impresién 3D por la
tecnologia de FDM permitiré a los disefiadores modificar los ta-
cones para introducir nuevas formas, texturas o colores, asf como
la introduccién en la industria auxiliar de nuevos materiales y mé-
todos de fabricacién para la obtencion de adornos, hebillas, etc.

El proyecto AMFAB nace con la finalidad de mejorar la competi-
tividad de los sectores manufactureros tradicionales del juguete,
textil y calzado mediante el desarrollo nuevos productos funcio-
nales y personalizados de alto valor afadido empleando técnicas
de fabricacién 3D. Para ello el Instituto Tecnoldgico del Juguete
(AIJU), el Instituto Tecnoldgico Textil (AITEX) y el Instituto Tecnolo-
gico del Calzado (INESCOP) han colaborado en el desarrollo de
un sistema integrado de fabricacion avanzada de piezas funcio-
nales y/o personalizadas para cada sector industrial, obtenidas
mediante FDM, desarrollando nuevas formulaciones con mate-
riales poliméricos funcionalizados, filamento apropiado para su
procesado y herramientas de disefio para esta tecnologia.

Obijetivo del proyecto

Los objetivos principales del proyecto AMFAB son mejorar la
competitividad de las empresas de los sectores del juguete,
textil y calzado a partir de la introduccién de las tecnologias de
fabricacion aditiva por FDM para la personalizacion de piezas
del sector y la incorporacion de nuevos materiales funcionales.

Para ello, desde el proyecto AMFAB se establecieron una serie
de objetivos especificos que marcaron los hitos de su ejecucion.
El proyecto se inicié con la definicién de los requerimientos de

las aplicaciones de los tres sectores involucrados, en cuanto
a caracteristicas de los materiales, funcionalidad y disefio, asf
como los requisitos para la obtencion de filamento y posterior
procesado mediante FDM. En segundo lugar, se procedié a la
selecciony desarrollo de las formulaciones de materiales con ca-
racteristicas especiales como aspecto madera, antimicrobianos,
flexibles, foto/termocrémicos, luminiscentes, conductores, etc. A
continuacion se trabajé en el procesamiento de los compuestos
anteriores para la obtencion de filamentos técnicos empleados
para fabricacion por FDM de prototipos demostrativos tanto para
el sector del juguete, textil o calzado. Adicionalmente, se cred
una herramienta de disefo para la mejora de piezas cuando se
esté realizando el disefio. Finalmente, se evaluaron los prototi-
pos demostrativos en funcién de las propiedades innovadoras
aplicadas a cada sector.

Desarrollo y resultados

A continuacion se muestran los desarrollos y resultados obte-
nidos basados en el desarrollo de nuevos materiales avanza-
dos y funcionales empleados para la fabricacion de prototipos
demostradores en cada uno de los sectores de bienes de con-
sumo participantes (juguete, textil y calzado).

1. Desarrollos realizados en el sector del juguete

Dentro del sector del juguete, inicialmente se ha realizado
un estudio para la obtenciéon de filamentos técnicos para su
uso en impresion 3D por FDM con dos tipos de propiedades
innovadoras.

Imagen 1. Prototipos de algunos de los desarrollos realizados para el sector del juguete.
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En primer lugar, AlJU ha desarrollado filamentos con aspecto
madera mediante la adicién de cargas lignocelulésicas pro-
cedentes de fuentes renovables como son la cascara de al-
mendra o la planta del tomate. Estos dos subproductos de
la agricultura intensiva han sido molturados y tamizados a
tamarno micrométrico para su incorporacién como cargas so-
bre matrices convencionales como el ABS o biodegradables
como &cido polilactico (PLA) o policaprolactona (PCL). Estos
filamentos se pueden emplear en impresoras 3D por FDM
para la fabricacion de juguetes con un aspecto similar a la ma-
dera como mobiliario de casas de munecas, juguetes infanti-
les educativos o bien para ensenarles a clasificar, categorizar u
ordenar como juegos de bloques o encajables que pueden ser
personalizados con diferentes disefios creados por el usuario.

En segundo lugar, AlJU ha desarrollado nuevos filamentos con
nano-cargas funcionalizadas con agentes antimicrobianos para
su uso en impresoras 3D para la fabricacién de juguetes per-
sonalizados que le confiere propiedades antimicrobianas sobre
matrices de ABS o PCL. La ventaja de estos materiales es que
los juguetes fabricados se podran emplear en ludotecas o salas
de juegos de un hospital debido a que desde un punto de vista
sanitario, es importante que este juguete se encuentre siempre
libre de gérmenes al ser empleado constantemente por nifos.

2. Desarrollos realizados en el sector del textil

Hilos monofilamento que pueden usarse como materia prima
en la impresién 3D.

La impresién 3D se basa en el uso de filamentos poliméricos
que se funden y depositan capa a capa, para de esta forma, ob-
tener el espécimen deseado. En esta parte del trabajo AITEX ha
desarrollado dos tipos de materiales: 1) Los primeros de ellos
basados en el polimero base cargado con nanoparticulas, las
cuales le confieren propiedades Opticas, térmicas y eléctricas
caracteristicas a cada filamento, las cuales se transponen a los
prototipos fabricados con este filamentos; 2) Monofilamentos
con estructura core/sheath. Estos filamentos estan compuestos
de dos fases: la parte interna que tienen en su composicién poli-
mero base mayoritariamente y la parte externa que se compone
de polimero base cargado con nano-particulas.

Los hilos multifilamento desarrollados durante las primeras eta-
pas del proyecto se utilizaron para fabricar distintos tejidos. Los
hilos seleccionados fueron aguellos que contenian cargas con-
ductoras térmicas y eléctricas. Esto se hizo ya que los soportes
para impresion 3D deben de tener ciertas caracteristicas espe-
ciales. Ademas, la capacidad de disparar el calor de los tejidos
conductores térmicos facilitara la impresion 3D de las primeras
capas de tejidos. El efecto de los parametros de tejeduria y de
las concentraciones de carga en las propiedades térmicas y
eléctricas fueron otros de los parametros estudiados.

3. Desarrollos realizados en el sector del calzado

En este sector se han hecho desarrollos similares a los dos an-
teriores, pero aplicados al sector del calzado. Ademés, se han
desarrollado las herramientas informaticas de disefio gréafico
necesarias para la correcta ejecucion del proyecto.

Imagen 2. Detalle de las estructuras tridimensionales impresas sobre
sustratos textiles.

Imagen 3. Prototipos de algunos de los desarrollados para el sector
del calzado.

Conclusiones

La posibilidad de innovar en los sectores tradicionales a partir
de nuevas tecnologias de fabricacion como es la impresién 3D
mediante técnicas de fabricacion aditiva es muy importante para
darle un nuevo impulso a los sectores del juguete, textil y calzado.
Asf, se han disefiado nuevos materiales técnicos y un programa
de diseno 3D que permite la mejora de los disenos, personaliza-
ciéon en funcion de los requerimientos de los usuarios, todo ello a
través de la fabricacion por impresion 3D mediante FDM.

El proyecto "AMFAB - Fabricacion avanzada de productos ma-
nufactureros tradicionales mediante tecnologias de Additive
Manufacturing', en el que participan AlJU, AITEX e INESCOR
cuenta con el apoyo de la Conselleria d'Economia Sostenible,
Sectors Productius i Treball, a través del IVACE (Instituto Valen-
ciano de Competitividad Empresarial) y esté cofinanciado por
los Fondos FEDER de la Unién Europea.

Expediente: IMDECA/2015/50

- EEEEL ittt

[T —— T e L e 14 N

®
NACE
NSTITUTO VALENCIANO DE

COMPETITIVIDAD EMPRESARIAL

%GENERAUTAT
& VAIENCIANA



TEXTILES|[MADRID

ALTILLO CHAMARTIN

PREMlUM 08-10 SEPT’16

BY TEXTILHOGAR

www.hometextilespremium.com www.textilhogar.com

Estacién Chamartin. C/ Agustin de Foxa, s/n 28036

b home e JCX & =
FERIA VALENCIA e from Portugal N . W& 2  ycompemmvioan




Grupo de Investigacion en Acabados Técnicos, Salud y Medio Ambiente de AITEX

y Laboratorio de Confort de AITEX

Introduccion

Un nordico es un elemento cada vez mas imprescindible en
los hogares tanto a nivel nacional asi como internacional por
las ventajas que por lo general presentan, es decir, un impor-
tante poder calorifico relacionado con sus bajos gramajes.

Sin embargo, y debido a la gran diversidad de productos exis-
tentes, en los Ultimos afos ha habido una importante aparicion
de informacién en la publicidad y marketing de estos articulos,
que si bien pretende facilitar al usuario la correcta selecciéon
del mismo, en numerosas ocasiones en las que no se detalla
la informacién con claridad puede incluso dificultar la adecua-
da seleccion del mismo.

Existen diferentes caracteristicas de los nérdicos que actual-
mente se utilizan como herramienta de venta:

- Composicion del relleno: ésta es una de las variables
que mas se Utiliza ya que la composicion puede ser muy
diversa y es principalmente la que estd mas relacionada
con la calidad del producto asf como con el poder ca-
lorffico. Los rellenos pueden ser muy diversos, aunque
principalmente se pueden dividir en dos grandes grupos:

naturales y sintéticos. Sin embargo, dentro de cada una
de estas categorias existe ademas una amplia diversidad
de gamas, por ejemplo, dentro de las naturales se puede
diferenciar entre diferentes composiciones de pluma, plu-
mon asi como de la procedencia de los mismos. Si bien,
este analisis no es el que se realiza en este articulo.

- Peso: el peso del producto también es uno de los prin-
cipales parametros evaluados. Cuando mas ligero es un
articulo méas confort para el usuario; los productos de
mayor calidad son los que presentan un mayor poder
calorifico con el minimo peso.

- Poder calorifico: esta variable estéa relacionada con la
capacidad de abrigo que proporciona un nérdico, por
tanto, a mayor poder calorifico mayor abrigo proporcio-
na al usuario y por ello los nérdicos con poder calorifico
inferiores se destinan al empleo de ambientes de mas
bajas temperaturas.

A nivel internacional ocurre 1o mismo que a nivel nacional en
el sentido de que numerosas empresas comercializan los pro-
ductos sin referenciar el poder calorifico, sin embargo, dentro
del conjunto de empresas de distribucién que lo publicitan (El
Corte Inglés, IKEA, Marks & Spencer...), algunas crean sus




propias clasificaciones en base al tipo de relleno utilizado y la
composicidn de materiales utilizados para su fabricacién.

Protocolo de evaluacion

Debido a la variabilidad que existe en la comunicaciéon de las
prestaciones de este tipo de material, AITEX propone una
metodologia de evaluacion de su comportamiento térmico y
confort con la que se pretende caracterizar de la forma mas
adecuada y objetiva sus principales prestaciones y darlas a
conocer con mayor facilidad al consumidor.

El fabricante, dependiendo de las prestaciones que quiera co-
municar a sus clientes, podra elegir la realizacion de todos los
ensayos 0 escoger aquél que mejor se adapte a sus necesi-
dades.

Esta metodologia estd basada tanto en normas europeas
como internacionales y se basa en el estudio de las siguientes
caracteristicas de los nérdicos:

1) Grado de confort térmico:

Servira para determinar el grado de confort del articulo durante
su uso, de forma que el usuario se encuentre comodo con el
articulo evitando sensaciones extremas de frio y de calor que
puedan alterar su suefo.

Para ello se llevara a cabo la medida del indice de Permeabi-
lidad al vapor de agua (imt) por la norma ISO 11092 con el
equipo Skin Model. Este indice que establece la relacion que
existe entre el aislamiento térmico (Rct) y la transpirabilidad
(Ret) de los tejidos y determina la confortabilidad del articulo,
se conoce comunmente como indice de confort. Este indice
de confort tiene un valor entre 0 y 1, donde cuanto més cerca-
no sea a 1 mas confortable es el articulo, es decir, mejor sera
la proporcion entre el aislamiento térmico y la transpirabilidad.

Dependiendo del valor del indice de permeabilidad al vapor de
agua se clasificara el articulo como EXCELENTE CONFORT,
MUY BUEN CONFORT o BUEN CONFORT.

2) Capacidad aislante del articulo:
Mediante este ensayo se determina la capacidad que tiene el

articulo para proteger del frio. Ademas permite establecer una
clasificacion en funcion del uso. Segun la normativa Britanica,
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Imagen 1. Equipo Skin Model de AITEX para la determinacion del
Indice de Permeabilidad al vapor de agua

Imagen 2. Detalle de la parte interna de la cabina del Equipo Skin
Model de AITEX

anteriormente mencionada, BS 5335 se transforma el resulta-
do de aislamiento térmico obtenido en unidades TOG. EI TOG
es la unidad que mide la capacidad de aislamiento térmico de
los articulos textiles. Cuanto mas alto es el TOG, méas caliente
es el producto.

En esta norma Britanica se establece la siguiente clasificacion
en funcién de si el relleno del nérdico es natural (de pluma o
plumén) o de fibra:

Valor de
aislamiento tg.Ss tg.os 7.5 togs tz.os
térmico 9 9 9

10.5
togs

12.0
togs

815
togs

15.0
togs

Uso en verano
o en altas
temperaturas

Clasificacion
en funcion
de su uso

Caliente
Uso en invierno (con calefaccién), primavera u otofio, en
temperaturas medias

Extra caliente
Uso en invierno (sin calefaccion)
0 en bajas temperaturas

Tabla 1. Clasificaciéon del valor de aislamiento térmico en funcién del material del nérdico
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3) Temperatura 6ptima de uso:

Mediante el ensayo del maniqui térmico se calcula la tempera-
tura a la cual la persona puede utilizar el nérdico.

Para ello se simulan las condiciones a las que el usuario uti-
lizarfa el articulo colocando un maniqui provisto de sensores
de temperatura en su cuerpo en una camara climatica. El ma-
niquf estard acostado en una cama, con un pijama y cubierto
con el nérdico. Con este ensayo simularemos una situacion
real en la que se encontraria el usuario durante sus horas de
sueno.

4) Filling power test:

Para conseguir un aislamiento térmico adecuado se utilizan fi-
bras tanto de origen natural como fibras sintéticas. La base del
aislamiento térmico son las capas de aire que quedan alma-
cenadas en la estructura del tejido debido a su elevado calor
especifico. Por ello, todo material que presente esta estructura
podré ser considerado un aislante térmico.

El ensayo de filling power es para nérdicos fabricados con fi-
bras de origen natural: pluma o plumon.

El plumén es el material méas apreciado por la industria, pues
se trata de la pluma procedente del pecho y cuello del animal

i NIE
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Imagen 3. Equipo para realizar el ensayo “filling power”.

(ya sea pato o ganso) y que, segun los fabricantes, conforma
el mejor aislante natural existente hoy en dia. La diferencia ba-
sica entre la pluma y el plumén es el hecho de que el plumén
cuenta con una forma tridimensional, mucho mas voluminosa
que la pluma, que es plana. Esta forma tridimensional hace
que ocupe un mayor volumen en el material, consiguiendo asf
ademas almacenar mayor cantidad de capas de aire y por lo
tanto un mayor aislamiento.

El ensayo del filling power nos indica el volumen que ocu-
pan las plumas o plumones en el material, y en base a este
volumen podremos tener una idea acerca de su capacidad
aislante. Cuanto mayor volumen ocupen, mas capas de aire
quedaran retenidas y por lo tanto, mayor capacidad aislante
tendra el nérdico.

Certificado

Una vez analizados todos o parte de los ensayos anteriores,
el fabricante obtendra el certificado del confort con los resul-
tados obtenidos.

Ademas del certificado y el informe de ensayo, AITEX pone
a disposiciéon de sus clientes la etiqueta confort para que el
cliente la pueda adjuntar a su articulo.

Figura 1. Ejemplo de Certificado de Confort expedido por AITEX.

Conclusiones

Mediante esta metodologia de evaluacion totalmente objetiva
AITEX pretende, por una parte ayudar al usuario en la compra
del nérdico que mejor se adapte a sus necesidades y por otra
parte ayudar al fabricante a conocer mejor las prestaciones de
sus productos y en la comunicacion de estas prestaciones al
usuario final.
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AITEX incorpora una planta experimental de impresion de

] L] V4 ]

‘ Grupo de Investigacion en Textiles Inteligentes y Soluciones TIC de AITEX ‘

Electrénica impresa

Las tecnologias de impresién estan revolucionando nuevas
técnicas de fabricacion electrénica empleando posibilida-
des para procesar diversos materiales electrénicos a tem-
peraturas bajas que permiten ser compatibles con nuevos
sustratos. Aspectos asociados como simplificacion en el
proceso, reduccién de pérdidas en materiales, bajos costos
de fabricacion y técnicas de disefio mas simples hacen que
estas tecnologias de impresion se conviertan en alternativas
rentables.

Estas caracteristicas de la electronica impresa (printed electro-
nics) estan permitiendo explorar nuevas técnicas de aplicacion
de materiales y el desarrollo de sensores y sistemas en super-
ficies no planas. La fabricacion de circuitos electrénicos sobre
sustratos flexibles o rugosos es dificil de aplicar con técnicas
de fabricacion electrénica tradicional.

Estas oportunidades de emplear sustratos no planos y flexi-
bles abren una serie de caracteristicas novedosas sobre los
productos y sistemas electrénicos finales, permitiendo que
puedan ser mas confortables y naturales al uso. De acuerdo
con la evolucion de la industria electronica, las investigacio-
nes en este campo estan aumentando poco a poco hacia una
fusion de la microelectrénica y las tecnologias de impresion.
Prueba de ello es que en la actualidad existen sensores de
presion de gran superficie, etiquetas RFID, células solares o
diodos led realizados mediante técnicas de impresion.

Dentro de las tecnologias de impresion existentes se pueden
clasificar en dos grandes grupos: impresién por contacto e
impresién sin contacto. Las técnicas de impresién sin contacto
ofrecen mayores atractivos debido a sus capacidades distin-
tas como: sencillez, asequibilidad, velocidad y capacidad de
adaptacion al proceso de fabricacion.

Los materiales textiles por su naturaleza son flexibles y elés-
ticos y aun existiendo gran interés en dotarlos de funcionali-
dades electronicas, siempre ha sido compleja su integracion.
Con la evolucion de las tecnologias de impresion actual se
espera aplicar dichos beneficios con el fin de dotar a los teji-
dos de nuevas funcionalidades y prestaciones derivadas de la
incorporacion de electrénicas impresas.

Materiales

Los materiales a emplear en las impresiones juegan un papel
fundamental ya que deben ofrecer unas propiedades adecua-

Imagen 1. Tejido calefactable empleando tintas conductoras.

das para la electrénica impresa, no sélo fisicas y quimicas,
para su aplicacién, sino también eléctricas o magnéticas, para
que sean efectivas en la funcionalidad a la que se destinan.
Durante los Ultimos afnos se han explorado una gran varie-
dad de materiales orgénicos e inorganicos. Estos materiales
se pueden clasificar en tres categorias: conductores, semi-
conductores y dieléctricos. Al lado de éstos también existen
unos materiales compuestos con propiedades duales como
aislante, ferromagnético, piezoeléctrico, piezoresistivos y foto-
sensibles. Estos materiales se encuentran en forma de solu-
ciones que requieren propiedades especificas para permitir su
impresién dependiendo de la técnica de impresion, sustrato a
aplicar, asi como grosor de capa.

Los materiales conductores son los pilares principales de to-
dos los dispositivos electrénicos, ya que forman la parte fun-
damental de las capas del dispositivo o interconexiones. Las
diferentes tecnologias de impresién requieren un conjunto di-
ferente de parametros tales como viscosidad, tensiéon super-
ficial, conductividad y la compatibilidad de los solventes con
los materiales subyacentes. Por lo tanto, es necesaria una cui-
dadosa seleccion de material adecuado, teniendo también en
cuenta la funciéon de trabajo de los materiales vecinos. Entre
la lista de metales para la electrénica impresa, pastas y solu-
ciones de plata en base son la eleccién de la mayoria de los
desarrollos debido a su buen rendimiento fisico y eléctrico en
sustratos flexibles. Ademas de las soluciones de plata, tam-
bién se utilizan las tintas de carbono y cobre en base e imi-
tando la conductividad metélica, materiales conductores or-
ganicos cristalinos también son empleados. Estos materiales
se han estudiado ampliamente para empleo como polimero
conductor transparente ya que presenta una alta conductivi-
dad aunque menos que los metales.

Los materiales semiconductores son componentes criticos
para el desarrollo de dispositivos electrénicos y sensores ac-



aitex mayo 2016_

Imagen 2. Detalle del proceso de impresién electrénica.

tivos. Al igual que la realizacion de los materiales descritos
anteriormente para las tecnologias de impresion, los mate-
riales semiconductores organicos e inorganicos también se
utilizan para sensores imprimibles y otras electrénicas. Los
materiales inorganicos tienen propiedades superiores en tér-
minos de rendimiento y estabilidad, mientras que la solucién
procesable de semiconductores organicos son atractivos por
su flexibilidad.

Para aplicaciones que requieren de alta capacidad en estruc-
turas impresas multicapa, las capas delgadas de materiales
dieléctricos son esenciales para un correcto aislamiento para
evitar corrientes de fuga o para funcionamiento de bajo vol-
taje para dispositivos de efecto de campo. Los materiales
inorgéanicos, tales como silice, alimina, y otros éxidos de
alta permitividad son a menudo utilizados en la electrénica,
pero no son aplicables sobre sustratos flexibles. Para ello es

Imagen 3. Tejido con impresion multicapa.

necesario materiales dieléctricos organicos que permiten ser
impresos debido a sus caracteristicas elasticas.

Dependiendo del sensor o circuito electronico una serie de
capas de diferentes materiales conformaran la estructura fi-
sica de dichos elementos. Es por esto por lo que es funda-
mental una adecuada seleccién de materiales que permitan
compatibilidades entre ellos, asi como también una adecuada
realizacion de disefios y alineamientos entre capas durante el
proceso de impresion.

Con esta tecnologia se pueden desarrollar multitud de apli-
caciones, desde la incorporacion de elementos calefactables
hasta aplicaciones més avanzadas multicapa, como puedan
ser sensores. También se pueden incorporar con esta tecnolo-
gia circuitos electroluminiscentes a los tejidos.

Equipamiento disponible en AITEX

Desde AITEX se sigue apostando por la incorporacion de ele-
mentos electréonicos en prendas textiles con el fin de aportar
un valor afadido a los productos.

Para ello AITEX ha incorporado una planta experimental de im-
presién electrénica que permite la deposicion de capa fina so-
bre substrato flexible para la realizacion de proyectos de inves-
tigacion y desarrollo. En cuanto a caracteristicas destacar que
permite realizar impresion en grandes superficies, emplear
diferentes tipos de sustratos flexibles, y dispone de un sistema
para superposicion de capas con sistema de alineacion.
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Investigacion de la ergonomia para el diseno y desarrollo
de indumentaria de uso técnico y moda con nuevas

En la indumentaria para usos técnicos, ropa de proteccion o
incluso en prendas del ambito de la moda, todavia existen fac-
tores que inciden negativamente en la libertad de movimientos
del usuario y afectan al confort, la funcionalidad y la usabilidad
de tales prendas.

En este contexto, AITEX emprendio el proyecto TECMOD, con
el objeto de incrementar tanto las prestaciones funcionales de
las prendas como su confortabilidad, en base a la utilizacién
de nuevos materiales, mejorando las estructuras de la indu-
mentaria y los procesos y tecnologias de confeccion.

La investigacion se estructurd en cuatro areas de trabajo:
1. Andlisis antropométrico.

2. Aportacion de soluciones ergondmicas aplicables al disefio,
patronaje y confeccion de prendas técnicas y de moda.

3. Investigacion de materiales textiles funcionales y sostenibles
que mejoren la ergonomia de las prendas y, al mismo tiem-
po, su funcionalidad y confortabilidad.

4. Investigacion al respecto de las operaciones de confeccion
que supongan una mejora de la ergonomia y la confortabi-
lidad de las prendas técnicas y para el sector de la moda.

Analisis antropomeétrico

La adaptacion ergondémica de las prendas al usuario se en-
cuentra intimamente relacionada con las caracteristicas antro-
pométricas del individuo y con su morfologia.

Actualmente es posible realizar estudios antropométricos con
alto grado de precisién mediante el uso de tecnologias de esca-
neado corporal en 3D. Existen en el mercado diferentes tipolo-
glas de escéaner que utilizan tecnologias de medida que son to-
talmente inocuas para el individuo que es sometido a medicién.

El escaneo del sujeto permite obtener sus datos antropométri-
cos objetivos. En esta investigacion se han obtenido medicio-
nes de diferentes individuos con caracteristicas morfoldgicas
diferenciadas, las cuales han sido complementadas con me-
diciones manuales, con el fin de contrastar y verificar los datos
aportados por el escéner. A su vez, se han utilizado diferentes
tablas de medidas, con todo lo cual han sido validados los
datos obtenidos con el escaner.

Imagen 1. Escaneado y tabla de medidas.

Imagen 2. Puntos de medida y medida del hombro al centro de la
cintura.

Las necesidades de movimiento son otro punto fundamental a
considerar en el disefio de la prenda para una 6ptima adapta-
cion y funcionalidad.

Su funcionalidad puede mejorarse por medio de una mayor
adaptacién de la morfologia de la prenda y los movimientos
del usuario. En el caso de la indumentaria de uso técnico,
y para ciertos trabajos especializados, es necesario que la
prenda, ademas de ser un equipo de proteccién, también
se adapte adecuadamente a los movimientos del usuario,
pues tales movimientos son los que le van a posibilitar aten-
der adecuadamente a sus funciones y desempefo profe-
sional.

En el caso de la moda y las prendas de uso diario para todos
los ambitos, mujer, hombre e infantil, la funcionalidad se asi-
mila a la comodidad, junto a los conceptos estéticos.

En este proceso de investigacion se ha tomado como pre-
misa que una prenda es Optima si con ella el usuario tiene la
misma amplitud de movimientos que cuando no lleva prenda
alguna.

El anélisis de las direcciones, los angulos, y demas variables
que intervienen en los diversos movimientos han servido para
definir las mejoras que pueden ser aplicadas al disefio de la
indumentaria. Todo ello ha permitido concretar las claves que
intervienen de forma determinante en los diferentes movimien-
tos, lo cual facilita el desarrollo de formas que se adapten a los
movimientos de las diferentes prendas.



Han sido definidas soluciones, desde el punto de vista del di-
seno, el patronaje y la confeccion para la mejora de la ergono-
mia, la movilidad y la funcionalidad de la indumentaria.

Para ello, tomando como punto de partida los disefios habitua-
les en el desarrollo de indumentaria técnica y de moda, han sido
realizadas nuevas propuestas de diseno que recogen las es-
pecificaciones antropométricas y de amplitud de movimientos
necesarias para la mejora de la ergonomia y la funcionalidad.

En este sentido, la tecnologia del patronaje es otro punto de-
cisivo para la definicién de este tipo de prendas. La construc-
cién de cada patron en un plano de dos dimensiones tiene
que dar lugar a un resultado que se adapte perfectamente a la
tridimensionalidad del cuerpo humano y también a la amplitud
de movimiento.

Los datos antropométricos obtenidos en la etapa anterior per-
miten anadir a los patrones en dos dimensiones formas, que
al ser trasladadas posteriormente a los tejidos, definen formas
que mejoran la movilidad en esos puntos.

Y en este sentido, en el momento de llevar a término este ana-
lisis y aplicar estas mejoras y modificaciones en los patrones,
se ha trabajado con especial atencién a aquellas zonas del
CUerpo que se encuentran sometidas a la realizaciéon de mas
movimientos: zonas como las rodillas, codos, hombros, es-
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Imagen 3. Analisis antropométrico de la zona de la rodilla a través de
tecnologias 3D para la adaptacion ergondmica del patron

palda o cuello, cuyo patrén en dos dimensiones debe adquirir
una conformacion tridimensional cuando se encuentra someti-
do a ciertos movimientos.

Existe un amplio rango de nuevos materiales textiles y acaba-
dos que contribuyen al desarrollo de indumentaria para uso
técnico y para prendas de moda que favorecen la ergonomia
y la funcionalidad.
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Figura 1. Ejemplos de materiales textiles agrupados segun la posicion que ocupan en la prenda y su funcionalidad y confortabilidad.

En esta investigacion ha sido objeto de estudio diferentes
prendas a desarrollar, las cuales habian de contar con una
funcionalidad determinada. Como resultado del estudio, se
han agrupado los materiales textiles mas adecuados para el
desarrollo de la prenda, en funcién de la posicidon que ocupan
en ella'y de su funcionalidad y confortabilidad:

OUTWEAR: aquellos materiales textiles que se utilizan en el
exterior. Son aquellos que habitualmente protegen al usuario
de las inclemencias meteorolégicas y otros agentes externos:
lluvia, viento, bajas temperaturas, abrasion, etc.

FIRST LAYER: tejidos que se suelen encontrar en contacto di-
recto con la piel. Se tiende a buscar que tengan buen tacto,
ademas de, como en materiales OUTWEAR, buena gestién de
la humedad y control de olores.

SECOND LAYER O MID-LAYERS: materiales textiles que apor-
tan confort térmico al usuario del mismo. Se busca que tengan
poco peso Y, ademas, que dispongan de buenas propiedades
de gestién de la humedad y control de olores.

Investigacion de las operaciones
de confeccidn para mejorar la

ergonomia y confortabilidad

En este punto del proceso investigador han sido estudiadas
de qué forma han de aplicarse mejoras en las operaciones
de confeccién para no sélo conservar la ergonomia de las
prendas, sino también su funcionalidad. Han sido obtenidos
una serie de aspectos clave de mejora sobre los diferentes
factores que intervienen en la confeccion de las prendas,
con el fin de mantener su ergonomia y su funcionalidad, ta-
les como: el tipo de tejido, la unién de diferentes tejidos, el
espesor de las diferentes capas de tejidos a confeccionar, el
tipo de puntada, la densidad de las puntadas, el tipo de hilo
utilizado para coser, el tipo de costura, la aguja, la tensién de
los hilos, la tension de arrastre y todos aquellos accesorios
que facilitan la cosibilidad de la prenda.

MUESTRA 002

COSTURA:

MATERIAL: Tejido con Plana + termosellado

membrana + cinta termosellar
de 20 mm

METODO:

Se unen dos materiales con la
plana a 5 mmy se termosella.

OBSERVACIONES:

Al no cargar se observa que la
costura no queda tan planay
se queda en modo cordon.

La cinta de termosellar tiene
que cubrir los mérgenes de
costura a ambos lados.

Tabla 1. Costura plana termosellada del muestrario de costuras para
la mejora ergonémica y funcional de las prendas.

El Proyecto “TECMOD - Investigacion de nuevas funcionalida-
des aplicables a la indumentaria técnica y a la moda a través de
la aplicacién de nuevos materiales textiles y la investigacion y
aplicacion de la ergonomia al disefio y desarrollo del producto”,
cuenta con el apoyo de la Conselleria d’Economia Sostenible,
Sectors Productius, Comerg i Treball, a traves del IVACE (Insti-
tuto Valenciano de Competitividad Empresarial) y, esta cofinan-
ciado por los fondos FEDER de la Unién Europea. Expediente
IMAMCI/2015/1
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En la actualidad hay una tendencia creciente en la incorpo-
racion de nuevas tecnologias en productos convencionales,
permitiendo integrar sistemas electrénicos que ofrezcan nue-
vas prestaciones y propiedades a los mismos. En el &mbito
textil esta integracion viene restringida en cierta manera por
las propiedades de los materiales utilizados, especificamen-
te las caracteristicas de la superficie de los sustratos textiles
y sus propiedades altamente flexibles. Esto genera una ne-
cesidad de adaptar los elementos electronicos a este tipo de
materiales, disefidndolos para que adquieran flexibilidad y sea
posible desarrollar dispositivos electronicos compatibles con
los textiles.

El r4pido crecimiento de las tecnologfas inalambricas durante
los Ultimos afios al igual que la cantidad de dispositivos liga-
dos a ellas esté potenciando la aparicién de un gran nimero
de productos sensorizados que ofrecen a los consumido-
res diversos y novedosos servicios. Con la aparicion de los
smartphones han surgido una serie de productos inteligentes
como son los llamados “wearable”. Estos dispositivos ofrecen

funcionalidades extras a los usuarios basadas en una serie de
sensores que recopilan datos continuamente. Pero los weara-
bles son sélo una pequena parte del internet de las cosas. El
concepto general de dotar a cualquier objeto de sensores y
enviar esa informacion a “internet” supone un cambio de ma-
yor calado, ya que las cosas mas comunes o menos tecnolégi-
cas pueden convertirse en objetos inteligentes y conectados.
El reto de estos nuevos dispositivos es que se integren com-
pletamente en la indumentaria habitual o en el propio héabitat
de forma cémoda y no intrusiva. En este sentido los tejidos
juegan un papel muy importante ya que ofrecen la posibilidad
de que sea el sustrato donde se integren estos sensores o
dispositivos inteligentes.

Otro aspecto a considerar positivamente es la rapida evolu-
cion de diferentes materiales en el ambito electrénico, como
son los materiales conductores, semiconductores y dieléctri-
cos. Estos materiales tradicionalmente se han empleado so-
bre sustratos rigidos, pero durante los Ultimos afios han evolu-
cionado hacia sustratos flexibles. Su utilizacion va ligada en el
ambito de la impresion electrénica conocido por el término en
inglés “printed electronics”. Y esta permitiendo una evolucién
de la electrénica hacia soluciones flexibles, que doten a los




dispositivos de mejores prestaciones y permitan realizar inter-
faces mas coémodos, como las pantallas enrollables.

Por otra parte, los avances en hilos textiles con caracteristi-
cas conductoras permiten dotar a los articulos donde se in-
corporan de una funcionalidad de conectividad cada vez méas
avanzada, ya sea a través de procesos de bordado, como de
tejedurfa.

Objetivo del proyecto

En este contexto se ubica el proyecto SMARTEX, llevado a
cabo por AITEX, cuyo objetivo principal ha sido investigar y
desarrollar elementos electrénicos embebidos en textiles,
especificamente sensores y actuadores mediante materiales
flexibles, y utilizando tecnologias como screen printing o bor-
dadora digital.

Desde un punto de vista de materiales se ha realizado una
precisa seleccion de los mismos, ha sido necesario estudiar
su comportamiento y modo de aplicacién. Entre los materiales
estudiados destacan aquellos que permiten al tejido conducir
electricidad. Estos materiales son fundamentales para ser em-
pleados en la alimentacién de los circuitos y buses de comuni-
caciones que permitan enviar datos entre dos puntos.

Uno de los retos del proyecto ha sido adaptar los sustratos
textiles, con el fin de preparar su superficie, y facilitar la apli-
cacion de las tintas. También por otra parte se ha experimen-
tado, en el proceso de aplicacion, diferentes condiciones de
secado, grosores y densidades con el fin de obtener éptimos
resultados sobre los tejidos.

Se espera que las tecnologias estudiadas permitan desarrollar
bienes de consumo personalizados, relacionados con las tec-
nologias de la informacién y comunicacion que estén ligados a
la vivienda e indumentaria, para ofrecer a los usuarios nuevos
servicios que mejoren su calidad de vida, enfocados a las ne-
cesidades individuales de los clientes, y que por tanto, aporten
valor anadido a los productos.

En definitiva, el objetivo del proyecto ha sido la investigacion
de tecnologias que permitan el desarrollo de elementos elec-
trénicos sobre sustratos textiles haciendo uso de materiales
avanzados.

Resultados del proyecto

Durante la ejecucion del proyecto se han llevado a cabo dife-
rentes tareas de investigacion y desarrollo que han permitido
generar varios prototipos funcionales con resultados positivos.

Por una parte, se han realizado varios tipos de circuitos im-
presos empleando técnicas de impresion electronica sobre
sustratos textiles obteniendo propiedades de conductividad
Optimas para aplicaciones tales como:

aitex mayo 2016_

Imagen 2. Encapsulado para electrénica realizado por impresion
aditiva.

- Tejidos calefactables empleando tintas flexibles de car-
bono conductoras.

- Tejidos luminiscentes empleando tintas de alta conducti-
vidad para circuitos de alimentacién con leds.

Por otra parte, y relacionado con la temética de sensorizacion
de tejidos, se han desarrollado diversos prototipos con co-
nexion inaldmbrica, tales como:

- Sensores empleados para la deteccion de obstaculos
empleando también técnicas de anélisis y procesado de
imagenes.

- Sensores de movimiento mediante transmisioén de datos
por Bluetooth.

- Sensores de temperatura de bajo consumo empleando
protocolo RFID para la transmisién de datos.

Ademas, se han realizado diferentes encapsulados emplean-
do impresion aditiva 3D para facilitar la colocacion de peque-
Aas electronicas sobre sustrato textil.

Estos desarrollos permiten constatar las diferentes posibilida-
des de la incorporacion de pequefas electrénicas en tejidos
posibilitando el empleo de nuevas técnicas que faciliten su in-
tegracion durante los procesos de fabricacion.

El proyecto "SMARTEX - Investigacién de tecnologias para el
desarrollo de prendas inteligentes basadas en sensores y ac-
tuadores" cuenta con el apoyo de la Conselleria d'Economia
Sostenible, Sectors Productius i Treball, a través del IVACE (Ins-
tituto Valenciano de Competitividad Empresarial) y esta cofinan-
ciado por los Fondos FEDER de la Unién Europea. Expediente:
IMAMCI/2015/1
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El proyecto Habitat Sostenible ha llevado a cabo un proceso de investigacion con el fin de dise-
nar y desarrollar soluciones para la mejora del confort ambiental (confort térmico, confort lumini-
co, asi como la mejora de la calidad del aire) mediante la integracion de materiales inteligentes
(activos y pasivos) y soluciones sostenibles en entornos tanto domésticos como publicos, incre-
mentando a su vez, el ahorro energético y la seguridad del usuario.

Antecedentes

Se estima que en el afo 2050 unos 2.000 millones de per-
sonas en el mundo tendrdn mas de 60 afos. La tecnologia
toma protagonismo en las viviendas, y cada dia mas empre-
sas buscan y ofrecen soluciones para conservar al maximo la
independencia de los mas mayores y controlar a los méas pe-
quenos. Mediante la integracién de dispositivos y sensores en
las diferentes partes de la casa se puede, no solo controlarla
de forma pasiva, sino también recibir informacién sistematica
de cuanto acontece en ella, permitiendo asf reaccionar a tiem-
po ante un accidente o descontrol temporal de la situacion.

Un entorno inteligente es aquél capaz de adquirir y aplicar co-
nocimientos acerca de sus habitantes y de lo que les rodea
con el fin de adaptarse a ellos. Esta definicidn presupone no
solo la capacidad de recoger informacion acerca del propio
entorno y sus habitantes y de actuar sobre las condiciones
del mismo, sino también la capacidad del entorno para inferir
estrategias de operacion adecuadas a partir de la observacion
y del conocimiento de las preferencias de sus usuarios.

La investigaciéon en este campo se centra en mejorar la cali-
dad de vida de los usuarios con el uso integrado de diversas
tecnologias, para proporcionar nuevos servicios y mejorar los
que ya se utilizan. Esta tecnologia se esta extendiendo hoy a
entornos domésticos o de pequefios negocios en los que se
pretende combinar un disefio razonable del edificio (integrado
en su entorno y utilizando técnicas arquitecténicas limpias y tra-
dicionales) con el uso de las Ultimas tecnologias electrénicas
para proporcionar servicios multimedia con costes razonables.

Mediante este tipo de tecnologia se puede conseguir un im-
portante ahorro energético, contribuyendo a la eficiencia ener-
gética en un mundo mas eficiente, consciente y preocupado
por el medio ambiente, méas tecnoldgico y mas integrado.

Estas soluciones deben ser amigables, faciles de usar, instalar
y mantener, ubicuas pero discretas o invisibles para el usuario
y respetuosas con nuestra privacidad.

Resultados del proyecto

Dentro del marco del proyecto HABITAT SOSTENIBLE, el Ins-
tituto Tecnoldgico Textil — AITEX ha llevado a cabo diferentes
lineas de investigacion, todas ellas encaminadas a desarrollar
textiles inteligentes con capacidad para incrementar el confort
ambiental de los usuarios.

Los textiles inteligentes pueden definirse como materiales tex-
tiles que son capaces de medir un estimulo externo y reac-
cionar en funcién de él. Combinan tecnologias provenientes
de distintos &mbitos y, a su vez, estan condicionando las po-
sibilidades de desarrollo de nuevos sectores de interés en el
ambito de la |+ D. Entre otros destacan:

« Los sistemas vestibles (wereables), que integran tecnologias de
la informacion y la comunicacion en las prendas y cuyo objetivo
principal es conseguir esta integracion en la ropa del usuario.

« La inteligencia ambiental, que trata de ser un avance sustancial
de la domética tal como la conocemos hoy en dia, en la que




los sistemas autométicos del hogar son transparentes para el
usuario. Es decir, no existe un interfaz de ordenador con el que el
usuario dirige los distintos aspectos del hogar, sino que el entorno
“siente” al usuario y se adapta a sus gustos y preferencias.

Entre los resultados obtenidos mediante la ejecucion del pre-
sente proyecto destacan los siguientes:

Sofa calefactable inteligente: se ha desarrollado un sillén con
capacidad para generar calor sobre la superficie del asiento.
Al detectar la presencia de una persona sentada sobre el sofa
durante un periodo de tiempo, el elemento generador de calor
se activa, proporcionando confort térmico al usuario asi como
modifica los pardmetros del sistema de calefaccion de la vivien-
da con el fin de mejorar la eficiencia energética de la vivienda.

Sistema termoeléctrico integrado en ropa de cama para
refrigeracion y calefaccion: se ha desarrollado un dispositivo
con capacidad para generar calor o transmitir frio sobre la su-
perficie del colchdn, dependiendo de las condiciones ambien-
tales de la estancia en la que se encuentre instalado el mismo.

Cortina inteligente capaz de detectar niveles peligrosos
de CO: desarrollo de una cortina inteligente, que mediante la
integracion de sensores es capaz de monitorizar los niveles
de monoxido de carbono (CO) que tenga una habitacion en
la que esté instalada la cortina y pueda notificar por medio de
indicadores luminicos niveles altos de dicho gas.

Cojin luminico con capacidad para monitorizar la calidad
de aire del ambiente: desarrollo de un cojin, que mediante
la integraciéon de sensores en el mismo, adquiera capacidad
para monitorizar la calidad de aire de la estancia en la que se
encuentra y actuar en consecuencia. El cojin integra un siste-
ma luminico textil encargado de notificar al usuario del nivel
de la calidad de aire, asi como es capaz de interactuar con
elementos externos, tales como un ventilador, el cual podréa ser
activado/desactivado por el sistema dependiendo de la infor-
macion adquirida por los sensores de calidad de aire.

Sistema no intrusivo de monitorizacién de usuarios duran-
te el sueno: se ha desarrollado un sistema que permite la de-

teccion de presiones distribuidas en la superficie de un colchén,
asf como la temperatura ambiental. Dicho sistema proporciona
informacién acerca del usuario situado sobre la cama, tales
Ccomo su postura, el ritmo respiratorio, niveles de presiones...

Red de sensores para monitorizacion de parametros am-
bientales, asi como de habitos del usuario para la mejora de la
confortabilidad y seguridad del mismo. El sistema se compo-
ne de los siguientes elementos:

« Se ha desarrollado un sistema de sensorizacion ambien-
tal (temperatura, luminosidad)

« Se ha desarrollado un sistema para monitorizacion del
comportamiento de usuarios mediante la integracion de
sensores en asientos u otros elementos del mobiliario.

« Se ha desarrollado un sistema para la deteccién de pre-
sencia y comportamiento de usuarios (localizacion en
interior de edificios).

« Se ha desarrollado un servidor, encargado de recibir to-
dos los datos generados por los sensores que forman
la red y de actuar en consecuencia (generacion de alar-
mas, etc.)

Los textiles inteligentes ofrecen un amplio rango de aplicaciones
dentro del habitat particular asi como en entornos sanitarios. Es-
tas posibilidades dependen del desarrollo tecnoldgico, pero se
estan haciendo realidad de manera rapida. Las primeras apli-
caciones estan ya preparadas para aparecer en el mercado en
forma de productos especializados, pero en un futuro el nime-
ro de usuarios potenciales aumentara sensiblemente a medida
que nuevas técnicas se apliquen en los textiles. Los ciudadanos
y los sistemas de salud seran los principales beneficiarios de
esta tendencia: Los pacientes mejoraran su grado de indepen-
dencia y su calidad de vida gracias al uso de textiles inteligen-
tes y los sistemas de salud dispondran de nuevas herramientas
para asegurar un cuidado sostenible a los ciudadanos.

El Proyecto "HABITAT SOSTENIBLE - Desarrollo e Integracion
de soluciones para la mejora del Confort Ambiental Desarrollo
e Integracion de soluciones para la mejora del Confort Ambien-
tal' (anualidades |, Il y ) cuenta con el apoyo de la Conselleria
d’Economia Sostenible, Sectors Productius, Comerg i Treball, a
través del IVACE (Instituto Valenciano de Competitividad Empre-
sarial), y esta cofinanciado por los Fondos FEDER de la Unién
Europea. Ha sido llevado a cabo por el Instituto Tecnolégico de
la Ceramica (ITC) y el Instituto Tecnolégico Textil (AITEX) bajo
la coordinacion del Instituto Tecnolégico del Mueble, Madera,
Embalaje y Afines (AIDIMA).

Expedientes: Afo 1 (IMDEUB/2013/15);
CA/2014/49) y Ano 3 (IMDECA/2015/21).
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Investigacion y desarrollo de sistemas textiles de
aplicacion en el sector de la construccién, combinando

sostenibilidad, tecnicidad y diseno
| Grupo de Investigacion en Materiales y Sostenibilidad de AITEX ‘

Antecedentes

En el sector de la construccién son ampliamente empleados
materiales tradicionales tales como el acero, hormigon, yeso y
escayola. En los Ultimos afios se ha observado una tendencia
creciente en el desarrollo de nuevos materiales de construc-
cién de mayor eficiencia a los empleados actualmente. Esta
mejora de los materiales se ha centrado principalmente en la
incorporacion de elementos de refuerzo que han permitido
aumentar su resistencia y disminuir tanto su peso como su
volumen. Por tanto, es de gran interés la aplicacion de estruc-
turas textiles de altas prestaciones mecénicas como refuerzo
de matrices inorgénicas (cemento, yeso y escayola).

La utilizacién de materiales compuestos de matriz inorgani-
ca reforzados con materiales textiles para la fabricacion de
elementos arquitectdnicos prefabricados, presenta un gran
interés técnico ya que permiten reducir en gran medida el
peso del conjunto constructivo con iguales o mejores presta-
ciones de resistencia. Adicionalmente, las estructuras textiles
se pueden aplicar para el refuerzo externo de elementos de
construccion desarrollando estructuras con un menor peso
y mayor resistencia, con aplicaciones en la rehabilitaciéon de
estructuras deterioradas por el paso del tiempo, accidentes,
defectos, etcétera.

De entre los diferentes tipos de materiales compuestos tam-
bién cabe destacar los que presentan matriz polimérica, tanto
termoplastica como termoestable, de los cuales se esta obser-
vando una mayor aplicacién en el sector de la construccion.
La introduccion de elementos textiles de altas prestaciones
mecénicas en las matrices poliméricas posibilita la capacidad
de ser empleados en la construccién al presentar altas resis-
tencias y poco peso.

Obijetivo del proyecto

El objetivo principal del proyecto CONSTRUTEX Il ha sido la
investigacion y el desarrollo de textiles multifuncionales y de
alto valor afadido aplicables en el sector de construccion y
obra civil. Con el desarrollo del presente proyecto se han in-
vestigado y aportado soluciones alternativas a los elementos
utilizados habitualmente en los sectores de la construccion y
obra civil, otorgandoles mejores caracteristicas de utilidad y
respeto al medio ambiente. Los resultados obtenidos ofrecen
nuevas oportunidades de producto tanto para el sector de la
construccidon como para la industria textil. En este sentido, la

presente iniciativa se ha orientado en el desarrollo de solucio-
nes textiles tales como:

« Estructuras textiles aplicables como refuerzo de matrices
de cemento, yeso y escayola con el fin de desarrollar
elementos prefabricados de bajo peso.

« Estructuras textiles aplicables como refuerzo de matrices
poliméricas con comportamiento termoestable y termo-
plastico susceptibles de ser utilizadas en elementos ar-
quitectdnicos con requerimientos estructurales.

Desarrollo y resultados

La ejecucion del proyecto CONSTRUTEX Il se ha iniciado con
una gran labor de optimizacién de los materiales que forman
parte de un material compuesto, tanto en la parte del mate-
rial que actla como refuerzo (estructuras textiles) como en los
materiales que actian como matrices inorganicas.

En cuanto al material de refuerzo se han desarrollado por un
lado no tejidos mediante la tecnologia wet-laid a partir de dife-
rentes residuos que servirdn como base para la fabricacion de
materiales compuestos con alto valor ecolégico.

- i LW

Imagen 1. Tipologia de residuos utilizados en la tecnologia wet-laid.
De izquierda a derecha: residuo de palmera; residuo de lino; residuo
de orujo.

Imagen 2. Proceso de fabricacion de un no tejido de lino mediante
tecnologia wet-laid.
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Por otro lado se ha trabajado en el tratamiento de los elementos
textiles de refuerzo de matrices poliméricas para mejorar la adhe-
sién entre ambos.

Uno de los resultados més destacables del presente proyec-
to de investigacion ha sido la fabricacién de materiales com-
puestos de matriz inorganica (base cemento, yeso y escayola)
reforzadas con fibras cortadas, continuas y malla entrelazada.

Para la fabricacion de estos materiales compuestos ha sido
necesario el desarrollo de un molde especifico derivado de los
empleados en normativa.

Imagen 3. Materiales compuestos de matriz inorganica reforzados con
fibras continuas.

Tanto en los no tejidos fabricados como en los compuestos
reforzados con fibras cortadas, continuas y malla entrelazada
se han obtenido buenos resultados de resistencia mecéanica.

Adicionalmente, se han desarrollado diferentes tipos de mate-
riales compuestos con altos requerimientos mecanicos a partir
de fibras textiles técnicas y de altas prestaciones con diferen-
tes tipos de resinas termoestables. Este tipo de materiales
compuestos han sido desarrollados mediante la técnica de
infusion de resina asistida por vacio (VARTM). También se han
desarrollado materiales compuestos a partir de los no tejidos
de wet-laid mediante la técnica de moldeo por termocompre-
sién obteniendo unos compuestos con alto valor ecolégico.

Imagen 5. Perfil en U de material compuesto con resina termoestable.

Imagen 6. Materiales compuestos fabricados mediante termocompre-
sién a partir de los no tejidos wet-laid.

Finalmente se han desarrollado losetas de materiales com-
puestos de alto espesor a partir de residuos vegetales, agri-
colas y textiles con la incorporacion de resinas termoestables
tipo PU. La fabricacién de este tipo de materiales ha sido me-
diante termocompresién de la mezcla de residuo con la resina
de PU mezclada previamente.

Imagen 7. Izquierda: Material compuesto
de residuo textil. Derecha: el propio resi-
duo textil.

Imagen 8. Izquierda: Material compues-
to de residuo de hilo recubierto de PVC.
Derecha: el propio residuo de hilo recu-
bierto de PVC.

Este tipo de materiales presentan una gran capacidad de ais-
lamiento térmico y acustico pudiendo ser una alternativa viable
su utilizacién como paneles aislantes en diversas aplicaciones
dada su gran resistencia, al contener un elevado espesor y
bajo peso.

El proyecto "CONSTRUTEX Il - 1+-D de sistemas textiles de apli-
cacion en el sector de la construccion, combinando sosteni-
bilidad, tecnicidad y disefio (ANO II)" cuenta con el apoyo de
la Conselleria dEconomia Sostenible, Sectors Productius i Tre-
ball, a través del IVACE (Instituto Valenciano de Competitividad
Empresarial) y esta cofinanciado por los Fondos FEDER de la
Unién Europea. Expediente: IMAMCI/2015/1
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Mejora del impacto ambiental mediante la aplicacion de

Grupo de Investigacion en Textiles Inteligentes y Soluciones TIC de AITEX

y Grupo de Investigacion en Biotecnologia de AITEX

CHULOO’S SANTANDER S.L.U., en colaboracion con AITEX, ha desarrollado un proyecto de |4+D
financiado a través del programa INNPULSA 2013 en el que se ha conseguido utilizar curtientes
de origen vegetal para minimizar el impacto ambiental del curtido en la industria. Ademas, se han
aplicado al cuero propiedades anti-manchas que incrementan su valor en el mercado.

A través del proyecto TANITEX

la empresa CHULOO’'S SAN-

TANDER S.L.U. ha investigado

. el uso de curtientes de origen

tanltex vegetal que reduzcan el impac-

: - to mediambiental del curtido en

la industria peletera vy, la revalo-

rizacion del cuero mediante su funcionalizacién con efecto an-

ti-mancha. Todo ello, para la obtencién de una linea de moda
basada en cuero medioambientalmente sostenible.

CHULOO'S SANTANDER S.L.U, ubicada en Santander, fue
fundada en 1988 y es una empresa con una importante ten-
dencia en la aplicacion de materiales sostenibles en sus colec-
ciones, con nuevos efectos funcionales y matices de color. En
este sentido, cuenta con productos complementarios como
bolsos y calzado que precisan de la utilizacién del cuero y por
estos motivos el desarrollo del proyecto TANITEX permitira a la
empresa en un futuro mantenerse a la vanguardia en este tipo
de mercado de prendas de piel.

Objetivo del proyecto

El cuero es un material que presenta grandes cualidades que
lo hacen atractivo para el desarrollo de prendas exteriores y
accesorios. Dos de sus cualidades mas apreciadas son su
gran resistencia a la abrasion y, su capacidad de proteccion
frente a agentes externos. El cuero se produce de forma in-
dustrial a partir del curtido de la piel de animales como la vaca,
el cerdo, o la oveja entre otros. Este proceso puede llevarse
a cabo mediante distintos métodos que alteran, en mayor o
menor medida, el medio ambiente que lo rodea.

En el proyecto titulado “Investigacion de prendas de cuero
medioambientalmente sostenibles y funcionales median-
te la aplicacién de taninos de origen vegetal en el proceso
de curtido y revalorizacién del cuero mediante la tecnologia
de polimeros dendriticos (TANITEX), la empresa CHULOO'S
SANTANDER S.L.U., en colaboracién con AITEX se han pro-
puesto reemplazar el proceso de curtido tradicional que ac-
tualmente utilizan la mayorfa de empresas curtidoras, por un
nuevo proceso respetuoso con el medio ambiente, basado

en el uso de curtientes naturales de origen vegetal como lo
son los taninos.

Ademas, para incrementar el valor del cuero en el sector de
la industria peletera, se le han aportado propiedades anti-
manchas con productos sostenibles para el medio ambiente.
Estos productos estan basados en dendrimeros y monémeros
de perfluorocarbono con un largo de cadena de 6 atomos de
carbono, consiguéndose, con dicha mezcla, una buena repe-
lencia al agua y al aceite.

Mejora del impacto ambiental

Actualmente el cuidado del medio ambiente y su proteccion
es el principal motor de muchas lineas de investigacion. El
respeto por el medio que nos rodea promueve cambiar, en
la medida en la que el conocimiento lo permite, los procesos
industriales (ya obsoletos) por procesos integrados con el me-
dio ambiente, en los que se minimice la cantidad de residuos
y se aproveche al maximo la materia prima extraida de la na-
turaleza.

En este proyecto se ha propuesto reemplazar el proceso de
curticién con cromo por un proceso en el que se han emplea-
do Unicamente extractos vegetales y en el que la cantidad de
residuos ha sido minima y de baja toxicidad. En la siguiente
tabla podemos ver el proceso de curticidn con taninos vegeta-
les efectuado en el proyecto:

Tanino vegetal | Bombo de curticion | Piel precurtida

Una vez finalizado el proyecto, los resultados obtenidos tras
la curticion de la piel con los taninos y, la posterior funcionali-
zacion del cuero con productos anti-mancha respetuosos con
el medio ambiente, han sido satisfactorios. De esta forma, se



ha conseguido minimizar el impacto ambiental del curtido en
la industria peletera.

Tecnologias utilizadas

Tecnolégicamente se ha trabajado desde dos éareas que se
tratan a continuacion.

En primer lugar a través del empleo de diferentes tipos de ta-
ninos de origen puramente vegetal para conseguir prendas
de cuero de una calidad comparable a las prendas de cuero
obtenidas mediante curtido con cromo, mediante un proceso
respetuoso con el medio ambiente.

Los taninos son sustancias amargas que se pueden encontrar en
las cortezas, frutos, hojas, raices o semillas de una gran cantidad
de especies de muchas familias de vegetales y, porque de ellos
se extraen se les denominan taninos vegetales. A pesar de su ori-
gen comun (los vegetales) la especificidad de las plantas de don-
de proceden los hace distinguirse en su fuerza y caracteristicas,
color, calidad y concentracion, que los hace producir curtidos de
distintos tipos. Estos taninos pueden usarse separadamente 0 en
varias combinaciones para producir distintos efectos.

En segundo lugar, se ha dotado al cuero de valor anadido me-
diante la aplicacién de polimeros dendriticos junto con mono-
meros perfluorocarbono con un largo de cadena de 6 atomos
de carbono en el acabado del mismo.

Para la repelencia al agua se emplean los dendrimeros que
consisten en polimeros hiperramificados obtenidos paso a
paso mediante la unién de monémeros multifuncionales. Con-
tienen tres elementos estructurales: el niicleo, que determina
el tamano, forma, direccion y multiplicidad, la zona intermedia
formada por las unidades de ramificacion y los grupos funcio-
nales terminales en la periferia. Cada capa existente entre el
nucleo y la periferia determina lo que se conoce como genera-
cién de la estructura dendritica.

~

Gota agua

Figura 1. Esquema de la estructura dendritica.

Ademas, para una buena repelencia al aceite se requiere un cier-
to largo de cadenas laterales de perfluoroalkil. De acuerdo con
la condicién de Ultima generacién estos efectos son logrados de
manera dptima con un largo promedio de cadena de 8 atomos
de carbono (cadenas laterales C8) que resultan ser toxicos.

aitex mayo 2016_

Es por ello que la optimizacion de polimeros fluorocarbono C8
se basa en afadir nuevos productos de la llamada tecnologia
C6. Donde se usan monémeros de perfluorocarbono con un
largo de cadena de 6 4&tomos de carbono.

Los polimeros de fluorocarbono hechos de monémeros C6
son libres de PFOS y PFOA.

Por tanto, mediante este proyecto se ha estudiado la posibili-
dad de emplear taninos vegetales para mejorar medioambien-
talmente el proceso actual y también se ha anadido valor al
producto mediante la aplicacién de polimeros dendriticos a
las pieles. Esto ha permitido a la empresa CHULOO'S SAN-
TANDER S.L.U. mantenerse a la vanguardia en este tipo de
mercado de prendas de piel.

Fermin Rodriguez, Director
Gerente en la empresa
CHULOO’S SANTANDER S.L.U.

Con este proyecto hemos pretendido
hacer una investigacion para la apli-
cacion de taninos vegetales en pie-
les, que un futuro cercano queremos
utilizar para la elaboracién de nues-
tras colecciones de prendas de cuero, que tenemos intencién
presentar como novedad préximamente a nuestras clientes.

Ademas de emplear extractos vegetales que remplacen la cur-
ticion con cromo para la mejora del medioambiente de forma
que los residuos se reutilicen como materias primas mas res-
petuosas y sostenibles, se ha pretendido reestructurar el ciclo
de obtencién del cuero en su etapa de acabado con el uso de
polimeros dendriticos de forma que se le pueda otorgar al final
una serie de propiedades antimancha.

Por todo ello nos sentimos orgullosos de los resultados obte-
nidos y esperamos que nuestros clientes puedan entender la
importancia que tiene el poder contar con una nueva linea de
moda basada en un cuero medio ambientalmente sostenible.

Para finalizar y por ello no menos importante quiero agradecer la
colaboracién de nuestro equipo CHULOO'S SANTANDER S.L.U
por su motivacion y entusiasmo con el proyecto, al Centro tecno-
l6gico AITEX por aceptar el reto que se les pedia y por supuesto
ala CONSEJERIA DE INNOVACION E INDUSTRIA DEL GOBIER-
NO DE CANTABRIA por su decidido apoyo a nuestra iniciativa.

Este proyecto cuenta con apoyo del Gobierno de Cantabria, a través
de la linea de subvenciones INNOVA 2013, pertenecientes al Pro-
grama INNPULSA 2013 y, estéa cofinanciado por el Fondo Europeo
de Desarrollo Regional (FEDER) a través del programa operativo de
|+D+i pory para el beneficio de las empresas — Fondo Tecnoldgico.
Expediente 2013/INN/016.

i Gablgrag
Coautes FVNPULSA
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Funcionalizaciéon de prendas de bano mediante serigrafia/

transfer

Grupo de Investigacion en Textiles Inteligentes y Soluciones TIC de AITEX
y Grupo de Investigacion en Biotecnologia de AITEX

INTERNATIONAL AUSTRAL SPORT, S.A, en colaboracion con AITEX, ha desarrollado el proyecto
AQUATEX, financiado a traves del programa INNPULSA 2013, cuyo objetivo es la investigacion y
el desarollo de nuevas prendas funcionales para bano para un correcto deslizamiento en el agua.

A través del proyecto
AQUATEX la empresa
INTERNATIONAL AUS-
TRAL SPORT, S.AA,, ha

J
investigado  prendas

AQUATEX elasticas  funcionales

obtenidas mediante serigrafia-transfer para un adecuado des-
lizamiento en el agua. También se han investigado materiales
inteligentes que modifican la apariencia de la prenda en el
agua, por ejemplo materiales termocrémicos y, resistentes a la
radiacion UV, que aportan ademas beneficios para el usuario.

ﬂv‘\

K V4
— Tejido hidrofébico

— Tejido Protecciéon UV
—— Tejido antimicrobiano

— Diseno Termocrémico
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Imagen 1. Prototipo de prenda elastica, desarrollada en el marco del
proyecto.

INTERNATIONAL AUSTRAL SPORT, S.A, es una empresa espa-
Aola dedicada al mundo del deporte que desarrolla todas sus
prendas en Espana, distinguiéndose por su calidad, personaliza-
cion y tiempo de respuesta, es conocedora que la investigacion
es fundamental para dotar a sus productos de valor afadido vy,
poder distinguirlo de productos similares en el mercado. Por ello,
gracias al proyecto AQUATEX se han investigado nuevos proce-
sos con los que dotar de funcionalidades innovadoras a los pro-
ductos para baro.

Objetivo del proyecto

Las prendas de bafo empleadas por deportistas profesiona-
les deben cumplir unos requisitos minimos para no interferir
negativamente en los resultados del deportista, ya que por

ejemplo un rozamiento excesivo de la prenda en el agua pue-
de afectar a la velocidad final y, en consecuencia a la marca
personal en las competiciones oficiales.

Por, ello, este tipo de prendas incluyen en su composicién un
elevado porcentaje de fibra de elastano para que la prenda se
adapte completamente al cuerpo (la fibra mas empleada es la
lycra®), y presente menor resistencia al deslizamiento. Ademas
para obtener un mayor efecto deslizante los tejidos deben po-
seer una elevada hidrofobicidad, de esta forma las moléculas de
agua gque entran en contacto con el tejido se quedan en la super-
ficie y, guiadas por un “efecto deslizamiento”, forman lineas de
fluido continuas que crean una especie de capa sobre la prenda,
una pelicula de agua que sella el cuerpo del atleta y lo ayuda a
deslizarse en el agua. Conferir esta propiedad a los tejidos elasti-
cos es todo un reto debido a las caracteristicas del mismo.

El proyecto titulado “/INVESTIGACION DE PRENDAS ELASTICAS
FUNCIONALES OBTENIDAS MEDIANTE SERIGRAFIA/TRANS-
FER PARA UN CORRECTO DESLIZAMIENTO EN EL AGUA
(AQUATEX)” con nimero de expediente 2013/INN/032, tiene
como obijetivo la investigacion de prendas elasticas funcionales
obtenidas mediante serigraffa/transfer para un correcto desliza-
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Imagen 2. Prototipo de prenda de bano obtenida mediante serigrafia/
transfer.



miento en el agua. También se han investigado materiales inteli-
gentes que modifican la apariencia de la prenda en el agua, por
ejemplo materiales termocrémicos v, resistentes a la radiacion
UV, que aportan ademés beneficios para el usuario.

Nuevas funcionalidades de los

productos

Los tejidos elasticos presentan la caracteristica que pueden
estirarse en las dos direcciones a lo largo y a lo ancho, lo cual
es una ventaja en lo que al confort del usuario se refiere, pero
lleva asociada la desventaja de que esta elasticidad provoca la
deformacién del tejido vy, la formacién de huecos de mayores
dimensiones entre los hilos, lo cual hace que el tejido pierda
las funcionalidades mas rapidamente que los tejidos no elasti-
cos. Y por tanto, es méas dificil lograr su funcionalizacion.

AUSTRAL ha aprovechado sus conocimientos en el campo de
la serigrafia y transfer de prendas elasticas para funcionalizar
las prendas de bafo, consiguiendo asi que la funcionalidad
quede fijada superficialmente al tejido como si de coloracién
se tratara sea cual sea el movimiento del usuario, manteniendo
asi la funcionalidad hidréfoba, ademas de esta funcionalidad
ha sido posible incorporar en el tejido otras funcionalidades
que doten de mas valor afadido, como la proteccién UV y la
incorporacion de un elemento sensor con el cambio de color.

Figura 1. Diagrama de las funcionalidades en las que se ha trabajado
durante el proyecto.

Se ha estudiado también dotar a los bafadores de propieda-
des antimicrobianas debido a que presentan un alto grado de
humedad que favorece la proliferacion de microorganismos.
En el proyecto se ha investigado la aplicacién de productos
termocrémicos e hidrocrémicos que cambian de color con la
temperatura y el agua respectivamente, dos agentes externos
que se encuentran presentes durante el uso de los banadores.

Tecnologias utilizadas

La aplicacién de los productos se ha realizado mediante pro-
cesos de serigrafia o estampacion, entendiéndose como tal
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Figura 2. Dibujo explicativo del proceso de estampaciéon por marcos.

el proceso en el cual se realiza una funcionalizacion o colora-
cion localizada en el textil. De los distintos métodos de estam-
pacion disponibles se ha seleccionado el de estampacion por
marcos

Para la aplicacién por serigrafia, se han estudiado las formula-
ciones y pastas de estampacion. Las pastas de estampacion
son un conjunto de productos que permiten la deposicion de
los colores sobre el tejido de forma que los dibujos queden
perfilados. Cada uno de estos productos tienen una funcién
bien definida para conseguir las propiedades requeridas:
viscosidad, fijaciéon, pH...Los principales componentes de la
pasta de estampacion son:

Espesantes

Ligantes Fijadores

Luis Alvarez, Director de
Producto en la empresa
INTERNATIONAL AUSTRAL
SPORT, S.A.

Confiamos que los resultados del
proyecto ayuden a colocar a AUS-
TRAL enla vanguardia de la Natacion
Espanola y nos ayuden a recuperar
una posicion de liderazgo dentro de un mercado marcado, des-
de hace anos, por las continuas evoluciones tecnoldgicas.

Este proyecto cuenta con el apoyo del Gobierno de Cantabria, a
través de la linea de subvenciones INNOVA 2013, pertenecientes al
Programa INNPULSA 2013 vy, esté cofinanciado por el Fondo Eu-
ropeo de Desarrollo Regional (FEDER) a través del programa ope-
rativo de |4+D+i por y para el beneficio de las empresas — Fondo
Tecnoldgico. Expediente 2013/INN/032.

i Gablgrag
aieis INNPULSA
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Desarrollo de un sistema medioambientalmente sostenible

| fugacion de los teiidos J I Contrac

Grupo de Investigacion en Textiles Inteligentes y Soluciones TIC de AITEX

y Grupo de Investigaciéon en Acabados Técnicos, Salud y Medio Ambiente de AITEX

TEJIDOS CAVITEX S.L. en colaboracion con AITEX, ha desarrollado un sistema medioambien-
talmente sostenible, que proporciona una reduccién en el consumo de agua y de energia y que
permite trabajar con productos quimicos no perjudiciales para el medio ambiente.

Introduccion

Actualmente la gran mayorfa de tejidos destinados al sector
Contract deberfan llevar un tratamiento ignffugo con la finalidad
de no contribuir en la propagacién de las llamas en el caso de
generacion de un incendio. Este tipo de tratamiento se suele
realizar por empresas acabadoras mediante sistemas de apli-
cacion convencionales como el sistema de impregnacion con
foulard o el de recubrimiento con rasqueta acompanados gene-
ralmente de un sistema de secado mediante un Rame.

Estos sistemas, ademas de ser maquinaria compleja especifi-
ca de empresas con una seccion completa de acabados, son
sistemas que presentan un elevado consumo de energia y de
productos quimicos.

Objetivo del proyecto

TEJIDOS CAVITEX S.L. es una empresa dedicada a la fabrica-
cion y comercializacion de tejidos Jacquard para el sector del
textil-hogar, destinando cierta parte de sus productos al sector
Contract. En el sector Contract se incluyen aquellos textiles
cuya aplicacion final va destinada a lugares de publica concu-
rrencia como es el caso del sector de la hostelerfa. Por dicho
motivo, es decir, por estar ubicados en lugares de publica con-
currencia deben presentar propiedades ignifugas con la fina-
lidad de no contribuir a la propagacién de la llama en el caso
de que se provocase un incendio por causas externas al textil.

Ademas, la empresa TEJIDOS CAVITEX S.L. no dispone de
una seccion de procesos de acabado, con la finalidad de ig-
nifugar sus tejidos, posterior a su proceso de tejeduria y pre-
viamente a su comercializacién. La empresa externaliza el pro-
ceso con lo que los tejidos se transportan a un tercero para
realizar el tratamiento.

El objetivo principal del Proyecto "ECOFIRETEX - Investiga-
cién de tecnologia de ignifugacion de tejidos Jacquard para
el desarrollo de un novedoso sistema medioambientalmente
sostenible para el sector textil' ha sido llevar a cabo una in-
vestigacion acerca del proceso de ignifugacion de los
tejidos Jacquard para Contract con la finalidad de desa-

rrollar un sistema que permita llevar a cabo el proceso
de ignifugacion in situ en las instalaciones de la empresa.

Resultados obtenidos

Mediante la realizacion del presente proyecto se ha desarrolla-
do un sistema de tratamiento medioambientalmente ecolégico
de forma que se ha obtenido un ahorro de energia, un ahorro
en el consumo de agua y realizando el tratamiento mediante
el empleo de productos ignifugos libres de halégenos. Se ha
planteado la realizacion de la impregnacién mediante la tecno-
logia de pulverizado y el proceso de secado mediante una de
las tecnologias de secado novedosas y ecolégicamente sos-
tenibles como son ultrasonidos, infrarrojos, ultravioleta o mi-
croondas. Finalmente se escogi6 el secado por infrarrojos
por ser el que mejor relacién presentaba en cuanto a tiempo
de secado y consumo energético.

Para llevar a cabo el desarrollo del proyecto, en primer lugar se
ha realizado una investigacion del sistema a escala laboratorio
para conocer con mas detenimiento las particularidades que
podria tener el sistema, como tipo de tecnologia de secado,

Figura 1. Diseno sistema de pulverizado y secado.
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Imagen 1. Sistema de pulverizado y secado en las instalaciones de la empresa.

tipo de pulverizado, posibilidades de tejido, formulacion del
producto quimico a aplicar, etc. Estas particularidades se han
investigado con detalle para determinar como ha de ser el sis-
tema de pulverizado y secado.

Seguidamente se ha realizado el disefio y el desarrollo del sis-
tema. Se han determinado las caracteristicas que ha de tener
el sistema y se han dibujado sobre plano, con el objetivo de
tener el diseno del sistema para proceder al desarrollo. En este
punto se ha disefado el sistema electromecénico, el sistema
de seguridad y ventilacién y a continuacion se ha desarrollo el
prototipo experimental de sistema.

Finalmente se han efectuado las pruebas para testear y vali-
dar el sistema de pulverizado y secado. Una vez realizadas las
pruebas con tejidos, se puede decir que el sistema cumple con
el objetivo que es aplicar producto ignifugo en un tejido median-
te un proceso de acabado y seguidamente secarlo mediante
una fuente de radiacién infrarroja en una misma linea de trabajo.

Asimismo, en el proyecto se ha desarrollado el sistema de trata-
miento y se ha aplicado sobre tejidos que promueven el confort
térmico y de uso con lo que se han desarrollado tejidos especifi-
cos que ademéas de presentar propiedades ignifugas presenten
propiedades termorreguladoras e higienizantes. De modo que en
el proyecto no sélo se ha obtenido un sistema de tratamiento igni-
fugo medioambientalmente ecoldgico para el tratamiento “in situ”
sino también se han obtenido una serie de tejidos funcionales
con propiedades saludables y prestaciones elevadas que con-
feriran un mayor bienestar y confortabilidad a los clientes finales.

Mediante la realizacién del presente proyecto la empresa ha am-
pliado su abanico de productos a través del desarrollo de nuevos
tejidos técnicos con propiedades saludables para el sector textil
hogar. Para la validacion de estas propiedades se han utilizado
métodos de ensayo/validacion, como los siguientes:

« Propiedades ignifugas/retardantes de llama: Testado
mediante las metodologias definidas y estandarizadas
segun la norma ISO 12952

« Propiedades higiénicas/antimicrobianas. Testadas me-
diante AATCC100 para la actividad antibacteriana y
ensayo AATCC Test Method 30-2004 para la actividad
antifingica

« Propiedades termorreguladoras. Testadas mediante Skin
Model por UNE-EN 31092:1996

« Tacto. Testado mediante KES (Kawabata Evaluation Sys-
tem).

En definitiva se ha desarrollado un sistema medioambiental-
mente sostenible capaz de realizar el proceso de ignifugacion
de los tejidos Jacquard para Contract. Este sistema propor-
ciona una reduccion en el consumo de agua y de energia y
permite trabajar con productos quimicos retardantes de llama
no halogenados.

Vicente Soriano, Director
Gerente en la empresa
TEJIDOS CAVITEX S.L.

TEJIDOS CAVITEX S.L. es una em-
presa dedicada a la fabricacion y co-
mercializacion de tejidos Jacquard
para el sector del textil-hogar. Gran
parte de nuestros productos requieren de la aplicacion de retar-
dante de llama y por estos motivos planteamos el desarrollo de
un sistema ignifugante medioambientalmente sostenible.

Estamos muy satisfechos con los resultados obtenidos en el
proyecto ECOFIRETEX. Hemos conseguido mejorar medioam-
bientalmente el sistema tradicional de ignifugacion de pro-
ductos. Este hecho permite plantearnos la incorporacion de
un sistema como el desarrollado, pero a nivel industrial, para
realizar en nuestras instalaciones el proceso de aplicacion de
retardante de llama.

Proyecto financiado por CDTIl — Centro para el Desarrollo Tecno-
l6gico Industrial, a través del Mecanismo Financiero del Espacio
Econémico Europeo (EEA-GRANTS). Expediente: IDI-20140924

B (13
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Life ADNATUR - Primeros resultados obtenidos tras la
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Fecha de inicio: Octubre 2013
Fecha de fin: Septiembre 2016
Coordinador: AITEX

Participantes: SERVYECO, TEXTILS MORA S.A.L., KE-
RABEN GRUPO, S.A., ENEA y EGEVASA

www.adnatur.com

A El proyecto LIFE ADNATUR “De-
mostracion de las ventajas de uso
v tratamientos fisicos y quimicos en

la industria y las aguas residua-

les urbanas” tiene como objetivo

principal la validacion, evaluacion

tecnologia ADNATUR. Una tecnologia innovadora y respetuo-
sa con el medioambiente; basada en la evaluacion del uso de
coagulantes naturales modificados quimicamente con el fin de
incrementar la eficiencia de coagulacion en el tratamiento de

de coagulantes naturales en los
y demostracion industrial de la
aguas residuales industriales y urbanas.

La implementacién de la nueva tecnologia a nivel de la
Unién Europea constituird  una mejora econémica, técnica y
medioambiental, derivando en un ahorro energético y de re-
cursos y evitando la produccion de residuos quimicos peligro-
sos durante el tratamiento fisico-quimico de las aguas residua-
les industriales o urbanas.

Se han disenado dos prototipos a nivel industrial para ser im-
plantados en empresas esparolas y demostrar las ventajas de
esta tecnologia. Se trata de un primer estudio que se ha lleva-
do a cabo en empresas del sector de la ceramica -KERABEN
GRUPO, S.A.- y del textil -TEXTILS MORA S.A.L.- (Prototipo
A) y en una empresa aguas residuales urbanas -EMPRESA
GENERAL VALENCIANA DEL AGUA, S.A.- (Prototipo B). Tales
empresas estan siendo los primeros usuarios finales del pro-
totipo, por lo que se busca entender mejor sus tratamientos de
aguas residuales y sus instalaciones con el fin de mejorarlos
con el nuevo coagulante ADNATUR.

La empresa del sector textil en la que se ha implantado uno de
los prototipos es TEXTILS MORA S.A.L., la cual cuenta con 60
anos de experiencia en el sector textil, enfocados a la produc-
cién de mantas. Actualmente, las instalaciones de la empresa
cuentan con una superficie de mas de 50.000 m? lo que les
permite, de una forma flexible, hacer frente a grandes cantida-
des de produccion.

Grupo de Investigacion en Acabados Técnicos, Salud y Medio Ambiente de AITEX

Imagen 1. Proceso de coagulacion-floculacion con productos
ADNATUR mediante JAR TEST.

Imagen 2. Depuracion de aguas con productos ADNATUR en
prototipo LIFE.

En TEXTILS MORA S.A.L. todos los procesos estan sujetos a
la norma ISO 14001 de Gestion Ambiental.

A continuacién se reproduce una entrevista con José Maria
Torras de TEXTILS MORA S.A.L., que recoge sus impresiones
acerca de los resultados del prototipo demostrador implanta-
do en la empresa.

¢Cuales son las materias primas utilizadas en las lineas
de produccion de la empresa?

Normalmente, las mantas se fabricaban con fibras acrilicas
y poliéster, pero actualmente la mayoria de las mantas estan
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hechas de poliéster al 100%. Cuando la materia prima de po-
liéster es procesada, se liberan al agua una gran cantidad de
aceites, asi como productos quimicos de tinturas y acabados.
Finalmente, estas aguas son tratadas en la planta de trata-
miento de aguas residuales de la empresa.

¢Qué cantidad de agua se utiliza en el proceso de fabri-
cacion, y de donde proceden estas aguas?

Anualmente se vierten 30.000 m¥arnio de agua, siendo tratados
alrededor de 10 m%/hora.

Esta cantidad de agua proviene principalmente de los proce-
sos de vaporizado, tintura y lavado.

¢&Cual es el principal problema que se les plantea a la
hora de tratar las aguas residuales?

El principal problema en las aguas residuales es el alto valor
de demanda quimica de oxigeno (DQO) como consecuencia
de las particulas en suspension, procedentes de aceites del
poliéster y fibras.

¢Qué tecnologias se han implantado en su compania
para el tratamiento de los vertidos de aguas residuales?
¢Normalmente se utilizan coagulantes para el tratamien-
to de aguas?

El tratamiento de aguas residuales en TEXTILS MORA S.A.L.
utiliza las siguientes tecnologias:

- Tanque de homogenizacién sin oxigeno adicional,
este tanque recibe las aguas residuales de los procesos
de fabricacion, y su tiempo de retencion y tratamiento en
él es al menos de 1 dia.

- Reactor biolégico con fangos activados, donde las
aguas residuales tienen un tiempo de retencién de 24
horas mas.

- Unidad de decantacion, cuyo fin es separar las sus-
tancias solidas suspendidas. Parte de los fangos se re-
incorporan al reactor para mantener la concentracion de
microorganismos.

- Unidad de flotacién como tratamiento terciario, en
esta fase, coagulantes y floculantes son utilizados para
ajustar la calidad del agua, actuando principalmente so-
bre las particulas en suspension.

¢Cuales han sido las principales ventajas que se han de-
rivado de la utilizacion de coagulantes naturales con la
planta piloto implantada?

En cuanto a la calidad del tratamiento de aguas residuales, la
principal ventaja es el clarificado de las mismas, ya que utilizan-
do este tipo de coagulantes se pierde casi toda su turbidez. En
lo que respecta a la calidad de los fangos, son mas ecolégicos,
aunque muy pegajosos. Esta podria ser la principal desventaja
ya que puede acarrear problemas de obstruccion en tuberias.

¢Se han planteado la posibilidad de utilizar estos pro-
ductos naturales en sus instalaciones a escala real?

Por supuesto, después de conocer los exitosos resultados
del prototipo ADNATUR, en la unidad de flotacién de TEXTILS
MORA S.A.L. se estan utilizando coagulantes orgénicos pro-
cedentes del proyecto ADNATUR en condiciones reales. Han
sido necesarios algunos ajustes, pero dicha unidad funciona
correctamente, obteniendo resultados similares a los obteni-
dos con el prototipo durante la demostracion.

¢Como valora la experiencia de haber participado en un
proyecto europeo?

Para nuestra empresa, esta experiencia ha resultado muy po-
sitiva e interesante. Ademas de resolver problemas reales en
las instalaciones de tratamiento de aguas residuales.

Este proyecto cuenta con la financiacion de la Comisién Euro-
pea a través del programa LIFE+. NUmero de expediente: LIFE12
ENV/ES/000265
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Life PHOTOCITYTEX - Textiles fotocataliticos para el
tratamiento de ai taminad

Fecha de inicio: Enero 2014
Fecha de fin: Junio 2017

Coordinador: Fundacion Centro de Estudios Ambien-
tales del Mediterraneo

Participantes: AITEX, LEGAMBIENTE, NTT, Ayunt.
Quart de Poblet.

www.ceam.es/PHOTOCITYTEX

PhotoCibylex

Air pollution treatment in European urban
by means of textiles

El objetivo del proyecto LIFE PHOTOCITYTEX es evaluar la
efectividad del uso de nanomateriales fotocataliticos basados
en TiO, en la fabricacion de textiles, como una forma de mejo-
rar la calidad del aire en zonas urbanas.

Los avances actuales en las técnicas fotocataliticas, unidos
a las posibilidades técnicas que ofrece la industria de la ar-
quitectura textil, son la base de esta iniciativa que tiene como
finalidad mejorar la calidad del aire.

Durante el tiempo que el proyecto lleva activo, las acciones
desarrolladas han sido:

Estudio de la situacién actual del uso de materiales fo-
tocataliticos para tratamiento de aire contaminado. Revi-
sion de la calidad del aire europeo y analisis de escena-
rios contaminados.

Se han identificado los materiales fotocataliticos comerciales
mas adecuados para su implementacion en entornos urbanos
as/ como los compuestos quimicos o nanoparticulas comer-
ciales utilizados hoy en dia para producir los productos foto-
cataliticos. Se ha revisado la informacion sobre las condiciones
sobre calidad del aire en Europa con el fin de establecer los
escenarios de contaminacién que se simularan en la camara
de simulacion atmosférica EUPHORE, dentro de la actividad B3
(Demostracion de la actividad fotocatalitica de los prototipos
textiles funcionales en la camara de simulacion EUPHORE).

Mediciones ambientales de contaminantes en ubicacio-
nes urbanas seleccionadas antes de la instalacion de los
prototipos de textil fotocatalitico.

Se han seleccionado dos localizaciones urbanas en Quart
de Poblet, un colegio y la entrada a un tunel que conecta la
autovia A3y la entrada a la localidad, en las cuales se ha lle-
vado una intensa medicion de los niveles de contaminacion

que presenta el aire de estos dos entornos urbanos antes de
instalar los prototipos fotocataliticos.

Desarrollo y caracterizacion de prototipos textiles foto-
cataliticos a nivel laboratorio y a escala industrial (toldo
y lona fotocatalitica).

A escala laboratorio se han desarrollado, utilizando varios pro-
cesos, diferentes prototipos de tejidos fotocataliticos, para su
posterior caracterizaron fisico-quimica y funcional. A escala
industrial se han desarrollado dos tipos de prototipos fotoca-
taliticos, uno basado en un tejido acrilico con recubrimiento
fotocatalitico de diéxido de titanio utilizado en la confeccién de
un toldo, y un tejido de PVC con acabado de didxido de titanio
en ambas caras del tejido para la confeccién de una lona.

Demostracion de la actividad fotocatalitica de prototipos
textiles funcionales en la camara de simulacion EUPHORE.

Se han instalado los dos tipos de prototipos fotocataliticos (tol-
do y lona) en la camara de simulacion EUPHORE, en la cual
diferentes condiciones ambientales seran simuladas para de-
mostrar la eficacia de descontaminaciéon de los mismos bajo
diversas concentraciones de NOx.

Imagen 1. Instalacion de los
tejidos en la camara EUPHORE.

Imagen 2. Instalacion del toldo
fotocatalitico en el colegio.

Demostracion de la actividad fotocatalitica de prototipos
textiles en un entorno urbano - Quart de Poblet

Se ha llevado a cabo la instalacién de los dos prototipos fo-
tocataliticos en las dos localizaciones urbanas de Quart de
Poblet con el fin de demostrar la efectividad en la desconta-
minacion del aire de los tejidos fotocataliticos llevando a cabo
una correcta medicién de los niveles de contaminacion del aire
después de su instalacion.

Este proyecto cuenta con la financia-
cién de la Comision Europea a través
del programa LIFE+.

NUmero de Expediente:
LIFE13 ENV/ES/000603




WOOL4BUILD - Desarrollo técnico de un producto aislante
basado en lana de oveja con el que se ha obtenido
lent ltados técni

Fecha de inicio: Octubre 2014
Fecha de finalizaciéon: Marzo 2017
Coordinador: Industrias Peleteras, S.A.

Participantes: Industrias Peleteras, S.A., AITEX, Univer-
sidad Politécnica de Valencia, ACR y ENVIPARK.

www.wool4build.eu

Vo
WOOL4BUILD

El principal objetivo del Proyecto "WOOL4BUILD - Improved
isolation material for eco-building based on natural wool", lan-
zado en noviembre del 2014, es desarrollar un aislante térmico
y acuUstico de lana de oveja que pueda competir en cuanto a
caracteristicas técnicas y econémicas con los aislantes mine-
rales mas comunes utilizados hoy en dia, con el fin de acercar
una opcion de aislamiento natural y eco-sostenible a la mayo-
ria de los consumidores.

El consorcio del proyecto esté liderado por la empresa de cur-
tidos Industrias Peleteras, S.A. (INPELSA) y participa ademas,
la empresa del sector de la construcciéon ACR y una entidad
medioambiental, ENVIPARK; AITEX y la Universidad Politécni-
ca de Valencia actlan como partners tecnolégicos. Cada so-
cio colabora con roles especificos en funcién de los objetivos
del proyecto.

Imagen 1. Instalacion “in situ” del material WOOL4BUILD en la celda de
medida, y comparacion con una instalacion idéntica con lana de roca.

La reduccion del coste final, con respecto a los actuales mate-
riales naturales del mercado, se ha logrado a través de una ex-
haustiva optimizacion del proceso de fabricacion del material
y gracias a la utilizaciéon de lana reciclada proveniente de los
procesos de rasado de la empresa curtidora INPELSA, para
lograr asi un doble beneficio medioambiental: por un lado, re-
utilizar un material de desecho de un proceso industrial; y por
otro, obtener una materia prima para la fabricacion del material
aislante sin apenas gastos energéticos e hidricos.

El aislante WOOL4BUILD se confecciona actualmente en diferen-
tes densidades segun el uso final del material. Hasta el momento
se han optimizado, producido y caracterizado materiales con den-
sidades superficiales de 1,5 Kg/m?y de 1 Kg/m? los cuales han ob-
tenido importantes resultados en cuanto a prestaciones térmicas y
acusticas. De este modo, el aislante WOOL4BUILD pretende ser la
opcion de aislamiento sostenible de calidad a precios competitivos.

Conductividad
térmica

(UNE-EN 12667:
2002)

Coeficiente de
absorcion acustico
a,, (SO 11654:1958)
-Class

Densidad
superficial

CALIDAD

2 i 5
INSEVIOYN 1o Ko/m* 00329 W/imK 08-B
CALIDAD ) |
o el '.0Kg/m? 00362 W/mK 0.75-C

Tabla 1. Datos térmicos y acusticos de las dos calidades del producto
en desarrollo WOOL4BUILD

El pasado 9 de marzo de 2016 se llevd a cabo la 3?2 reuniéon de
seguimiento del proyecto en las instalaciones de ACR en Pam-
plona. Alll se expusieron los avances realizados en materia de
optimizacion de las propiedades técnicas: aplicacion de acaba-
dos retardantes a la llama y anti-insecto, simulacion y resultados
acusticos, andlisis de ciclo de vida y econémico, etc. Actualmen-
te, y tras superar las tareas de optimizacién del producto y carac-
terizacion en laboratorio, se estan validando 3 instalaciones piloto
en Pamplona, Bilbao y Vitoria. El consorcio del proyecto pudo ver
“in situ” la instalacién de Pamplona en la que se compara el ma-
terial WOOL4BUILD con lana de roca convencional.

Los resultados obtenidos hasta la fecha son prometedores y
las gestiones para conseguir el marcado CE y la comercializa-
cién avanzan a buen ritmo, por lo que se prevé que el producto
salte al mercado a lo largo del ano.

Este proyecto ha sido co-finan-
ciado por la CE a través de la
convocatoria CIP-Ecoinnovation.

NuUmero de expediente:

Co-funded by the Eco-inncvation
ECO/13/630249

Initiative of the European Union
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Titulos de postgrado de AITEX: 10 anos formando

especialistas para el sector textil, confeccionymoda

AITEX tiene como uno de sus objetivos fundamentales contri-
buir a generar conocimiento en areas del textil y transferirlo a
las empresas y los profesionales del sector. En este contexto,
las actuaciones formativas del Instituto se configuraron desde
los inicios de la actividad del Instituto como estratégicas. La
experiencia y buenos resultados acumulados en este sentido
condujo en 2006 trabajar para la puesta en marcha, junto con
las empresas del sector textil, confeccién y moda, de cursos
de formaciéon de postgrado.

Asli, tales actuaciones surgen como respuesta a las necesida-
des detectadas en las empresas de la falta de personal con
formacion necesaria para adaptarse a los nuevos retos que la
industria textil debfa afrontar, tales como nuevos competido-
res, nuevas materias primas, nuevas tecnologias y procesos,
nuevas funcionalidades y nuevos consumidores, entre otros.

Primeros Masters de AITEX: titulos

propios de postgrado

Los resultados de este esfuerzo junto con estas empresas
se tradujeron en el lanzamiento de dos titulos de postgrado
propios de AITEX, que se denominaron Master en Innovacién
Textil y Master en Moda, Gestién del Disefio y Operaciones.

Durante ese ano, un total de 40 alumnos se matricularon en
estas actividades formativas, 12 alumnos en el Master en
Moda, Gestion del Disefio y Operaciones y 28 en el Master
en Innovacién Textil. La mayoria de ellos trabajan actualmente
en empresas nacionales del sector textil, confeccién y moda.

Master Universitario en
Moda, Gestion del Disefno y
Operaciones con el CEU

En 2011, y en colaboracién con la Universidad Cardenal He-
rrera — CEU, los dos mésteres obtuvieron el reconocimiento
como Masteres Universitarios con acceso a doctorado, sien-
do ya el presente curso 2015-2016 la 62 Edicion del Master

Universitario en Moda, Ges-
tion del Disefio y Operacio-
nes y la 92 edicién desde
que en 2007 el Instituto lo
puso en marcha como titu-
lo propio. Desde entonces
han sido 115 alumnos que
lo han cursado, los cuales
han adquirido conocimien-
tos actualizados en gestion
del diseno, desarrollo de
producto, estrategia empre-
sarial dentro del sector de la
moda, logistica e internacio-
nalizacién de operaciones,
marketing y estrategias de
comunicacion. Ademas, han tenido la oportunidad de po-
ner en practica todo lo aprendido gracias a la posibilidad de
realizar practicas profesionales en empresas del sector textil.
Por otro lado, algunos de los graduados en el Master estan
actualmente realizando el doctorado en disciplinas relaciona-
das con las aprendidas en el Méster.

M GESTION DEL ﬁﬁ
vﬁm ONES '

& cou

“alkex

Master Universitario en Ingenieria

Textil con la UPV

En el afio 2013, AITEX establecié una alianza junto con el Cam-
pus d’Alcoi de la Universitat Politecnica de Valencia, para la
colaboracion en la imparticion y coordinacion del Méaster Uni-
versitario en Ingenierfa Textil, cuya primera edicién se inicié en
el ano 2014, y contd con 12 alumnos. En la actualidad, se esta
realizando la 22 edicion de este master, siendo 14 el nimero
de alumnos matriculados, quienes se encuentran cursando el
segundo semestre y estan iniciando las practicas en diferentes
empresas del sector textil de la Comunidad Valenciana.

El Master Universitario en Ingenierfa Textil es Unico a nivel na-
cional, y destaca por combinar personal docente e instalacio-
nes tanto de AITEX como del
Campus d’Alcoi de la Univer-
sitat Politécnica de Valéncia.

Otro aspecto diferencia-
dor, es la posibilidad de
cursar el 50% de las horas
del master a distancia a
través de la plataforma de
formacién on-line de la uni-
versidad y el otro 50% de
las horas de forma préactica
en ambas instituciones. La
posibilidad de la formacién
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204 alumnos graduados desde
el ano 2007 en los diversos
masteres de AITEX

a distancia, permite una mayor accesibilidad a este tipo
de estudios por parte de alumnos que se encuentran tra-
bajando. A través de este master, los alumnos adquieren
conocimientos tedrico — practicos entorno a nuevos mate-

riales, procesos y tecnologias de aplicabilidad en el sector
textil y confeccion.

Diploma de Especializacion y

Extension Universitaria

Otro de los postgrados realiza-
dos por AITEX, es el Diploma
de Especializacion y Extension
Universitaria, que se pone en e
marcha en 2013, de forma '
conjunta entre AITEXy el Cam-
pus d’Alcoi de la Universitat
Politecnica de Valencia.

DL bR, B TRl USRS T A FR
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Durante el ano 2014, AITEX
desarroll6 dos ediciones del
Diploma, con un total de 28
asistentes. Hasta la fecha, lo
han cursado, desde sus ini-
cios un total de 40 alumnos.
Este postgrado representa
una opcién para aquellos alumnos que desean formarse en
las Ultimas tecnologias en materiales y procesos textiles y su
aplicacion al desarrollo de productos.

Actualmente se encuentra abierto el plazo de inscripcién para
la 42 edicion de este Diploma, contando con un ndmero de
plazas limitadas.

Es una actividad formativa semi-presencial compuesta por un
50% de formacioén a distancia, a través de la plataforma de la
Universitat Politecnica de Valéncia y el otro 50% se agrupa en
clases teorico-practicas que se realizan durante un mes en las
instalaciones de AITEX y el Campus d'Alcoi de la Universitat
Politecnica de Valencia.

Profesionales formados especifica-

mente en textil y moda atendiendo
a las necesidades de las empresas

La oferta formativa de postgrados de AITEX ha ido creciendo y
consolidandose durante los Ultimos 10 afos, y todo ello como
consecuencia de la intensa relacion de colaboracion con im-
portantes instituciones educativas como son la Universidad
Cardenal Herrera - CEU y el Campus d’Alcoi de la Universitat
Politecnica de Valencia. Como resultado de todo ello, cada
ano se forman profesionales especializados en el sector textil,
altamente capacitados para su incorporacion directa al merca-
do laboral, y con una formacion a la medida de las necesida-
des que trasladan las empresas.

Proximos cursos de postgrado

Actualmente AITEX esta trabajando en las nuevas edicio-
nes de los postgrados para el 2016 - 2017, continuando
con el mismo objetivo, la formacién de profesionales con
las habilidades y competencias necesarias, con las que
hacer frente a los nuevos retos de las empresas y apor-
tarles valor anadido, siendo capaces de generar produc-
tos, procesos o servicios innovadores, que cubran las
necesidades del mercado y con ello aportar valor comer-
cial a las empresas del sector textil, confeccion y moda y
mayor competitividad.

72 Edicion del Master Universitario en Moda, Gestion
del Disefno y Operaciones (102 Edicion, si incluimos las
tres ediciones como titulo propio).

32 Edicion del Master Universitario en Ingenieria Textil,
que se iniciara el proximo mes de septiembre, siendo la
metodologia didactica la misma que en las anteriores edi-
ciones.

32 Edicion del Diploma de Extensiéon Universitaria en
Aplicaciones Textiles, que permite el acceso a no titula-
dos, con formacion de acceso a Universidad y a técnicos
con experiencia profesional en el sector, con la misma me-
todologia didéactica, pero las practicas se agrupan en cuatro
semanas.
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_proyectos con financiacion publica

En esta seccion se recogen los proyectos propios del Instituto que han recibido recientemente el reconocimiento y
soporte de las Administraciones Publicas. Si desean mas informacién al respecto pueden ponerse en contacto con
nosotros a través de proyectos@aitex.es

* BIO-ESPUN - LiNEA DE I+D EN BIOINGENIERIA PARA APLICACIONES MEDICAS
BASADAS EN LA TECNOLOGIA DE ELECTROSPINNING

La principal motivacién de la linea de investigacion en el &mbito biomédico y de la salud, es avanzar
en el desarrollo de soluciones biomédicas basadas en estructuras y/o tecnologias textiles, que mejo-
ren la calidad de vida de las personas. A través de la difusion de los resultados se pretende favorecer
la creacién de nuevos modelos de negocio y mercados, asi como sinergias entre las empresas textiles
y biomédicas de la Comunidad Valenciana.

La linea de 1+D en bioingenieria que se esta desarrollando en el Instituto Tecnoldgico Textil, AITEX,
presenta tres acciones diferentes, que tienen en comun la tecnologia de desarrollo y obtencion de
prototipos.

En lo que se refiere a la tecnologia de desarrollo, se utiliza la tecnologia de electrospinning para
crear velos de nanofibras con biopolimeros y/o polimeros biodegradables, que actiian como soporte y andamio de las células para favorecer su
crecimiento y expansion tanto en cultivos in vitro, como en regeneracion in vivo. Otra caracteristica de los velos de nanofibras es su capacidad
para actuar como vehiculos de liberacién de farmacos o sustancias, de forma que pueden ser ajustados para realizar una liberacién controlada
directamente sobre la zona afectada.

+ CREAMATEX Il - INVESTIGACION Y DESARROLLO DE NUEVOS MATERIALES TEXTILES
PARA EL HIPER-SECTOR DE INDUSTRIAS CREATIVAS

El principal objetivo del proyecto CREAMATEX |l es la busqueda de nuevos materiales susceptibles
de ser aplicados en la fabricacion de soluciones sostenibles y tecnolégicas para el hiper-sector de
industrias creativas. En base a este planteamiento, el proyecto CREAMATEX Il tiene por objeto el
desarrollo de articulos con una estética o funcionalidad diferenciadora para los siguientes mercados:
arquitectura, decoracion e interiorismo; calzado y marroquineria; complementos (bolsos, cinturones,
maletas, etc.).

 C-TEX Il - DESARROLLO DE MATERIALES COMPUESTOS TERMOPLASTICOS
REFORZADOS CON FIBRAS DE CARBONO

El principal objetivo del proyecto C-TEX Il es desarrollar nuevos materiales compuestos de matriz
termoplastica basados en hilos hibridos compuestos de: filamentos de refuerzo (fibras de carbono
o fibras de vidrio) y filamentos termoplasticos (PA, PPS, PEEK y PEIl). Estos hilos hibridos podran ser
tejidos y termo conformados para producir materiales compuestos.

Para ello se combinaran diferentes técnicas (como el mezclado por aire y mezclado mecanico) para con-
seguir obtener hilos con una dispersion homogénea de fibras termoplasticas y fibras de refuerzo para
posteriormente desarrollar placas termo-conformadas y prototipos finales y analizar sus propiedades.

Los principales resultados esperados a alcanzar en el presente proyecto son: alcanzar un adecuado
mezclado, tras el proceso de commingling, entre las fibras termoplésticas y la fibra de carbono; alcan-
zar unas propiedades mecanicas optimas en las fibras termoplasticas funcionalizadas que alcancen
sus valores tipicos sin funcionalizar; mejorar las propiedades que habitualmente se estan obteniendo en el desarrollo de composites tejidos tras
obtener distintas estructuras/ligamentos tras el proceso de tejeduria.

« DECLATEX - INVESTIGACION DE TECNICAS DE DETECCION Y CLASIFICACION DE
DEFECTOS PARA EL DESARROLLO DE UN SISTEMA DE INSPECCION Y CONTROL EN
TEJIDOS DE PUNTO DE ALTA CALIDAD

El objetivo principal es disefiar un sistema de control para la deteccién de defectos en tejidos de alta
calidad. El sistema permitira la automatizacion en el area de inspeccion permitiendo ademas una
clasificacion de los defectos encontrados.

Para alcanzar este objetivo final, se han fijado otros objetivos parciales que permitan el diseno y
desarrollo del sistema de control y ayuden a superar las dificultadas anteriormente comentadas (irre-
gularidad en los tejidos, elasticidad y flexibilidad del tejido, criterios objetivos y cuantificables, elevada
resolucion, etc.).

Proyectos pertenecientes al Plan de Actividades Orientadas a la Mejora de la Competitividad

Empresarial (PROMECE 2016), que cuentan con el apoyo de la Conselleria d'Economia

‘ %ﬁﬁ\ﬁéﬂﬁl IEWE@EME - Eﬂn— A—arh.—t:-u Sostenible, Sectors Productius, Comerg i Treball de la Generalitat Valenciana, a través

\ COMPETTIDAD ENPRESARIAL i s b o ot e 04 - del IVACE, y estan cofinaciados por los fondos FEDER de la UE, dentro del Programa
Operativo FEDER de la Comunitat Valenciana 2014-2020. Expediente IMAMCI/2016/1




+ ECOMATEX - INVESTIGACION Y DESARROLLO DE MATERIALES TECNICOS,
FUNCIONALES Y SOSTENIBLES APLICABLES AL AMBITO DE GREEN CITIES

El objetivo principal del proyecto ECOMATEX es la investigacion y desarrollo de materiales téc-
nicos, funcionales y sostenibles en formato textil, material compuesto o de matriz inorganica
aplicables al &mbito de las denominadas como Green Cities. Mediante el presente proyecto
de investigacion se pretende investigar y aportar soluciones alternativas a los elementos utili-
zados habitualmente en sectores como la construccion, otorgandoles mejores prestaciones
de utilidad y respeto al medioambiente. Para ello, se potenciaré el uso de materiales soste-
nibles entre las diferentes familias de material a implementar en el proyecto, entre los que
cabe destacar: materiales textiles, materiales poliméricos y composites reforzados con fibras
naturales.

* 1+D DE SOLUCIONES TEXTILES APLICADAS AL AMBITO DEPORTIVO II

Si bien el objetivo general de dicho proyecto es desarrollar diferentes estructuras textiles que
mejoren el confort de los deportistas/usuarios, a la vez que velen por su salud e incrementen
de una forma directa su rendimiento, para alcanzarlo se han planteado diferentes objetivos
especificos.

* Estudiar y desarrollar prendas compresivas que tengan el claro objetivo de mejorar su nivel
de confort, transpirabilidad y sensacién de frescor en las temporadas de elevado calor.

* Realizar un estudio ergondmico de cémo la indumentaria textil influye en el desarrollo de
diferentes practicas deportivas.

* Investigar y desarrollar tejidos con estructuras antiestaticas, con el objetivo de eliminar las
cargas electroestéticas.

« INNOTURF - 1+D PARA LA OBTENCION DE INNOVADORES MONOFILAMENTOS
TECNICOS DE APLICACION EN SUPERFICIES FUNCIONALES DE CESPED
ARTIFICIAL DEPORTIVO Y RESIDENCIAL

El proyecto INNOTURF trata de desarrollar nuevas fibras técnicas de aplicacion en superficies
artificiales de césped a través de la hilatura por fusién monocomponente y bicomponente,
con innovadoras secciones y la incorporacién de aditivos funcionales sobre distintas matrices
poliméricas termoplésticas mediante la utilizacion de la tecnologia de compounding o mez-
clado en fundido. Para ello se trabajara con secciones especiales que mejoren la resiliencia
de las fibras, asi como el tacto y el aspecto. También se obtendran fibras con propiedades
bactericidas, de autolimpieza y con diferentes olores mediante la aditivacién de las matrices
termoplasticas.

Para determinar y analizar las propiedades se realizaran prototipos de césped con las distintas
fibras desarrolladas sobre diferentes sustratos textiles.

Como resultados del proyecto a su finalizacion se pretende mejorar las propiedades del césped artificial, asi como anadir valor mediante nuevas
funcionalidades.

+ INVESPAT - INVESTIGACION DE TECNOLOGIAS DE PATRONAJE Y CONFECCION
PARA EL DESARROLLO DE INDUMENTARIA ADAPTADA A MORFOTIPOS
ESPECIALES

El objetivo general de este proyecto es facilitar a las empresas de confeccion el desarrollo de
indumentaria personalizada o adaptada a ciertos morfo- tipos, cuyo valor anadido va a ser el
desarrollar indumentaria no estandarizada con disefo, funcionalidad y prestaciones diferen-
ciadas. Respondiendo con ello a necesidades individualizadas de los clientes.

Como objetivos especificos, destacar los siguientes:

* La combinacién de tecnologias de escaneado corporal con las tecnologias de patronaje
asistido por ordenador.

 Alcanzar resultados que permitan a las empresas del sector incorporar procesos y materia-
les mas eficientes, sostenibles y competitivos.

Proyectos pertenecientes al Plan de Actividades Orientadas a la Mejora de la Competitividad

P I —— Empresarial (PROMECE 2016), que cuentan con el apoyo de la Conselleria d'Economia

- bt T r————— Sostenible, Sectors Productius, Comerg i Treball de la Generalitat Valenciana, a través

b ey e e g e o Rl A Y del IVACE, y estan cofinaciados por los fondos FEDER de la UE, dentro del Programa
Operativo FEDER de la Comunitat Valenciana 2014-2020. Expediente IMAMCI/2016/1
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« LIPOENZYM II - LINEA DE 1+D BASADA EN EL ESTUDIO DE APLICACION DE
LA BIOTECNOLOGIA EN LA MEJORA MEDIOAMBIENTAL DE LOS PROCE-
SOS DE TINTURA TEXTIL

El objetivo principal del LIPOENZYM I, es reducir el impacto ambiental del proceso de
tintura mediante la implementacién de distintas estrategias biotecnoldgicas actuando
en los principales factores: La materia prima, el proceso y los residuos generados.

Para ello emplearé las siguientes tecnologfas: enzimas, modifican las fibras incremen-
tan el rendimiento del proceso, reduciendo la energia y degradando los bafios em-
pleados; liposomas, reducen la temperatura del proceso e incrementan la fijacion del
colorante sobre determinadas fibras; colorantes naturales, aumentan la sostenibilidad
del producto; ciclodextrinas, permiten encapsular el colorante permitiendo su recupe-
racion del agua residual.

MICROTECH - INVESTIGACION Y DESARROLLO DE MICRO Y ]
NANOCAPSULAS FUNCIONALES PARA SU APLICACION EN COSMETICOS,
TEXTILES Y DETERGENTES

El principal objetivo del proyecto MICROTECH es la investigacion y desarrollo de
nuevos sistemas encapsulantes, micro y nanocapsulas, que incorporen compues-
tos activos de interés para el desarrollo de productos en el &mbito textil, cosmético
y de detergentes.

La aplicacion de los sistemas encapsulantes se ha extendido en los Ultimos afos
en diversos sectores tan diferentes como el alimentario, médico, cosmético o textil
por los beneficios que estos sistemas presentan, con respecto al empleo de los
compuestos activos sin encapsular. Los sistemas encapsulantes consiguen una li-
beracién controlada, progresiva y eficaz de compuestos activos de interés.

SCREENTEX - INVESTIGACION EN DESARROLLOS DE IMPRESION
ELECTRONICA MULTICAPA SOBRE SUSTRATO TEXTIL

Proyecto de caréacter bianual donde se investigara en el desarrollo de tejidos sensori-
zados empleando técnicas de impresion electronica y materiales organicos.

Se abordaran aplicaciones monocapa para desarrollar sensores de presion, asi como
multicapa para pantallas electroluminiscentes.

Para ello, seré necesario caracterizar diferentes tipos de tejidos y materiales con el
fin de obtener aquellas configuraciones que permitan alcanzar éptimas impresiones.

Proyectos pertenecientes al Plan de Actividades Orientadas a la Mejora de la Competitividad

. Empresarial (PROMECE 2016), que cuentan con el apoyo de la Conselleria d'Economia
‘ %%ﬂﬁﬁéb{m HU‘E@&ME - melrame et i g Gt I Sostenible, Sectors Productius, Comerg i Treball de la Generalitat Valenciana, a través
\ COMPETTIDAD ENPRESARAL b e e s ot T Y04 0 del IVACE, y estan cofinaciados por los fondos FEDER de la UE, dentro del Programa

Operativo FEDER de la Comunitat Valenciana 2014-2020. Expediente IMAMCI/2016/1
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* AITEXH2020 - ACCIONES DE DINAMIZACION INTERNACIONAL PARA LA
PREPARACION DE PROYECTOS COORDINADOS POR AITEX EN EL MARCO
DEL H2020

El objetivo de estas acciones de dinamizacién es la preparaciéon de al menos 4 pro-
yectos coordinados por parte de AITEX en el programa H2020 durante el periodo
2013-2016, incrementando el nimero de grupos de investigacion de AITEX que par-
ticiparan coordinando proyectos del H2020,implicando otros grupos de investigacion
espanoles e implicando al menos 4 empresas espanolas. Con ello se pretende el
incremento de la participacion e involucracion del mayor nimero de entidades, em-
presas, investigadores en programas internacionales de caracter cordinado y cumplir
con los objetivos de la convocatoria.

Proyecto perteneciente al Programa Estatal de Fomento de la Investigacién, Desarrollo e Innovacion

bl m P o m‘m orientada a los Retos de la Sociedad, correspondiente a acciones de dinamizacion de carécter internacional
4 ! % ml Europa Investigacion, recogidas en el Plan Estatal de Investigacion Cientifica y Técnica y de Innovacion

2013-2016, financiado por el Ministerio de Economia y Competitividad. Expediente EUIN2013-50852
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AITEX acude con stand propio a la 22 Edicion de Home

Textiles Premium by Textilhogar

La nueva zona de exposiciones de la Estacion de Chamartin
sera escenario este afo del 8 al 10 de septiembre de la segun-
da edicion de Home Textiles Premium by Textilhogar. Se trata
de un remodelado espacio multiusos situado en el &tico de
este edificio de la ciudad de Madrid y que ofrece un area dia-
fana y versatil. Esta nueva area expositiva, ademas, conecta
con todo el norte del pais y enlaza tanto con el AVE de Atocha
como con el aeropuerto de Barajas.

Tras cerrar las fechas y la ubicacién de la segunda edicién de
Home Textiles Premium, las expectativas son optimistas des-
pués del éxito que supuso la primera ediciéon que logré reunir
una oferta de 47 firmas y marcas espanolas y portuguesas y la
visita de mas de 1.800 compradores de una veintena de mer-
cados internacionales, asi como de las tiendas, decoradores y
prescriptores mas prestigiosos del pais.

AITEX acudira con stand propio para presentar los resultados
de sus lineas de [+D vy el catalogo de servicios avanzados de
laboratorio y de asesoramiento tecnolégico para el &mbito de
los home textiles.

Mas informacion del evento en www.textilhogar.com

Certificacion OEKO-TEX® para los componentes del interior

del vehiculo

OEKO-TEX® Standard 100 surge en 1992 como respuesta a la
necesidad de los consumidores por contar con un distintivo que
garantizara la inocuidad de los materiales para el ser humano.
En este contexto, y debido a la gran sensibilidad que presentan
los constructores de vehiculos para proteger a los ocupantes,
la Asociacién OEKO-TEX® pone a disposicion de las empresas
un SUPLEMENTO adicional denominado "AUTOMOVITE INTE-
RIORS” que aplica a los MATERIALES DE INTERIOR de vehi-
culos a motor destinados al transporte por tierra, mar o aire,
quedando incluidos: automdviles, furgonetas, camiones, auto-
buses, trenes, aviones, barcos y maquinaria agricola.

Ambito de aplicacién

Los materiales del interior a los que aplica dicho Suplemento,
son productos textiles y no textiles, cueros, espumas y compo-
nentes poliméricos, pudiendo certificarse los materiales a nivel
individual o en su conjunto, en todos los niveles de produccion.
No aplicando a productos quimicos, auxiliares ni colorantes.

La premisa a cumplir, ademas de los requisitos del OEKO-
TEX® Standard 100, es que el aire del interior del habitaculo
debe estar libre de sustancias nocivas para la salud. Se trata
de sustancias que son susceptibles de penetrar en el cuerpo
a través de la absorcion de la piel, ingesta o inhalacién, las
cuales pueden provocar enfermedades de la piel, irritaciones,
dificultad respiratoria, problemas cardiacos u otras dolencias.

Exigencia de calidad

Para la determinacién de las sustancias orgénicas volatiles
emitidas por los componentes del interior del vehiculo y la
emision de olor, se ha desarrollado un proceso de simulacion
y se ha definido que estas emisiones dependen de diversos
factores, principalmente de la cantidad de materia utilizada,
de la tasa de renovacion del aire, y de la temperatura existente
en el interior.

Grandes constructores han acogido la certificacion incluyén-
dola en sus Normativas como una exigencia méas para ga-
rantizar la calidad de sus vehiculos. Esto es asi puesto que
el disponer del etiquetado posiciona a los productos que lo
ostentan, posibilita la apertura de nuevos mercados para la
empresa, y refuerza la confianza del consumidor.

Control de sustancias nocivas
segin Oeko-Tex® Standard 100

00000000 Instituto

Mas informacion en www.oeko-tex.com
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‘AITEX — PORTAL DE EMPLEQ”, surge como una iniciativa
del Instituto para facilitar el contacto entre las empresas que
demanden técnicos textiles y dichos profesionales.

G aitex

#

Este servicio se ofrece a través de un portal muy sencillo de
manejar.

Para ello, la empresa se puede dar de alta en el portal, intro-
duciendo los datos solicitados en el apartado denominado
“ENVIAR OFERTA". AITEX gestiona dicha oferta, para a con-
tinuacion proponer a la empresa los candidatos que mejor se
ajusten al perfil demandado.

Los demandantes introducen sus datos curriculares en la
plataforma, siguiendo los pasos que se indican en el aparta-
do “SOLICITANTES”.

Al servicio "AITEX-PORTAL DE EMPLEO” se puede acceder
mediante www.aitex.es o bien en portalempleo.aitex.es

AITEX acudié con stand propio a Colombiatex, que se desa-
rrollé entre el 26 y el 28 de enero en Medellin. Una delegacién
del Instituto acudié a este evento en el contexto de su estra-
tegia de internacionalizacion de las actividades, para apoyar
la apuesta internacional de las empresas asociadas. En la
edicion de este ano acudieron un total de 21.300 visitantes a
este encuentro, el cual se esté posicionando como feria de re-
ferencia textil, y es uno de los certdmenes de mayor relevancia
en Latinoamérica, pues constituye una plataforma comercial y
de negocio para paises como Colombia, México, Pert y Chile,
Ecuador, Venezuela, Brasil o Estados Unidos, entre otros.

Mas informacion del evento en colombiatex.inexmoda.
org.co

Entre los dias 23 y 26 de febrero, AITEX asisti¢ a la vigésima
edicion de SICUR, la gran feria internacional de la seguridad
en Espafna que, organizada por IFEMA, congreg6 en los pabe-
llones de Feria de Madrid, una completa representacion sec-
torial. En esta edicion participaron un total de 1.350 empresas
que presentaron su oferta de productos, equipos, servicios y
soluciones, y asistieron 42.294 visitantes de 76 paises.

Una delegacion de AITEX asisti6 a este certamen para dar a
conocer el conjunto de servicios e infraestructura para la |+D+i
en el area de aplicacion de los equipos de proteccion indivi-
dual. Se establecieron contactos con clientes y proveedores y
se mantuvieron encuentros para la puesta en marcha de nuevas
lineas de trabajo en colaboraciéon con todos ellos. SICUR es una
excelente plataforma donde poder tomar el pulso al mercado;
es un foro divulgativo de normativas, tendencias de vanguardia
y proyectos de futuro en materia de proteccion y prevencion.

Mas informacion del evento en www.ifema.es/sicur_01



* ;Has visitado ITMA?

¢Tienes pensado adquirir/ renovar bienes
de equipo para tu empresa?

* ;Vas a ampliar tu planta empresarial?

» ;Estas incorporando novedades innovadoras a tu proceso A
productivo o cartera de productos? o

* ;Eres empresa textil y desarrollas de forma anual
colecciones completas para tus clientes?

* ;Tienes pensado desarrollar un proyecto de I1+D+i en tu empresa?

Desde ATEVAL te ayudamos a buscar la mejor via de ayuda, tanto

NACIONAL como EUROPEA, que se acople a tu empresa y a tu proyecto.

Antes de emprender cualquier proyecto, jCONSULTANOS!

ATEVAL
DEPARTAMENTO DE COMPETITIVIDAD E INNOVACION

Laura Santos | laura@ateval.com

Salomé Beneyto | sheneyto@ateval.com
Teléfono 96 291 30 30
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